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h 均 有 着 广泛 的 应 用 。 本 书 气 弃 阀门 设计 的 























LE 论 基础 ， 直 接 从 阀门 设计 的 实际 人 手 ， 因 此 具有 很 强 的 借鉴 意义 。 书 中 
阅 述 了 闸阀 设计 标准 、 材 料 、 结 构 、 检 测 等 必需 的 知识 ， 精 选 了 8 会 典型 


的 闸阀 设计 
在 应 用 中 得 到 了 检验 。 
本 书 适 合 从 事 阀 门 设计 的 工程 技术 人 员 阅 读 ， 也 可 供 阀 门 专业 的 学 生 
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图 及 。 这 些 闸阀 均 系 作者 实际 设计 过 或 参与 过 的 项 目 ， 其 性 能 
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Bar МЕ А И А МАМА МН, 在 日 常 自 来 水 、 天然 気 的 管 首 
ПА, ЕН, RKAS, ЯЛЫ НОР, PRU арт, 在 化工 記 
un, КАЛВ НИЕ Л” АЙЫН, ЕКА, UK AAR АЕ ли Ж#Н, ТЕН 
车 辆 、 ЛДЛ PEIN K АЙЫН, АВЕС АВИВ HARTI, УК, 在 国防 
和 航 天 等 技 木 領域 也 使用 着 各 衝 特殊 性 能 的 陣 「」。 因 此 , ЈГ ЈЕ АП Н ук, 
生产 均 有 着 密切 的 联系 。 
笔者 在 阀门 行业 工作 已 有 40 余年 ， 设 计 过 种 类 繁多 的 阀门 ， 所 设计 的 产品 曾 
获得 过 部 级 科技 进步 二 等 奖 、 三 等 奖 ， 还 多 次 获得 所 在 企业 的 科技 进步 特等 奖 。 
在 工作 过 程 中 ， 笔 者 积累 了 一 定 的 经 验 ， 现 将 其 集结 成 册 ， 以 期 对 年 轻 的 国门 设 
计 人 员 有 所 帮助 。 
本 书 阐述 了 闸阀 设计 的 标准 、 材 料 、 结 构 等 必需 的 基本 知识 ， 书 中 还 收集 了 
从 作者 多 年 来 设计 的 多 套 闸 阐 中 精 选 出 来 的 8 套 典型 的 设计 图 册 ， 并 进行 了 详 纪 
说 明 。 这 些 阀 门 中 最 小 的 DN150mm, 最大 的 DN2000mm， 从 设计 技术 角度 来 讲 都 
较为 先进 。 其 中 ， 压 式 供 水 用 软 密封 闸 阅 解决 了 因 和 铸造 工艺 无 法 避免 的 闪 体 两 柜 
上 开 档 尺 寸 变 化 而 影响 密封 的 问题 ， 可 靠 性 切断 软 密封 闸阀 能 绝对 切断 气体 介质 
流向 下 游 。 
书 中 所 列 阀门 产品 均 为 作者 设计 ， 其 性 能 都 在 实际 应 用 中 得 到 了 检验 。 
本 书 的 编写 得 到 了 郑州 阀门 三 王 松 松 、 午 海军 两 位 工程 师 的 易 力 相助 。 书 中 
橡胶 疗 板 技 术 要 素 的 内 容 由 苏州 市 康 熹 iF 
测 的 内 容 由 苏州 尤 尼 流体 科技 有 限 公 司 页 涛 、 李 哆 提供 。 本 书 编写 过 程 中 还 得 到 
МГ], ЖУАН МИ BEE ZS : 7 
支持 和 帮助 ， 在 此 一 并 表示 感谢 。 
书 中 内 容 不 能 面面俱到 ， 错 误 也 在 所 难免 ， 尽 请 读者 + 
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第 一 章 设计 须知 


第 一 六 BK Ж 


曾 立 是 所 有 阀门 中 最 为 常用 的 一 种 ， 在 立 门 总 量 中 所 占 比例 超过 40% ， 是 一 般 主 支管 道 
的 首选 阀 种 。 疗 立 按 密封 方式 可 分 为 软 密封 和 硬 密封 两 种 ， 按 结构 形式 可 分 为 明 杆 和 暗 杆 两 
种 ; 按 闻 板 类 型 可 分 为 单 板 和 双 板 两 种 ， 按 密封 方向 可 分 为 单 向 和 双向 两 种 。 至 于 闸阀 是 铸造 
还 是 锻造 ， 是 电动 、 液 动 还 是 手动 ， 高 压 还 是 低压 ， 材 料 是 碳 钢 还 是 不 锈 钢 等 ， 都 不 能 作为 分 
类 的 依据 。 但 新 出 现 的 供水 用 闸阀 ， 因 其 结构 造型 有 别 于 一 般 闸 阀 ， 阀 体 立 盖 都 涂 装 环 氧 树 脂 
粉末 ， 并 且 有 卫生 检测 要 求 ， 可 作为 单独 的 一 种 类 型 。 

闸 立 设计 应 由 计划 部 门 根据 销售 情况 下 达 设 计 任 务 书 ,或 根据 企业 发 展 情况 下 达 人 研制 任务 
书 。 设 计 人 员 首 先 要 明确 设计 依据 ， 即 根据 哪个 标准 来 进行 。 标 准 不 同 ,设计 的 内 容 也 不 同 ， 
比如 按 АРІ 600《 法 兰 和 对 焊 连 接 钢 制 闸阀 》 与 API 603 《 耐 腐蚀 法 兰 连 接 曾 阀 》 设 计 的 阀门 
就 不 同 。 同 样 是 150 磅 级 ， 阀 体 阀 盖 的 壁 厚 与 阀 杆 直径 相差 很 大 。API 600 是 全 通 径 、 厚 壳 体 、 
ЖЕНУ ЯШ [Н] ; АРІ 603 是 耐 腐 蚀 的 轻型 闸阀 。API 6D《 管 线 阀 门 》 又 不 相同 ， 强 调 了 阀 
门 在 任何 关闭 位 置 不 可 将 压力 截留 在 立体 腔 内 的 结构 ， 必 须 开 有 公称 管 径 二 1/2in 的 可 触及 的 
НИЕ. 

曾 立 的 结构 形式 是 单 板 还 是 双 板 ， 是 平行 的 还 是 模式 的 ， 是 明 杆 的 还 是 暗 杆 的 ， 图 号 上 基 
本 能 看 得 出 来 。 但 随 着 社会 的 发 展 ， 现 有 的 图 号 未 必 能 全 面 反映 闸阀 的 全 部 信息 。 设 计 人 员 应 
详细 向 企业 有 关 部 门 了 解 情况 ， 必 要 时 直接 同 用 户 面 谈 。 

如 按 API 6D 标准 ， 其 中 双 平 板 的 结构 ， 标 准 上 有 结构 示意 图 ， 但 未 能 叙述 ， 这 两 块 闸 板 
在 启 闭 时 是 否 允 许 有 摩擦 ， 关 闭 时 中 腔 卸 压 如 何 处 理 ， 是 否 仅 设 一 下 锥 管 堵 头 就 可 以 了 ， 都 应 
十 分 注意 。 

曾 阀 大 多 数 采 用 模式 结构 ， 株 式 闸 阀 又 多 用 单 板 双 面 的 ， 双 面 之 间 用 一 根 短 轴 相 连接 ， 所 
以 双 面 之 间 有 一 定 弹 性 ， 称 为 弹性 单 板 棉 式 闸 阀 。 阀 体 在 介质 压力 下 ， 两 阀 座 密封 面 之 间 会 产 
生变 形 ， 改 变 了 一 些 角 度 ， 因 闸 板 有 弹性 ， 能 自动 调整 角度 适当 弥补 以 达到 密封 。 横 式 闸 阀 的 
棉 角 应 为 多 大 ， 在 中 外 各 标准 中 都 没有 明确 规定 ， 但 大 都 采用 单 边 5° 这 一 角度 ， 这 无 形 中 也 
成 为 通则 。 当 然 也 有 其 他 角度 ， 笔 者 就 设计 过 单 边 角 度 为 252" 的 闸阀 。 

阀 体 连接 尺寸 分 为 结构 长 度 和 法 兰 尺 寸 。 结 构 长 度 按 GB/T 12221—2005 (ФАМП 4 
构 长 度 》 设 计 。 法 兰 尺 寸 按 GB/T 9113—2010 《整体 钢 制 管 法 兰 》 设 计 。 

设计 人 员 设 计 曾 阀 ， 除 了 和 弄 清 设计 依据 和 阀门 的 具体 结构 ， 还 要 搞 清 连接 尺寸 。 这 些 都 是 
十 分 关键 的 。 
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第 一 ІШІМ ИЕ 


1. 中 国 国家 标准 

СВИТ 12232《 通 用 阀门 ”法 兰 连 接 铁 制 闻 阀 》 

СВИТ 12234 《石油 、 天 然 气 工 业 同 螺 柱 连接 阀 盖 的 钢 制 闸阀 》 

2. 中 国 机 械 行业 标准 

JB/T 7746 ( 紧凑 型 钢 制 阀门 》 

JB/T 1701《 阀 杆 零 部 件 ЕЕ) 

3. 中 国 城镇 建设 行业 标准 

CJ/T 216《 给 排水 用 软 密封 闸阀 》 

4. 美国 石油 协会 标准 

АРІ 600《 法 兰 和 对 焊 连 接 钢 制 闸阀 》 

АРІ 602 《紧凑 型 钢 制 闸阀 》 

АРІ 603 《 耐 腐蚀 法 兰 连接 闸阀 》 

API 6D《 管 线 阀门 》 

5. 美国 国家 标准 

ANSI B16. 34《 带 法 兰 、 有 螺纹 和 焊接 端 部 的 阀门 》 

6. 美国 给 水 工程 协会 标准 

AWWA C509a《 供 水 用 软 密封 闸阀 》 

AWWA C515《 供 水 系统 用 薄 壁 、 弹 性 密封 闻 阀 》 

7. 日 本 水 道 协 会 标准 

JWWA B120《 管 道 用 软 密封 闸阀》 

8. 德国 国家 标准 

DIN 3352-4《 暗 杆 橡胶 密封 闸阀 》 

上 面 列 出 了 一 些 重要 的 作为 设计 依据 的 闸 阀 标准 。 水 道 闸阀 为 近 几 年 新 兴 的 阀门 ， 故 多 收 
录 了 一 些 ， 那 些 标 准 内 容 翔实 ， 即 使 不 作为 设计 依据 ， 也 很 有 参考 价值 。 



























































第 三 节 ”型 号 编制 及 材料 








闸阀 的 型 号 即 工作 的 图 号 。 其 型 号 编制 方法 ,日 前 的 标准 是 JB/T 308。 为 使 型 号 传达 更 
多 的 信息 ， 笔 者 在 此 基础 上 作 了 一 些 补充 ， 见 表 1-1。 
表 1-2~ 表 1-6 列 出 了 闸阀 常用 材料 。 





表 1-1 阀门 型 号 的 组 成 及 代号 
















































































































































































































































































amag | 公制 Ди 
英制 in 
供水 用 T 
特殊 代号 
其 他 自 定 
г 代号 
№ 
阀门 种 类 СТ 7 
名 称 代号 
手柄 ( 手 轮 ) | СТ) 
_ 蜗轮 3 
驱动 方式 ха 5 
液 动 7 
电动 9 
名 称 代号 
连接 形式 “| ”法 兰 4 
7 焊接 6 
ХР 7 
12” T Z 4 1 H 150Lb C 
名 称 代号 
弹性 闸 板 0 
模式 单 六 板 1 
构 明 杆 Жи 2 
形 Е; 剛 | за 3 
平行 式 
式 TN | Гм 4 
单 闸 板 5 
暗 式 
BATHS ня 2 
名 称 代号 
山体 本 体 材 料 W 
密封 面 材料 ЕК 2 
Cr13 系 不 锈 钢 H 
硬 质 合金 Y 
氟 塑 料 F 
公制 10MPa 
公称 压力 (压力 级 ) 
英制 磅 级 
材料 代号 
球墨 铸铁 Q 
碳 钢 C 
Crl13 系 不 锈 钢 H 
ВЕЉА ARS R 
阀 体 材料 铬 钼 系 钢 1 
可 银 铸 铁 K 
8 合金 L 
m 5 
铜 及 铜 合金 T 
灰 铸铁 2 

















表 1-2 球墨 铸铁 制 闸阀 常用 材料 


































































































① 1Cr18Ni9Ti 牌号 在 CB/T 20878 一 2007 中 已 删除 。 


表 1-3 碳 素 钢 制 闸阀 常用 材料 











零件 名 称 ж. 
名 Ж я 号 
RIZE WB ле 闸 板 .支架 球墨 铸铁 07400-15 、QT450-10 .QT500-7 
不 锈 钢 12Cr13 ,20С113 30Cr13 
ІІ His Hi QAI9-2 、QAI9-4 
锰 黄 铀 HMn58-2 
铸造 黄 铜 ZCuZn25 Al6Fe3 Mn3 、ZCuZn38Mn2 Pb2 
铸造 铝 青铜 ZCuAl9 Mn2 、ZCuAl9Fe4Ni4Mn2 
不 锈 钢 12Cr13 20Cr13 、12Cr18Ni9 \1Cr18 Ni9Ti® 
HRI AE АХ .密封 面 噴煙 鉄 基 合 金粉 末 FFe 1 ~5 
nee SFB-1 、SFB-2 SFB-3 
SFBN-1 、SFBN-2 、SFBN-3 
橡胶 一 
铸造 铝 青铜 ZCuAl9 Mn2 、ZCuAl9Fe4Ni4Mn2 
阀 杆 螺母 
铸造 黄 铜 ZCuZn38Mn2Pb2 ZCuZn25 Al6 Fe3 Mn3 
ЖЕЩС. SFT-1 、SFT-2 、SFT-3 SFT-4 
缓 蚀 石棉 一 
填料 橡胶 一 
ШЕ СУЕ ЕЧ = 
柔性 石墨 Дай 
Б 可 锯 和 铸铁 KTH330-08 .KTH350-10 
9 球墨 铸铁 QT400-15 ,07450-10 



























































м Ж 
零件 名 称 
名 称 № 号 
МК на Ж, RAB WCA、WCB、WCC 
启 闭 件 .支架 法 兰 、 优质 碳 素 钢 20 .25 .30 .35 
PEAT ЛЕВА 低 合金 结构 钢 Q345 
RIFF 铬 不 锈 钢 12Cr13 ,20С113 、30Cr13 
TDCrla-X 、TDCrlb- X 
12Cr13 20Cr13 
不 锈 钢 
1Crl8Ni9Ti( 奥 132) 
| | _ 1Crl 8Ni9Ti( 奥 137) 
阀 座 \、 闸 板 、 密 封面 
铬 锰 合 金 和 铬 钼 合金 一 
TDCoCrl - X TDCoCI2-X 
TBA SE 





粉 201、 粉 202 








喷 焊 铁 基 合金 粉末 





FFe-1 FFe-2 „ЕЕе-3 、FFe-4 


































































































































































































я # 
零件 名 称 
名 称 ж 号 
| | I SFB-1 、SFB-2 ЗЕВ-3 
AE 闸 板 .密封 面 ИЖС, № 
SFBN-1 、SFBN-2 、SFBN-3 
| 铸造 铝 青铜 ZCuAl9 Mn2 、ZCuAl9Fe4Ni4Mn2 
阀 杆 螺母 
铸造 黄 铜 ZCuZn25 Al6Fe3 Mn3 
| 优质 碳 素 钢 25,35 
螺 柱 螺栓 
合金 结构 钢 30CrMo .35CrMo 
螺母 优质 碳 素 钢 35 45 
12Crl3 
不 锈 钢 
12Cr18Ni9 
з 
波形 垫 08 
橡胶 石棉 板 XB350 ,ХВ450 
ЖИД SFT-1 、SFT-2 SFT-3 、SFT-4 
浸 聚 四 氟 乙 烯 石棉 绳 = 
填料 缓 蚀 石棉 — 
石墨 石棉 绳 一 
柔性 石墨 = 
可 锻 铸 铁 KTH330-08 .KTH350-10 
手 轮 球墨 铸铁 07400-15 ,QT450-10 
碳 钢 WCC 
表 1-4 高 温 钢 制 闸阀 常用 材料 
я ж 
零件 名 称 
名 称 ж 号 
铬 钥 铸 钢 ZCCrS Мо 
| | | 铬 钼 钒 铸 钢 ZG20CrMoV 、ZC15Cr1Mo1 У 、WC6 、WC9 
ОЖ, В АШ С 
ЖӨНІМ 12CrSMo 
铬 钼 钒 钢 12CrMoV 、12Cr1MoVA 
铬 硅 钥 钢 42С19512 ,40Cr10Si2 Mo 
ІК 
铬 硅 钒 钢 25C2MoV ,25Сі2Мо1УҮ 
| KRECE 
RAE МИХ — 
铬 镍 硅 钼 合金 
TDCoCrl - X 、TDCoCr2-X 、TDCoCr3 -X 
密封 面 销 铬 钨 合金 
粉 201 、 粉 202 
| 铸造 铝 青铜 ZCuAl9 Mn2 、ZCuAI9Fe4Ni4Mn2 
阀 杆 螺母 
铸造 黄 铜 ZCuZn25 Al6Fe3 Mn3 
双 头 螺栓 铬 钼 钒 钢 25C2MoV ,25Cr2Mol V 










































































































































































M Ж 
零件 名 称 
名 称 ж 号 
螺母 ЖӨНІМ 30CrMo 、35CrMo 
垫 片 耐 热 钢板 06Crl9Nil0 、12Cr18Ni9 
柔性 石墨 
填料 石墨 石棉 强 — 
耐 高 温 石棉 绳 一 
Ti Ek KTH330-08 .KTH350-10 
手 轮 球墨 铸铁 07400-15 ,QT450-10 
碳 钢 WCC 
表 1-5 低温 钢 制 闸阀 常用 材料 
я Же 
零件 名 称 
名 称 ж 号 
ZGOCr18Ni9 、ZC1Cr18Ni9 „СЕВ 
奥 氏 体 铸 钢 
| | | ZGOCr18Ni9 Ti .ZG1 Cr18Ni9Ti .CF8M 
МК Ми МК .支架 
06Cr19Ni10 、12Cr18Ni9 
奥 氏 体 不 锈 钢 
06Crl8Ni9Ti .1Crl8Ni9Ti 
| ЖИ 12Cr17Ni2 、12Cr18Ni9 
ІК 
铬 镍 钛 钢 1Crl8Ni9Ti 
| : TDCoCrl - X \TDCoCr2- Х 、TDCoCr3 -Х 
PLAS 闸 板 ,密封 面 АЕ ® 
粉 201 、 粉 202 
| 铸 铝 青铜 ZCuAl9 Mn2 、ZCuAI9Fe4 Ni4Mn2 
阀 杆 螺母 
铸 铝 黄 铀 ZCuZn25 Al6Fe3 Mn3 
НА 12Cr17Ni2 、12Cr18Ni9 
双 头 螺 柱 
НК 1Crl8Ni9Ti 
铬 不 锈 钢 06Cr13 、12Cr13 20Cr13 
螺母 НК 1Crl8Ni9Ti 
黄 铜 HPb59-1 
纯 铜 Т2 „13 
垫 片 А 1060 、1050A 
Hb 418012 6 — 
SE WU gel №: SFT-1 、SFT2-2 、SFT-3 、SEFT-4 
填料 浸 聚 四 氟 乙 烯 石 棉 绳 一 
柔性 石墨 ШЕ 
可 锻 铸 铁 KTH330-08 ,КТН350-10 
手 轮 球墨 铸铁 07400-15 ,QT450-10 














WCC 


表 1-6 不 锈 耐酸 钢 制 闸阀 常用 材料 




























































































































































































м Ж 
零件 名 称 
名 称 牌 号 
ЖКК ИРГИ ZGOCr18Ni9 Ti 、ZC1Cr18Ni9 Ti 、CF8 
铬 镍 铸 钢 ZGOOCr18Ni10 ‚СЕЗ 
耐 硝酸 НЕК 06Cr1 8Ni9Ti 1 Cri 8Ni9 Ti 304 
铬 锦 钢 12Cr17Ni2 、02Cr18Ni10 ‚3041, 
ЖЕНЕ ТІ 14Cr18Nil 1Si4 AITi 
IVE и МК .支架 | I 
ZGOCr18Ni12 Mo2Ti 
E E EK EW 
ZG1Cr18Ni12 Mo2Ti 
MM НАНА 06Cr18Nil2Mo2Ti ,12Cr18Nil2Mo2Ti 
= 
Ей И 06Cr17Mn13Mo2N 
铬 锰 锦 钼 氮 钢 12Cr18Mn10Ni5 Моз № 
НАК 1Cr18Ni9Ti 
RIFF E HEK 12Cr18Ni12Mo2Ti .12Cr18Ni12Mo3 Ti 
ЖҮН ЖИ 06Cr17Mn13Mo2N 
TDCoCrl - X 、TDCoCr2-X 、TDCoCr3 -X 
TRAE 
RS ле 2 Ж 201,% 202 
AE IR. ESE TAT 
SFB-1 、SFB-2 SFB-3 
Ер 2,4% 
SFBN-1 、SFBN-2 、SFBN-3 
: 铸造 铝 青铜 ZCuAl9 Mn2 、ZCuAl9Fe4Ni4Mn2 
阀 杆 螺母 
铸造 铝 黄 铜 ZCuZn25 Al6Fe3 Mn3 
双 头 螺栓 НА 12Cr17Ni2 、12Cr18Ni9 
螺母 ШИЕ 06Crl3 、12Cr13 20Cr13 、12Cr18 №9 
06Cr18Ni9 Ti 1 Cr18Ni9 Ti 
耐酸 钢板 
06Cr17Nil3Mo3Ti ,12Cr17Nil3Mo2Ti 
з 
ЖЩ Z №: SFB-1 、SFB-2 SFB-3 
铬 镍 钢 与 耐酸 石棉 一 
SE WL gel Z 05 SFT-1 、SFT2-2 SFT-3 ,5ЕТ-4 
填料 浸 聚 四 气 乙 烯 石棉 绳 == 
柔性 石墨 = 
可 锻 铸 铁 KTH330-08 .KTH350-10 
手 轮 球墨 铸铁 QT400-15 .QT450-10 
碳 钢 WCC 


Е: 耐酸 和 尿素 材料 也 可 月 














日 于 温度 小 于 或 等 于 200%C 的 高 压 阀 门 。 











第 四 节 ”主要 结构 形式 及 说 明 


闸阀 的 结构 形式 、 种 类 繁多 ， 基 本 可 按照 单 板 与 双 板 、 明 杆 和 上 暗 杆 、 软 密封 和 硬 密封 、 单 
癌 与 双向 进行 分 类 。 驱 动 形 式 、 压 力 级 与 材料 、 中 腔 用 自 紧 密封 还 是 用 执 片 螺栓 螺母 ， 不 作为 
分 类 的 依据 。 上 面 形式 相互 交叉 ， 可 组 合 出 许多 种 类 。 如 第 四 章 给 出 的 300Z943W-10R， 就 是 
通 径 为 300m、 压 力 级 为 0. 1MPa、 电 动 、 法 兰 连接 、 刚 性 、 单 曾 板 、 单 向 密封 、 明 杆 、 直 接 采 
用 阀 体 材料 作 密 封面 、 主 体 材 料 为 特殊 奥 氏 体 不 锈 钢 的 曾 将 。 再 如 10”7961Ү-15001ЬС, ЖӘН 
通 径 为 10in、 压 力 级 为 1500 磅 级 、 电 动 、 对 焊 连 接 、 弹 性 曾 板 、 单 曾 板 、 双 向 密封 、 明 杆 、 
密封 面 采用 堆 焊 硬 质 合金 材料 、 阀 体 阀 盖 采 用 碳 素 钢 的 闸阀 。 

上 述 结构 形式 ， 如 何 进 行 分 类 ， 至 今 没 有 定论 。 笔 者 认为 ， 先 按 曾 板 是 单 板 还 是 双 板 ,再 
按 明暗 杆 、 软 硬 密 封 、 单 双向 进行 分 类 比较 合理 。 因 为 设计 时 一 旦 单 双 闻 板 确定 ， 其 余 改 变 就 
比较 方便 了 。 作 构 线 图 如 下 : 






































弹性 
模式 人 
双向 < ИМЕ 
4... 平板 式 
闸 板 形式 oe 
双 板 ( 双 向 ) く 
模式 


下 面 分 别 对 各 种 典型 的 闸阀 结构 进行 介绍 。 
一 、 单 板 明 杆 平 板 型 单 向 硬 密封 刀 式 闸阀 (НКР) 


刀 阀 没有 单独 的 标准 ， 应 归 入 闸阀 种 类 。 刀 阀 采 用 直通 道 ， 不 缩 径 ， 公 称 通 径 DN50 ~ 
600mm， 压 力 级 一 般 不 高 于 2.5MPa。 刀 阀 一 般 为 软 密封 结构 ， 硬 密封 结构 较 少 ， 都 用 在 高 温 
的 工 况 下 ， 为 单 向 密封 ， 因 在 闸 板 下 方 设 有 棉 形 ， 故 与 阀 体 通道 下 方 的 棉 形 关闭 时 形成 推力 来 
增加 密封 力 ， 如 果 在 闻 板 上 增加 一 条 槽 ， 在 阀 体 通道 口上 方 增设 一 个 模块 ， 则 更 有 利于 提供 均 
匀 的 密封 力 。 现 在 有 的 便 密封 刀 阀 ,其 密封 同 软 密 封 刀 阀 一 样 ， 主 要 徘 介质 的 压力 来 实现 密 
封 。 便 密封 刀 阀 结构 如 图 1-1 所 示 。 

刀 立 的 连接 形式 一 般 以 对 夹 类 居多 ， 也 有 用 法 兰 连接 的 。 

刀 阀 结构 简单 、 成 本 低 ， 但 也 有 不 足 之 处 :WW 它 的 闸 板 是 开放 的 ， 暴露 在 外 面 会 污染 ; 
@ 闻 板 四 周 都 图 有 填料 或 橡 胺 ,要 使 填料 处 不 发 生 汇 漏 ， 必 须 用 摩擦 系数 最 小 的 柔性 石墨 压 
紧 ， 因 此 此 处 的 摩擦 力 较 大 ， 使 得 万 阀 的 扭矩 较 大 。 


二 、 单 板 明 杆 平板 型 硬 密封 闸阀 (简称 平板 闸阀 ) 


这 种 浆 是 刀 阀 的 变型 ， 俗 称 眼 睛 阅 。 闸 板 是 一 块 平 板 ， 下 方 开 一 个 与 阅 体 通 径 尺 寸 相 同 的 
了 筷 ， 当 闸 板 下 落 到 限 位 时 ， 疗 板 上 密封 面 同 阀 座 上 密封 面相 配合 ， 在 介质 压力 的 作用 下 实现 密 
封 。 当 闸阀 打开 时 ， 闻 板 提 升 ， 到 限 位 时 ， 闸 板 下 方 的 通 孔 正 对 着 阀 体 上 阀 座 的 通 孔 。 这 种 结 
构 是 API 6D 中 的 典型 结构 ， 如 图 1-2 所 示 。 

这 种 闸阀 比 枫 型 结构 简单 ， 不 必 加 工 复杂 的 闸 板 及 枢 形 面 ， 也 不 必 对 磨损 余 量 进行 控制 。 
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图 1-1 硬 密封 刀 阀 结构 示意 图 图 1-2 平板 闸阀 结构 图 
同 刀 阀 相 比 ， 该 闪 体 阀 盖 重 量 稍 大 ， 但 闸 板 全 部 封闭 在 体 盖 内 部 ， 不 会 被 污染 ， 最 大 的 优点 是 
曾 板 处 于 自由 浮动 状态 ， 有 如 止 回 阀 的 阀 汶 一样， 密封 时 无 任何 卡 阻 ， 能 自由 地 到 达 最 佳 密封 
位 置 。 刀 阀 就 不 行 ， 其 闻 板 上 方 是 处 于 填料 的 限制 状态 ， 如 果 制 作 不 当 ， 闻 板 密封 面 可 能 会 汇 
漏 。 这 种 平板 闸阀 ， 闻 板 四 周 无 填料 压迫 ， 升 降 时 仪 阀 杆 处 有 填料 ， 阀 杆 四 周 与 刀 阀 闸 板 四 周 
相 比 ， 面 积 要 小 得 多 ,扭矩 当然 也 要 小 得 多 ， 它 不 需要 栅 入 引 成 弹性 密封 。 

从 密封 形式 来 讲 ， 这 种 阀 硬 密封 、 软 密封 变化 十 分 方便 ， 只 需 改 一 下 阀 座 上 的 密封 材料 即 
可 。 软 密封 只 需 在 阀 座 上 骨 入 橡胶 、 四 气 乙 烯 就 行 了 。 也 可 以 采用 软 硬 兼 用 的 阀 座 密封 面 ， 软 
密封 靠 橡胶 或 四 所 乙烯 ， 而 此 软 密封 面 的 后 面 还 有 一 道 金属 面 。 

这 种 阀门 是 全 径 阀 门 ， 不 缩 径 。 连 接 法 兰 可 按 所 需 选 取 ， 可 选用 凹面 法 兰 ， 也 可 以 选用 金 
属 环 槽 法 兰 ， 当 然 需 要 时 也 可 采用 对 焊 连接 。 这 种 阀门 适用 压力 为 PN1.0 ~42МРа, 2 ОШ 
为 DN50 ~900mm， 适 用 性 很 广 。 

阀门 的 结构 长 度 可 按 СВИТ 12221 规定 选取 ， 选 取 时 可 参考 API OD 的 規定 。 У ИТ ІК УА 
在 上 部 装 套 ， 以 保护 闪 杆 不 被 风沙 侵蚀 。 浆 杆 端 部 有 指示 杆 伸 出 套 外 来 表明 闸 闪 的 启 闭 状 态 。 
除 此 之 外 ， 闸 阀 因 关闭 时 中 腔 留 有 介质 ， 还 必须 装 有 缉 压 孔 。 如 果 介 质 为 液体 还 需 附 有 纯 压 排 
放 连 接口 ， 所 以 其 结构 长 度 比 较 大 。API 6D 规定 的 闸阀 结构 长 度 见 表 1-7。 


三 、 单 板 小 口径 刚性 锻 钢 逆 阀 (人 简称 锻 钢 闸阀 ) 


公称 管 径 小 于 2in 的 闸阀 都 采用 锻 钢 结构 ， 锯 钢 闸 阀 一 般 都 采用 缩 径 的 ， 采 用 标准 为 JB/T 
7746 紧凑 型 钢 制 阀门 》 和 API 602 《紧凑 型 钢 制 闸阀 》。 


































































































1-7 API 6D 闸阀 面 至 面 A 和 端面 B、C 尺寸 


(单位 : mm) 

















































































































公称 直径 ІШІН 焊接 端 ИЛ 凸 面 焊接 端 У 

DN A B C А В С 
/mm 20MPa( 150 磅 级 ) PN 50МРа( 300 磅 级 ) 

50 178 216 191 216 216 232 
65 191 241 203 241 241 257 
80 203 283 216 283 283 298 
100 229 305 241 305 305 321 
150 267 403 279 403 403 419 
200 292 419 305 419 419 435 
250 330 457 343 457 457 473 
300 356 502 368 502 502 518 
350 381 572 394 762 762 778 
400 406 610 419 838 838 854 
450 432 660 445 914 914 930 
500 457 711 470 991 991 1010 
550 = = — 1092 1092 1114 
600 508 813 521 1143 1143 1165 
650 559 864 — 1245 1245 1270 
700 610 914 — 1346 1346 1372 
750 6104 914 — 1397 1397 1422 
800 711 965 — 1524 1524 1553 
850 762 1016 — 1626 1626 1654 
900 711% 1016 — 1727 1727 1756 

64MPa( 400 ZK) PN 100МРа( 600 磅 级 ) 

50 292 292 295 292 292 295 
65 330 330 333 330 330 333 
80 356 356 359 356 356 359 
100 406 406 410 432 432 435 
150 495 495 498 559 559 562 
200 597 597 600 660 660 684 
250 673 673 676 787 787 791 
300 762 762 765 838 838 841 
350 826 826 829 889 889 892 
400 902 902 905 991 991 994 
450 978 978 981 1092 1092 1095 
500 1054 1054 1060 1194 1194 1200 
550 1143 1143 1153 1295 1295 1305 
600 1232 1232 1241 1397 1397 1407 
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ae ти 
и пена АЕ завой 环形 本 i sau 环形 本 
A B C A B C 
PN 64MPa(400 1222) РМ 100МРа( 600 磅 级 ) 
650 26 1308 1308 1321 1448 1448 1461 
700 28 1397 1397 1410 1549 1549 1562 
750 30 1524 1524 1537 1651 1651 1664 
800 32 1651 1651 1667 1778 1778 1794 
850 34 1778 1778 1794 1930 1930 1946 
900 36 1880 1880 1895 2083 2083 2099 
РМ 150МРа( 900 磅 级 ) РМ 250MPa( 1500 19%) 
50 2 368 368 371 368 368 371 
65 2% 419 419 422 419 419 422 
80 3 381 381 384 470 470 473 
100 4 457 457 460 546 546 549 
150 6 610 610 613 705 705 711 
200 8 737 737 740 832 832 841 
250 10 838 838 841 991 991 1000 
300 12 965 965 968 1130 1130 1146 
350 14 1029 1029 1038 1257 1257 1276 
400 16 1130 1130 1140 1384 1384 1407 
450 18 1219 1219 1232 1537 1537 1559 
500 20 1321 1321 1334 1664 1664 1686 
550 22 - - - - - 
600 24 1549 1549 1568 1943 1943 1972 
РК 420МРа( 2500 磅 级 ) 

50 2 451 451 454 

65 2% 508 508 514 

80 3 578 578 584 

100 4 673 673 683 

150 6 914 914 927 
200 8 1022 1022 1036 
250 10 1270 1270 1292 
300 12 1422 1422 1445 

ФК IM A 650mm, 
② ERRIMAN 800mm, 








这 种 阀门 的 结构 如 图 1-3、 图 1-4 Ro PAR ABE ER 
АЛЕ ЕЖЕ Уу, PRR, APOE T o 
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时 圈 结 构 ， 这 种 结构 容易 实现 ， 
种 小 口径 阀门 如 用 适 件 法 兰 式 结构 
则 问题 较 大 ， 阀 体 中 腔 同 两 端 法 兰 的 连接 通道 太 细 又 壁 薄 ， 在 加 工 或 运输 过 程 中 ， 两 端 法 兰 容 





11 


ХЕ, 造成 栓 法学 端面 不平 行 , нее ди, FF AES Т БН ete TARE, BE 
户 需 要 采用 法 兰 式 ， 也 应 采用 银 焊 结构 ， 如 图 1-5 所 示 。 
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图 1-4 ”填料 压 圈 式 锻 钢 闸阀 结构 示意 图 





图 1-3 ”填料 压板 式 锻 钢 闸阀 结构 示意 图 

这 种 小 口径 闻 阀 的 连接 ， 基 本 上 都 采用 承 插 烛 形式， 也 有 
的 采用 螺纹 连接 ， 高 压 的 采用 对 焊 连 接 。 

REER, А IBD RAPS Еш, ЖАТЫР BE 
Е, 低压 阀门 采用 螺纹 压 盖 形式 。 压 盖 式 外 表 美 观 ， 但 高 压 时 
填料 处 的 泄漏 控制 较为 困难 。 
锻 钢 闸阀 一 般 采用 缩 径 形式 ,但 用 户 要 求 时 也 可 以 采用 直 
式 的 , МАЗ FARRER. 

Я 1-5 锻 钢 闸阀 端口 形状 


闸阀 的 承 插 端口 尺寸 见 表 1-8。 
表 1-8 端口 尺寸 (单位 : mm) 
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名 称 НАТО Fe wai T| 配管 端 部 
公称 压力 PN/MPa 4.0,10,16 4.0 10 16 4.0 10 16 
Ro 极限 
b, 8 L C В; Dxt Dxt Dxt 
公称 通 径 DN 偏差 
10 18.4 28 -- 18 х3 18 x3.5 -- 
+0.3 10 
15 22.5 0 2 34 36 22 x3 22 x4 22x5 
20 28.5 11 40 44 28 x3 28 x4 28 х5.5 
25 34.5 12 48 50 52 34 х3.5 | 34 х4.5 34 хб 
+0. 35 
32 43.0 0 14 3 56 58 62 42 х3.5 42 х5 42 x6 
40 49.0 15 64 66 70 48 х4 48 х5 48 х7 
































小 口径 锻 钢 闸阀 的 曾 板 太 小 ， 一 般 不 用 铸件 ， 同 阀 体 一 样 采用 锻件 ， 所 以 疗 板 两 密封 板 之 
间 基 本 都 没有 开 模 。 疗 板 是 刚性 曾 板 ， 因 为 阀门 小 ， 又 是 锻件 ， 变 形 量 也 十 分 小 ， 所 以 刚性 闸 
板 是 适用 的 。 小 口径 银 钢 闸 闪 ， 市 场 需求 量 不 大 ， 故 本 书 没有 选 为 样 图 。 


四 、 单 板 明 杆 模 式 弹 性 硬 密封 铸 钢 闸 阀 


单 板 明 杆 模式 弹性 曾 板 的 闸阀 在 闸阀 中 占 绝 大 部 分 。 通 径 大 于 50mm ВУЗЕ АНИ, 
不 缩 径 。 目 前 这 类 阀门 最 大 通 径 已 做 到 1000mm， 压 力 级 最 高 做 到 2500 磅 级 ， 即 42MPa。 壳 体 
材料 种 类 很 多 ， 可 以 是 一 般 碳 钢 、 各 类 奥 氏 体 不 锈 钢 或 特殊 的 蒙 乃 尔 合 金 等 。 

阀门 的 连接 形式 以 法 兰 连 接 占 绝 大 多 数 。 
压力 等 级 高 于 900 磅 级 的 高 压 阀门 多 为 对 焊 连 接 ， 可 参考 GB/T 12234《 石 油 、 天 然 气 工 
Чу FED WER ЕЕЕ ЕШ у, АРІ 600《 法 兰 和 对 焊 连接 钢 制 闸阀 》 和 АРІ 603《 耐 腐蚀 法 
兰 连接 闸阀 》。 

法 兰 尺 寸 可 参考 СВИТ 9113 《整体 钢 制 管 法 兰 》、JBMT 75《 管 路 法 兰 ” 类 型 》、HG/T 
20592 和 НСИТ 20615《 钢 制 管 法 兰 》， 以 及 SH 3406《 石 油 化 工 钢 制 管 法 兰 》。 
连接 尺寸 的 结构 长 度 可 参考 СВИТ 12221《 人 金属 阀门 ”结构 长 度 》。 

阀门 壳 体 的 壁 厚 和 阀 杆 直径 一 般 按 GB/T 12234 或 АРГ 600 规定 选取 。150 磅 级 不 锈 钢 铸 件 
的 壳 体 可 按 轻型 API 603 选取 。API 603 与 API 600 相 比 ， 壁 厚 和 阀 杆 直径 小 ， 用 于 腐蚀 量 和 冲 
蚀 量 较 小 的 工 况 。 

弹性 闸阀 的 结构 如 图 1-6 所 示 ， 是 两 块 密封 板 之 间 用 一 根 钢 芯 相连 接 ， 因 此 两 密封 板 之 间 
有 一 定 弹性 。 钢 芯 的 直径 达 通 道 直 径 的 65% ， 弹 性 相当 有 限 ， 但 能 适应 两 密封 阀 座 面 之 间 轻 
微 的 析 角 或 径 向 角度 的 误差 。 弹 性 闸阀 都 是 铸造 而 成 ， 小 口径 闸阀 需 弹 性 曾 板 ， 在 锻件 上 车 一 
条 缝隙 即 可 ,但 锻件 的 曾 板 一 般 都 采用 刚性 结构 。 

所 谓 明 杆 ， 就 是 阀 杆 的 螺纹 部 分 露 在 阀 盖 上 面 ， 当 手 轮 旋转 时 ， 阀 杆 上 升 但 不 能 旋转 ， 带 
BJ RIVE E E PY KEF, 同 板 井 局 。 暗 杆 结构 是 闪 杆 的 螺纹 部 分 藏 在 疾 盖 里 面 ， 阀 杆 螺母 置 
于 闸 板 上 ， 当 阀 杆 旋转 时 ， 阀 杆 不 升降 ， 螺 纹 带 动 闸 板 升降 。 

明 杆 结构 为 常用 结构 ， 它 有 两 个 优点 : 介质 较 脏 时 ， 容 易 有 杂质 缠绕 在 暗 杆 的 螺纹 上 ， 使 
阀 杆 无 法 旋转 ， 阀 门 无 法 启 闭 ， 这 种 情况 不 会 发 生 在 明 杆 结构 上 ; ЙА РЈ ВУ Да ИЛК АЈ ДВЕ ИУ 
伸 出 高 度 一 目 了 然 ， 暗 杆 则 不 能 实现 。 明 杆 结 构 也 有 两 个 明显 不 足 之 处 : 一 是 其 所 占 空间 太 
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150% 300% 600 磅 级 
图 1-6 各 磅 级 弹性 闸阀 结构 示意 图 








高 ， 约 为 其 通道 直径 的 3.5 ~4 倍 ， 如 一 台 600mm 的 闸阀 ， 它 占 空间 高 度 要 2. 4m 左右 ， 还 要 
留 有 操作 高 度 ; 二 是 因 阀 杆 螺纹 部 分 外 露 ， 长 期 暴露 在 空气 中 ， 易 被 污染 和 和 锈蚀， 这些 污染 和 
锈 迹 会 被 带 入 阀 内 ， 影 响 介 质 的 纯度 。 

阀 体 立 盖 的 造型 也 因 压 力 级 不 同 而 不 同 ， 如 图 1-6 所 示 ， 左 面 一 张 为 150 ВМ, 其 中 
腔 为 椭圆 形 造 型 ， 原 因 有 两 点 : 一 是 150 磅 级 结构 长 度 较 小 ， 中 法 兰 用 圆 形 会 大 大 超过 两 端 法 
兰 ， 生 产 制 造 、 安 装 使 用 都 会 有 很 大 不 便 ; 二 是 其 压力 较 低 ， 布 置 了 加 强 筋 用 椭圆 造型 能 适应 
大 口径 闸 效 ， 在 介质 压力 下 变形 较 小 ， 不 影响 阀门 的 密封 性 能 。 除 上 述 两 原因 ， 采 用 椭圆 造型 
还 能 降低 阀 体 和 阀 盖 的 重量 。 

300 磅 级 的 结构 ， 中 法 兰 采用 圆 形 的 ， 但 圆 盘 中 法 兰 同 阀 体 的 连接 采用 带 圆 弧 八字 形 的 ， 
阀 体 底部 是 一 个 长 短 轴 差 别 很 大 的 椭圆 ， 随 着 高 度 上 升 长 短 轴 逐 渐 接 近 ， 上 升 到 中 法 兰 圆 盘 时 
成 为 一 个 圆 。 

公称 压力 600 磅 级 及 以 上 的 中 腑 设计 都 采用 圆 形 结构 ， 圆 简 上 面 同 中 法 兰 连接 ， 下 面 直 通 
到 两 阀 座 以 下 作 圆 滑 过 渡 。 这 种 结构 最 为 安全 可 靠 ， 两 阀 座 密封 面 打压 时 变形 量 最 小 ， 但 也 最 
费 材料 ， 高 温 高 压 都 采用 这 种 结 柱 

在 API 600 和 СВИТ 12234 中 都 规定 了 PN > 150 磅 级 (或 =2. 5МРа) 时 必须 采用 圆 盘 中 法 
兰 。 在 国标 阀门 样本 中 ，PN =1.6MPa 未 采用 覃 圆 形 结构 ， 而 都 采用 了 圆 盘 形 结构 。 

这 种 闪 体 为 铸 钢 ， 闸 板 也 为 铸 钢 ， 密 封面 材料 为 堆 焊 Cr13 或 硬 原 合金 。 公称 圧力 PN < 
300 磅 级 ， 无 特殊 要 求 时 ， 一般 堆 焊 Cr13, PN テ 600 磅 级 时 ， 一 般 都 堆 焊 硬 质 合金 。 不 管 是 
Cr13 还 是 硬 质 合金 都 必须 有 硬度 差 ， 闻 板 要 硬 些 ， 阀 座 要 软 一 些 。 至 于 奥 氏 体 不 锈 钢 类 阀门 
密封 面 如 何 处 理 ， 硬 度 差 如 何 能 体现 出 来 ， 同 类 材料 能 否 作 密封 副 ， 这 个 问题 的 确 困惑 着 设计 
人 员 。 笔 者 的 解决 方法 是 ， 阀 体 是 铸件 ， 就 用 本 体 作 密 封面 ， 然 后 进行 固 溶 处 理 。 闸 板 上 堆 层 
可 用 同类 材料 但 不 用 同 种 牌号 ， 比 如 CFS 闸 板 固 深 处理 后 堆 焊 1Cr18Ni9Ti， 机 加 工 完毕 后 ， 进 
行 深 压 处 理 ， 奥 氏 体 冷 作 硬 化 后 能 提高 硬度 。 这 样 ， 基 本 材料 保持 不 变 ， 既 不 是 同 种 材料 ， 又 
有 了 硬度 差 。 
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五 、 单 板 明 杆 栋 式 刚性 硬 密封 铸 钢 闸阀 


这 种 刚性 铸 钢 闸阀 ， 同 弹性 铸 钢 闸阀 除了 闻 板 有 区 别 外 ， 
其 他 体 、 盖 、 杆 等 零 部 件 及 结构 完全 相同 。 

刚性 闸 板 唯一 的 优点 就 是 闸 板 开 模 费用 略 低 。 刚 性 闹 板 
最 大 的 缺点 是 ， 如 果 阀 体 上 阀 座 密封 面 棉 角 不 对 或 两 阀 座 密 
封面 模 向 截面 不 平行 ,将 影响 阀门 密封 性 能 ， 并 且 无 法 
补救 。 

МЕН ГАП 1-7 所 示 。 


ж. ХАЉИНА FE АЕ EY A FI E (人 简称 双 板 闸阀 ) 


DUDU И Я ПШ] ІК ЕЖ, Ма KARE BS ДА RI HEK 
相同 ， 如 图 1-8 图 1-9 所 示 。 两 块 闸 板 背部 都 有 一 个 球体 ， 一 
个 为 凸 形 球体 ， 另 一 个 为 凹 形 球体 。 

这 两 个 球体 的 半径 相同 ， 只 是 凸 体 的 半径 为 正 偏差 ， 辆 
体 的 半径 为 负 偏差 。 双 闸 板 在 关闭 时 ， 两 个 球面 上 将 受 很 大 
的 力 。 如 四 球体 半径 过 大 ， 凸 球体 过 小 ， 则 上 有 一 个 点 接触 ， 
在 强大 的 压力 下 这 点 应 力 过 大 时 而 变形 ， 凸 点 被 压 塌 ， 两 闻 
板 间 距 变 小 而 闻 板 落下 ， 达 不 到 设计 时 的 磨损 余 量 ， 新 阀 变 旧 阀 ， 其 至 废 阀 。 

双 闻 板 的 最 大 优点 是 阔 体 上 两 阀 座 密封 面 的 相对 角度 位 置 变化 时 ， 双 块 闸 板 总 能 跟着 变 





















































图 1-7 刚性 闸阀 结构 示意 图 
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化 ， 自 由 度 很 大 ， 不 会 卡 死 。 


这 两 块 闸 板 的 左右 都 设计 有 导向 筋 ， 都 能 落 入 阀 体 两 侧 的 导向 槽 内 ， 不 会 造成 流 道 方向 的 
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ВН, ЖЕ 


Эй Ел ИРА — Н ГАЈ ТВ, ЗЕЕ ЧЛЕНУ УЕ ЕВЛИЈА ЛЕ, Ж 


上 去 也 较 简 洁 。 


该 闸阀 在 阀 杆 外 部 装 有 一 块 限 位 块 ， 用 来 防止 阀 杆 转动 时 的 位 置 松动 。 





七 、 双 板 暗 杆 平行 式 软 密封 闸阀 (简称 平行 式 闻 阀 ) 


这 种 阀门 在 本 书后 边 有 设计 图 册 ， 
是 一 种 典型 的 曾 阀 结构 。 上 暗 杆 就 是 指 阀 
杆 的 螺杆 部 分 藏 在 阀 体 阔 盖 之 间 ， 不 烘 
露 在 空气 中 ,阀门 启 闭 时 阀 杆 上 只 旋转 不 
升降 ， 优 点 是 立 门 所 占 空间 小 ， 能 保证 
无 异物 被 升降 阀 杆 带 入 介质 中 。 

双 板 平行 式 结构 ， 硬 软 密封 的 都 
Ж, ХЕ АРІ 600 和 СВИТ 12234 中 都 有 
其 结构 示意 图 ,在 API 6D ФА КНМ 
门 结构 图 ， 是 一 种 常用 的 闸阀 结构 

这 种 结构 的 曾 阀 在 启 闭 过 程 中 不 像 
棉 式 闸阀 那样 密封 面 上 有 强力 摩擦 ， 密 
封 主要 靠 两 阐 板 背面 的 棉 块 来 实现 。 如 
用 户 要 求 ， 在 启 闭 时 可 做 到 闸 板 密封 面 
НИМ ӘЖЕНІ АЕ ЛК ЭРЕ} 

启 闭 时 密封 面 上 无 摩擦 ， 对 软 密 
封 来 讲 十 分 重要 。 在 介质 中 如 有 小 颗 
粒 等 硬性 杂质 分 布 在 密封 面 上 ， 一 日 
有 摩擦 ， 橡 胶 会 被 破坏 ,使 阀门 无 法 
密封 。 

要 保证 软 密封 结构 在 启 闭 中 无 摩 
Ж, 关键 在 两 点 : 一 是 阅 板 关闭 到 位 的 
支点 同 流 道 是 平行 的 还 是 倾斜 的 ， 平 行 
时 没 问题 ， 如 果 倾 斜 则 摩擦 无 法 避免 ; 
二 是 闸 板 开 启 时 是 否 马上 进入 导轨 ， 出 
口 端的 这 块 闸 板 必须 处 在 阀 中 腔 的 余 压 
下 ， 如 不 进入 导轨 ， 开 启 时 会 在 阀 座 密 
封面 上 拖 移 。 双 板 平 行 软 密封 闸阀 结构 
如 图 1-10 所 示 。 
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81-10. 双 板 平行 软 密封 闸阀 结构 示意 图 
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А, RRETA E КЫШ (ККИ) 


这 是 一 种 21 HZ! 4 E ДЕЛО НО Ву pk os ER ТИ] WB, SE EP ARK HK ASE. ЕНЕ 
制造 标准 ， 开 始 引用 美国 的 AWWA CS09a, ZE 2005 年 
建设 部 颁布 CJ/T 216。 它 的 连接 法 兰 按 GB/T 17241, ZH 
构 长 度 按 CB/T 12221 标准 规定 。 

ІНГІ СА де ВИЖ REKE ШІ, SRT m 
道 完 全 相 接 。 ЛЕНУ Kale БЕН АЧ — У А, Жи) 
直接 通过 ,没有 死角 。 阀 体 中 腔 通 道口 上 部 仍 采用 传统 
的 棉 式 形状 。 阀 体 的 密封 带 上 部 是 模式 的 ， 下 部 是 圆 弧 
的 ， 两 者 之 间 用 斜面 过 渡 。 闻 板 内 部 是 球墨 铸铁 的 心 架 ， 
外 面包 括 内 部 的 阀 杆 通 孔 表 面 全 部 包 覆 橡胶 ， 不 露 铁 。 
曾 板 上 部 有 和 较 厚 的 棉 形 凸 面 橡 胶 ， 下 部 有 较 厚 的 与 阀 体 
通道 半径 相等 的 橡胶 带 ， 两 者 之 间 用 斜面 凸 筋 橡 胶 过 渡 ， 
是 全 橡胶 的 软 密封 ， 如 图 1-11 所 示 。 

此 闸 闪 最 大 的 优点 是 闸门 对 介质 无 丝毫 污染 ， 闸 板 
НАНА TLE BER AY Пек, BRAE ш е А 
樹脂 粉末 , RIFE 304 ARASEN, BITRE EH 图 1-11 模式 供水 闸阀 结构 示意 图 

闸 板 采用 暗 杆 结构 ， 阀 门 启 闭 时 闪 杆 只 旋转 不 升降 ， 
防止 了 阀 外 污染 物 被 阐 杆 带 入 水 中 。 为 识别 阀门 开启 还 是 关闭 ， 可 在 阀 盖 上 部 装 设 开启 度 指示 
装置 或 信号 装置 。 

阀 体 的 结构 分 为 长 型 和 短 型 ， 一 般 认为 长 型 的 可 减 小 自来水 管道 沉降 对 阀 体 密封 面 变 形 的 
影响 。 但 阀 体 采用 球墨 铸铁 ， 且 闻 板 是 橡胶 全 包 履 的 ， 轻 微 的 变形 不 会 影响 密封 ， 所 以 一 般 采 
用 短 型 结构 即 可 。 

阀门 结构 分 为 上 装 式 和 下 装 式 两 种 。 上 装 式 即 阀 杆 的 密封 套 从 阀 盖 上 面 装 入 ， 下 装 式 即 密 
HENNE FRA 


九 、 单 板 压 式 暗 杆 软 密封 供水 用 闸阀 (简称 供水 闸阀 ) 
这 是 一 种 新 式 的 供水 用 闸 阀 。 前 面 所 述 的 模式 供水 闸阀 
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在 大 批量 生产 时 会 产生 一 些 问题 。 如 因 浇注 时 一 包 铁 液 很 1 | 
多 ,浇注 第 一 台 和 最 后 一 台 时 铁 液 温度 有 差异 ， 会 导致 阅 体 үкү 
ура O MERE ET Z FERRE, ВАША РЕНЕ и! | 
大 有 小 ， 有 时 甚至 密封 不 住 。 Г al 
Va VG УД» 





DER TTC HY EAR БЕК inj iq] ЛЕ Т ЖЖ, ВИЖЕ 

半 部 仍 是 与 通道 相同 的 弧 形 面 ， 上 半 部 采用 通道 口号 出 的 半 
ял, ШЕ) КІН НӘЗЕЗН ДА НЕВА Е. MBS 
配合 ， 上 为 四 圆 弧 面 ， 下 为 凸 圆 弧 面 ， 两 者 之 间 用 和 斜面 凸 入 
过 渡 ， 疗 板 关 闭 时 有 一 个 压力 使 之 密封 。 阀 体 通道 口上 面 凸 
边 离 中 心 的 距离 因 浇 注 温 度 变化 而 变化 时 ， 密 封 不 受 任何 影 
响 。 其 结构 如 图 1-12 Роко Я 1-12 压 式 供水 闸阀 结构 示意 图 
7Z 
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为 使 闻 阀 整体 美观 ， 阀 杆 出 阀 体 处 用 压 盖 压 住 ， 使 密封 圈 固 定 在 其 中 ， 这 是 上 装 式 的 。 如 
果 密 封 圈 上 的 0 ЖЕНИ, АЛЕН ЛЗ ЖАК, НІН ЖАЙТ, КІН FFM 
乙烯 达到 密封 就 能 更 换 了 ， 不 必 停 水 。 

此 阀 的 连接 法 兰 、 结 构 长 度 、 承 捅 口 、 材 料 配制 与 前 面 的 模式 闸阀 相同 ， 不 再 更 述 。 


Php 设计 依据 


阀门 的 设计 应 根据 相关 标准 。 设 计 人 员 必 须 十 分 熟悉 这 些 标准 ， 一 些 重 要 数据 不 能 有 差 
异 ， 否 则 无 法 通过 验收 。 如 果 用 户 要 求 按 国外 某 标 准 设计 ， 则 也 按 该 标准 进行 验收 。 
法 兰 是 阀 体 的 重要 组 成 部 分 ， 种 类 繁多 。 法 兰 尽 管 很 重要 ,但 与 阀门 设计 关联 不 大 ， 下 面 
列 出 一 些 法 兰 标准 号 以 方便 查寻 。 
НИЕ СВИТ 9113 
EMEK ВИТ 79 
ВЕНЕ SH 3406 
И НЕ HG/T 20592 
管 法 三 及 法 ASME/ANSI B16. 5a 
铸铁 法 兰 尺寸 ANSI В16.1, В16.2 
大 口径 钢 制 法 兰 尺 寸 ASME B16. 47 
钢 制 管 法 兰 АРІ 6A 
法 兰 的 结构 形式 ”DIN 2543 
法 兰 的 结构 形式 及 尺寸 JIS B2210 
钢 制 法 兰 “NFE 29—211 
标准 法 兰 。”BS 4504 
阀门 的 结构 长 度 也 是 阀门 设计 的 一 个 重要 参数 ， 可 参考 表 1-9 ~ ж 1-12 给 出 的 数据 。 

































































































































































表 1-9 法 兰 连 接 闸 阀 结构 长 度 (摘自 GB/T 12221) (单位 : mm) 
公称 压力 PN/MPa 

公称 通 径 1.0~2.5 2.5 ~5.0 4 10 6.3 ~10 16 

DN 

结构 长 度 
短 长 

10 102 一 一 一 一 
15 108 140 140 165 170 
20 117 -- 152 -- 152 190 190 
25 127 165 165 216 210 
32 140 178 178 229 230 
40 165 240 190 240 190 241 260 
50 178 250 216 250 216 292 250 300 
65 190 270 241 270 241 330 280 340 
80 203 280 283 280 283 356 310 390 
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公称 压力 PN/MFa 





































































































公称 通 径 1.0 ~2.5 2.5 ~5.0 е 4 10 6.3 ~10 16 
DN 
结构 长 度 
短 长 

100 229 300 305 300 305 432 350 450 
125 254 325 381 325 381 508 400 525 
150 267 350 403 350 403 559 450 600 
200 292 400 419 400 419 660 550 750 
250 330 450 457 450 457 787 650 

300 356 500 502 500 502 838 750 

350 381 550 762 550 572 889 850 

400 406 600 838 600 610 991 950 

450 432 650 914 650 660 1092 1050 

500 457 700 991 700 711 1194 1150 

600 508 800 1143 800 787 1397 1350 

700 610 900 1450 

800 660 1000 1650 

900 711 1100 Е Е 

1000 811 1200 Е 

1200 1015 - - - 一 — - 

1400 1080 一 一 一 一 一 一 
1600 1300 — - - - - - 
1800 1500 - - - - - - 
2000 1675 - - - - - - 

基本 系 列 3 15 4 15 4/19 5 22 23 





Е: 表 中 黑体 字 表 示 的 尺寸 为 优先 选用 。 


























表 1-10 ”内 螺纹 、 承 插 焊 阀门 结构 长 度 (摘自 JB/T 7746) 








(单位 : mm) 






































езт [її FRI EJ ЕН] ЖОМ Е LE EI RR 

< PK 

Да + PN16 ~ 140МРа PN250MPa PN16 ~ 140MPa РМ250МРа 

短 系 列 长 系列 一 短 系列 长 系列 一 

8 79 80 111 79 80 111 
10 79 80 111 79 80 111 
15 79 90 111 79 90 111 
20 92 100 111 92 100 111 
25 111 120 114 111 120 130 
32 120 140 120 120 140 152 
40 120 170 140 152 170 172 
50 140 200 162 172 200 220 
65 一 260 — = 260 — 




















Е £1. 6mm, мн:,.МЈЧЈ СЧ 
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表 1-11 焊接 端 闸阀 结构 长 度 (摘自 GB/T 12221) 





(单位 : mm) 






















































































































































































公称 压力 PN/MPa 
公称 通 径 |1.0~2.012.5~5.0| 6.3 10.0 15.0 、16.0 25.0 32.0 42.0 
DN 结构 长 度 
短 长 短 长 短 长 短 长 
6 
102 一 一 一 一 
10 
15 108 140 165 165 264 
20 117 152 190 190 273 
25 127 165 216 133 216 140 254 140 254 186 308 
32 140 178 229 146 229 165 279 165 279 349 
40 165 190 241 152 241 178 305 178 305 ра 384 
50 216 216 292 178 292 216 368 216 368 279 451 
65 241 241 330 216 330 254 419 254 419 330 508 
80 283 283 356 254 356 305 381 305 470 368 578 
100 305 305 406 305 432 356 457 406 546 457 673 
125 381 381 457 381 508 432 559 483 673 533 794 
150 403 406 495 457 559 508 610 559 705 610 914 
200 419 419 597 584 660 660 737 711 832 762 1022 
250 457 457 673 711 787 787 838 864 991 914 1270 
300 502 502 762 813 838 914 965 991 1130 1041 1422 
350 572 762 826 889 889 991 1029 1067 1257 1118 
400 610 838 902 991 991 1092 1130 1194 1384 1245 
450 660 914 978 1092 1092 1219 1346 1537 1397 
500 711 991 1054 1194 1194 1321 1473 1664 
550 762 1092 1143 1295 — - 
600 813 1143 1232 1397 1397 1549 1943 
650 864 1245 1308 1448 Е 
700 1346 1397 1549 一 
914 — 
750 1397 1524 1651 
800 965 1524 1651 1778 5 Е 
850 1626 1778 1930 
1016 
900 1727 1880 2083 
基本 系列 | HI H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9 H10 H11 
表 1-12 ”对 夹 连接 刀 形 闸阀 结构 长 度 (摘自 GB/T 12221) (单位 : mm) 
公称 通 径 公称 压力 PNs2.0MPa 
DN 结构 长 度 
ш ai 40 40 
65 — 
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公称 通 径 公称 压力 PN<2. ОМРа 
DN 结构 长 度 
80 
51 
100 50 50 
125 
57 
150 
60 60 
200 
70 
250 70 
70 
300 80 
76 
350 92 
80 
400 
89 120 
450 
90 
500 
114 132 
600 100 
基本 系 列 J16 J17 J18 











TE, 结构 长 度 的 极限 偏差 为 +1. 6mm, 


第 六 节 公称 压力 与 压力 温度 等 级 


公称 压力 是 指 一 台 阀 门 在 基准 温度 下 能 承受 工作 压力 的 圆 整 数值 。 通 常 所 讲 的 16 АЛ, 
100 公斤 ， 实 际 上 是 16kef/em? 、100kgf/em2 ， 采 用 法 定单 位 后 应 写 为 1.6MPa 10МРа, 但 在 
阀门 铸件 上 标志 为 16 或 100。 
压力 温度 等 级 就 是 经 常 讲 的 温 压 曲线 ， 即 在 某 个 温度 下 允许 的 最 高 工作 压力 。 每 种 金属 随 
着 温度 的 升 高 ， 其 抗 拉 强度 、 届 服 强度 和 硬度 都 会 下 降 ， 阀 门 同 样 如 此 。 

通常 阀门 的 基准 温度 为 -10 ~40% 。 如 果 工 作 温度 上 升 ， 其 许 用 工作 压力 将 下 降 。 常 用 材 
料 的 压力 -温度 额定 值 见 表 1-13 。 球 墨 铸铁 法 兰 的 压力 -温度 等 级 见 表 1-14, 

表 1-13 ”常用 材料 压力 -温度 额定 值 (摘自 ASME B16. 34) 


工作 压力 /MPa 



























































温度 ЧО СЕ а: Sai 
WCB 压力 -温度 额定 值 WC 压力 -温度 额定 值 CF8 压力 -温度 额定 值 CF8M 压力 -温度 额定 值 
15 30 60 90 15 30 60 90 15 30 60 90 15 30 60 90 
-29 
38 1.96 | 5.11 |10.21 |15.32 | 2.0 5.17 |10.34 | 15.51 1.9 4.96 | 9.92 114.89 | 1.9 4.96 | 9.93 114.89 





50 | 1.92 | 5.01 | 10.02 | 15.02 | 1.92 | 5.12 | 10.24 | 15.36 | 1.84 | 4.78 | 9.57 | 14.35 | 1.84 | 4.81 | 9.63 14.44 





100 | 1.77 | 4.64 | 9.28 |13.91 | 1.77 | 4.9 | 9.81 | 14.71] 1.57 | 4.09 | 8.18 | 12.26 | 1.62 | 4.22 | 8.44 12.66 





150 | 1.58 | 4.52 | 9.05 |13.57 | 1.58 | 4.66 | 9.33 | 13.9 | 1.39 | 3.63 | 7.27 | 19.09 | 1.48 | 3.85 | 7.7 11.55 





200 | 1.4 | 4.38 | 8.75 |13.15 | 14 4.48 | 8.97 | 13.45 | 1.26 | 3.28 | 6.55 | 9.83 | 1.37 | 3.77 | 7.13 [10.7 





250 | 1.21 | 4.17 | 8.34 |12.52 | 12.1 | 4.42 | 8.84 | 13.2 | 1.17 | 3.05 | 6.11 | 9.16 | 1.21 | 3.34 | 6.68 10.02 





















































300 | 1.02 | 3.87 | 7.75 |11.62 | 10.2 | 4.24 | 8.49 |12.73 | 1.02 | 2.91 | 5.81 | 8.72 | 1.02 | 3.16 | 6.33 |9. 49 










































































































































































工作 压力 /MPa 

WCB 压力 -温度 额定 值 WC9 压力 -温度 额定 值 СЕВ 压力 -温度 额定 值 CF8M 压力 -温度 额定 

15 30 60 90 15 30 60 90 15 30 60 90 15 30 60 | 90 
350 | 0.84 | 3.7 | 7.39 |11.09| 8.4 | 4.02 | 8.05 |12.07 | 0.84 | 2.81 | 5.61 | 8.42 | 0.84 | 3.04 | 6.08 |9.13 
375 | 0.74 | 3.65 | 7.29 |10.94| 7.4 | 3.88 | 7.76 |11.64 | 0.74 | 2.78 55 | 8.33 | 0.74 | 2.97 | 5.94 |8.91 
400 | 0.65 | 3.45 | 6.9 |10.35| 6.5 | 3.66 7.32 |10.98 | 0.65 | 2.75 | 5.49 | 8.24 | 0.65 | 2.91 | 5.82 |8.73 
425 | 0.56 | 2.88 5.75 | 8.63 | 5.6 | 3.51 7.02 |10.05 | 0.56 2.72 | 5.43 | 8.15 | 0.56 | 2.87 | 5.73 | 8.6 
450 | 0.47 | 2 | 4.01 | 6.01 | 4.7 | 3.38 | 6.76 | 10.14] 0.47 | 2.69 | 5.37 | 8.06 | 0.47 | 2.81 | 5.62 |8.42 
475 | 0.37 | 1.35 | 2.71 | 4.06 | 3.7 | 3.17 | 6.33 | 9.5 | 0.37 | 2.66 | 5.31 | 7.97 | 0.37 | 2.74 | 5.47 |8.21 
500 | 0.28 | 0.88 | 1.76 | 2.64 | 2.8 | 2.78 | 5.56 | 8.34 | 0.28 | 2.61 | 5.21 | 7.82 | 0.28 | 2.68 | 5.37 | 8.05 
525 | 0.19 | 0.52 | 1.04 | 1.55 | 1.9 | 2.19 | 4.38 | 6.58 | 0.19 | 2.39 | 4.78 | 7.16 | 0.19 | 2.58 | 5.13 |7.74 
540 | 0.13 | 0.33 | 0.65 | 0.98 
550 0.13 | 1.64 | 3.27 | 4.91 | 0.13 | 2.18 | 4.36 | 6.54 | 0.13 | 2.5 | 4.99 |7.49 
575 0.13 | 1.17 | 2.34 | 3.51 | 0.13 | 2.01 | 4.01 | 6.02 | 0.13 | 2.41 | 4.82 |7.23 
600 0.13 | 0.76 | 1.53 | 2.29 | 0.13 | 1.67 | 3.34 | 5.01 | 0.13 | 2.14 | 4.29 |6.43 
625 0.13 | 1.31 | 2.62 | 3.93 | 0.13 | 1.83 | 3.65 |5.48 
650 0.13 | 1.05 | 2.1 | 3.16 | 0.13 | 1.41 | 2.82 14.24 
675 0.13 | 0.78 | 1.55 | 2.33 | 0.13 | 1.26 | 2.53 |3.79 
700 0.13 | 0.6 | 1.2 | 1.79 | 0.13 | 0.99 | 1.99 |2.98 
725 0.13 | 0.46 | 0.93 | 1.39 | 0.13 | 0.77 | 1.54 |2.31 
750 0.13 | 0.37 | 0.73 | 1.1 | 0.13 | 0.59 | 1.0 |1.76 
775 0.13 | 0.28 | 0.56 | 0.84 | 0.13 | 0.46 | 0.91 |1.37 
800 0.13 | 0.21 | 0.41 | 0.62 | 0.13 | 0.35 | 0.7 |1.05 
备注 ыо к 仅 适 用 于 对 焊 连 接 阀 门 , 法 兰 连 接 阀 门 的 温度 限额 为 540%C 























表 1-14 球墨 铸铁 法 兰 压 力 -温度 等 级 (摘自 GB/T 17241.7) 










































































工作 温度 / で 
公称 压力 PN| 、、 pia 
/MPa( bar) 法 兰 材料 – 10 ~40 120 150 200 250 300 350 
最 大 允许 工作 压力 /MPa( bar) 

1.0 1.00 1.00 0.95 0.90 0.80 0.70 0.55 
(10) (10.0) (10.0) (9.5) (9.0) (8.0) (7.0) (5.5) 
1.6 1.60 1.60 1.52 1. 44 1.28 1.12 0.88 
(16) (16.0) (16.0) (15.2) (14.4) (12.8) (11.2) (8.8) 
2.0 07400-18 1.55 1.55 1.48 1.39 1.21 1.02 0.86 
(20) 07450-10 (15.5) (15.5) (14.8) (13.9) (12.1) (10.2) (8.6) 
2.5 QT500-7 2.50 2.50 2.38 2.25 2.00 1.75 1.38 
(25) QT600-3 (25.0) (25.0) (23.8) (22.5) (20.0) (17.5) (13.8) 
4.0 4.00 4.00 3. 80 3.60 3.20 2.80 2.20 
(40) (40.0) (40.0) (38.0) (36.0) (32.0) (28.0) (22.0) 
5.0 4.40 4.02 3.90 3. 60 3.50 3.30 3.10 
(50) (44.0) (40.2) (39.0) (36.0) (35.0) (33.0) (31.0) 
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(Ж) 



































工作 温度 / で 
ФЕРМ 
/MPa( bar) 法 兰 材料 -10-40 120 150 200 250 300 350 
最 大 人 允许 工作 压力 /MPa( bar) 
1.0 1.00 1.00 0.97 0.92 0.87 0.80 0.70 
(10) (10.0) (10.0) (9.7) (9.2) (8.7) (8.0) (7.0) 
1.6 1.60 1.60 1. 55 1.47 1.39 1.28 1.12 
(16) (16.0) (16.0) (15.5) (14.7) (13.9) (12.8) (11.2) 
2.0 1.75 1.55 1.48 1.39 1.21 1.02 0.86 
(20) (17.5) (15.5) (14.8) (13.9) (12.1) (10.2) (8.6) 
07400-15 
2.5 2.50 2.50 2.43 2.30 2. 18 2.00 1. 75 
(25) (25.0) (25.0) (24.3) (23.0) (21.8) (20.0) (17.5) 
4.0 4.00 4.00 3. 88 3. 68 3. 48 3.20 2.80 
(40) (40.0) (40.0) (38.8) (36.8) (34.8) (32.0) (28.0) 
5.0 4.40 4.02 3.90 3. 60 3. 50 3. 30 3.10 
(50) (44.0) (40.2) (39.0) (36.0) (35.0) (33.0) (31.0) 


ТЕ: QT600-3 ЕЛ 


ЖАРАН ЖАКИШ , ВСЕ 





密封 ， 使 用 寿命 则 应 更 长 。 


用 在 化 工 等 行业 的 阀门 ,使 





日 温度 限制 在 120°C 以下 。 











第 七 节 使 用 寿命 


阀门 的 使 用 寿命 关系 重大 。 如 阀门 使 用 寿命 得 不 到 保证 ， 轻 则 造成 经 济 损失 ， 重 则 危及 人 
的 生命 安全 。 























里 ， 使 用 寿命 应 保证 不 少 于 20 年 , 如 米 用 金 


昌 中 主要 是 克服 冲 蚀 和 各 种 腐 刨 。 设 计时 ， 材 料 和 壁 厚 的 选择 





属 





都 应 十 分 注意 。 各 种 酸 碱 在 不 同 温度 下 对 相应 材料 的 年 腐蚀 率 可 查阅 杨 源泉 主编 的 《阀门 设 
计 手 册 》 (机 械 工业 出 版 社 出 版 ) 。 


阀门 的 寿命 试验 即 阀门 启 闭 次 数 的 试验 ， 在 常温 下 进行 ， 用 公称 压力 的 水 作为 介质 ， 





操作 阀门 ， 直 到 其 失去 性 能 无 法 操作 为 止 ， 试验 内 容 


包括 密封 面 泄漏 、 阀 杆 和 轴 套 损坏 、 填 料 盖 处 泄漏 ， 
也 包括 阀门 启 财 驱 动 装置 在 内 的 配套 零 部 件 的 损坏 。 

闻 板 从 关闭 位 置 提 升 高 
1-13) ， 这 一 过 程 称 为 局 财 。4 ІМ ЖЕЗ 
1.5 倍 ， 应 为 闸 板 下 端 离 阀 体 通 道口 的 尺寸 ， 不 应 是 











度 4 然后 再 关闭 (WA 








时 面 宽 度 的 





MAAS F %a AJ ЖЕ ЕИ Sa B NSF ЇШЇН? 





压 试验 寿命 质量 标准 见 表 1-15。 


水 道 软 密封 闸阀 根据 AWWA C515 和 JWWA 


B120 规定 合格 静 压 寿命 次 数 是 500 次 ， 启 闭 过 程 是 





AFAR, 不 是 仅 打 开局 部 。 
大 口径 低压 软 密封 平行 双 板 闸阀 ， 现 无 国标 ， 也 
无 国外 标准 ， 企 业 标 准 静 压 寿 命 次 数 为 200 KEF 








NN да 











循环 
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启 ， 鉴 定时 获 专家 组 通过 。 
1-15 闸阀 静 压 寿命 质量 标准 ( 摘 自 JB/T 8858) 






























































ок 密封 面 配 公称 通 径 公称 压力 静 压 寿命 次 数 
对 材料 DN/mm PN 合格 品 一 等 品 优等 品 
中 压 一 3000 6000 
<150 - 
低压 一 2000 3000 
ШЕ 中 压 一 2500 4000 
闸阀 金属 -金属 200 ~400 — 
低压 一 1500 2500 
中 压 一 2000 3000 
450 ~ 600 
低压 一 1000 1500 
平板 | 钢 制 金属 - 金属 50 ~ 600 一 一 3000 6000 
НМ | 铁 制 | 非 金属 -金属 50 ~ 800 = = 2500 3000 
































阀门 寿命 试验 机 结构 如 图 1-14 所 示 。 阀 门 静 压 寿命 试验 记录 格式 可 见 表 1-16。 


mah А , © 
1 
2 
ы 
20 я ië Ф}, 


4 1906 0 «т 


L 122 





























Я 1-14 4. 
1-НІНІҢ 2,13,20-1ЬШІМ 3— BER 4, 14, 15, 16—16 5、9、11、19 一 压力 表 6 一 阀门 
7 一 传感器 ”8 一 驱动 装置 10、17 一 二 通 阀 12,18- ЙЫН 21-Ж 22-4 ЛОВ 


























表 1-16 阀门 静 压 寿 命 试验 记录 (摘自 JB/T 8858) 










































































委托 单位 
生产 单位 
产品 名 称 型 号 规格 
公称 压力 密封 试验 压力 
试验 前 ,用 操作 机 构 操作 时 的 密封 性 能 /执行 标准 
开 向 
试验 压力 ( 差 ) MPa КЈАРА ЕЛИ 
关 向 
试验 记录 
Е ЕЛЕ 
检验 次 数 密封 性 能 情况 其 他 部 位 的 情况 说 明 检查 日 期 
试验 次 数 开 向 关 向 
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(Ж) 


# 命 操作 力矩 


静 圧 寿命 

















密封 性 能 情况 其 他 部 位 的 情况 说 明 检查 日 期 
开 向 共同 
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备注 








试验 人 员 ， 


型 、 耐 火 型 、 防 腐 型 、 


第 八 节 电动 装置 


在 阀门 驱动 装置 中 ， 电 动 装置 占 主导 地 位 。 它 具有 动力 源 广 泛 、 操 作 迅 速 方便 等 特点 ， 能 
满足 各 种 控制 要 求 。 
当 工 作 环 境 条 件 超过 普通 型 电动 装置 能 力 时 ， 就 需要 特殊 防护 型 阀门 ， 如 高 温 型 、 低 温 














防爆 型 等 ， 最 常用 Т 防爆 等 级 一 般 由 用 户 指定 。 防 爆 标志 与 





















































等 级 代号 如 下 : 
Ех D 
防爆 符号 














防爆 型式 ( 隔 爆 型 ) 防爆 类 别 防爆 级 别 温度 级 别 


防爆 级 别 和 温度 级 别 分 别 见 表 1-17、 表 1-18。 
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表 1-17 防爆 级 别 (摘自 《阀门 设计 手册 》) 
类 别 级 別 最 小 点 燃 能 量 /mJ 
(煤矿 用 ) 0. 28 
A 0. 20 
(工厂 用 ) B 0.06 
С 0. 019 
表 1-18 MERA (摘自 《阀门 设计 手册 》) 
温度 级 别 允许 最 高 表面 温度 /C 温度 级 别 允许 最 高 表面 温度 /C 
ТІ 450 ТА 135 
Т2 300 Т5 100 
T3 200 T6 85 











一 般 非 室内 安装 的 设备 ， 用 户 常 有 电器 外 这 防护 等 级 要 求 。 


表示 防护 等 级 的 代号 由 表 和 














FE 字母 “IP” 和 附加 在 后 的 两 个 表征 数字 及 补充 字母 组 成 。 第 


一 位 表征 数字 及 数 后 补充 字母 表示 电器 具有 对 人 体 和 壳 内 部 件 的 防护 ， 共 分 为 9 个 等 级 ， 见 表 


1-19, 





表 1-19 第 一 位 表征 数字 及 数 后 补充 字母 表示 的 防护 等 级 




























































































































































































































































































第 一 位 表征 数字 及 防护 等 级 
Ей > > 表征 符 7 
数 后 补充 字母 тои # Ж 
0 IPOX 无 防护 无 专门 防护 
能 防止 人 体 的 某 一 大 面积 (如 手 ) 偶然 或 意外 地 
i Bi 防止 大 于 50mm 的 固体 | 触及 壳 内 带电 部 分 或 运动 部 件 , 但 不 能 防止 有 意识 
异物 地 接近 这 些 部 分 。 能 防止 直径 大 于 50mm 的 固体 
异物 进入 壳 内 
= 能 防止 直径 大 于 12. 5mm 的 固体 异物 进入 壳 内 
B; Де mm 的 Ло ы 
2L әх ен T 12. Smm 的 图 | 和 和 防止 手指 或 长 度 不 大 于 80mm 的 类 似 物 体 触及 
寺内 带电 部 分 或 运动 部 件 
3 TP3X 防止 大 于 2.5mm 的 固体 能 防止 直径 (或 厚度 ) 大 于 2.5mm 的 工具 金属 
异物 线 等 进入 壳 内 
防止 大 于 12.5mm 的 固 能 防止 直径 大 于 12. Smm 的 固体 异物 进入 壳 内 
3L IP3 LX 体 异 物 进 入 和 防止 2.5mm | 和 防止 长 度 不 大 于 100mm, Я 2. 5mm 的 试验 
的 探 针 触及 探 针 触及 壳 内 带电 部 分 或 运动 部 件 
防止 大 于 1mm 的 固体 能 防止 直径 (或 厚度 ) 大 于 1mm 的 固体 异物 进入 
4 IP4X ЕВ 
异物 売 内 
防止 大 于 12.5mm 的 固 能 防止 直径 大 于 12. 5mm 的 固体 异物 进入 壳 内 
41, IP4LX 体 异 物 进 入 和 防止 1mm 的 | 和 防止 长 度 不 大 于 100mm, 直径 为 1mm 的 试验 探 
探 针 触及 针 触 及 壳 内 带电 部 分 或 运动 部 件 
š me ib 不 能 完全 防止 侍 埃 人 壳 内 ,但 进 尘 量 不 足以 影 
响 电器 的 正常 运行 
6 IP6X E% 无 尘埃 进入 
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第 二 位 表 利 





FE 数字 表示 由 于 外 壳 进 


井 水 而 引起 有 


= = 


ET ZZ 


响 的 防护 ， 共 分 为 9 个 等 级 ， 见 表 1-20。 


表 1-20 第 二 位 表征 数字 表示 的 防护 等 级 



































































































































第 二 位 表 防护 等 级 | | 
Ни 表征 符号 试验 方法 及 条 件 
征 数字 简 述 含义 

0 IPX0 无 防护 无 专门 防护 不 作 试验 
1 IPX1 防 滴 垂直 滴水 应 无 有 害 影响 
当 电 器 从 正常 位 置 的 任何 方向 倾斜 至 15° 
2 IPX2 15° 3 
Бри 以 内 任 一 角度 时 ,垂直 滴水 应 无 有 害 影响 
HF Ze рў ots Бр и 7) E E: 
А BO БК ы 范围 以 内 的 淋 水 应 无 有 害 
ay НВ 
4 IPX4 防 減水 承受 任何 方向 的 溅 水 应 无 有 害 影响 
IPX5 БК 8 向 有 喷嘴 喷 出 的 水 应 无 有 害 
ay Hn 
нее 承受 猛烈 的 海浪 冲击 或 强烈 喷 水 时 ,电器 
6 IPX6 防 海 
= 的 进 水 量 应 不 致 达到 有 害 的 影响 
当 电 顺 浸 入 规定 压力 的 水 中 经 规定 时 间 
7 IPX7 影响 
防 浸水 影响 | 后 ,电器 的 进 水 量 应 不 致 达到 有 害 的 影响 
s 在 规定 的 压 和 时 间 洪 水 时 .水 局 
à ine 防 潜水 影响 | 电器 在 规定 的 压力 了 长 时 间 湾 水 时 ,水 应 
补 进 入 壳 内 
代号 举例 : 
IP 6 5 


具有 这 种 代号 系 指 能 防止 尘埃 进入 电器 外 壳 内 部 ， 并 能 
电动 装置 同 阀 门阀 杆 螺 母 一 般 都 用 花 键 连接 。 电 动 装置 同 阀 盖 顶 法 兰 的 连接 ， 
具体 见 表 1-21. 


> 


所 列 的 转 和 矩 和 推力 表示 通过 驱动 


T 12222 规定 ， 




















жар 





яз 























装置 





表征 字母 





防 噴水 。 


第 二 位 表征 数字 ( 见 表 1-20) 
位 表征 数字 ( 见 表 1- 19) 





应 符合 CB/ 


置 连接 法 兰 和 驱动 件 所 能 同时 传递 的 最 大 转 矩 和 最 大 
































AS 
HED o 
表 1-21 法 兰 代 号 

法 兰 代 号 Е07 F10 F14 F16 F25 F30 F35 F40 
НЕВ/М + m 40 100 400 700 1200 2500 5000 10000 

推力 /kN 20 40 100 150 200 325 700 1 100 

E: 表 中 的 转 矩 和 推力 来 自 以 下 的 假定 : 
а 螺栓 的 力学 性 能 等 级 为 8. 8 级 ， 届 服 强 度 为 640MPa， 许 用 应 力 为 200MPa; 


b. 螺栓 只 承受 拉力 ， 
с. 法 兰 面 之 间 的 摩擦 系数 为 0.3。 














不 考虑 拧紧 螺栓 时 引起 的 附加 应 力 ; 


驱动 装置 和 阀门 相连 接 的 法 兰 尺 寸 ， 按 表 1-22 的 规定 。 
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表 1-22 ”驱动 装置 和 阀门 相连 接 的 法 兰 尺寸 































































































法 兰 代号 2. 
4, d, (18) 4, 4, нге [ЭИ 柱 的 数 量 

F07 90 55 70 M8 12 
F10 125 70 102 M10 15 3 
F14 175 100 140 M16 24 4 4 
F16 210 130 165 M20 30 
Е25 300 200 254 M16 24 
F30 350 230 298 M20 30 i 
F35 415 260 356 M30 45 5 
F40 475 300 406 M36 54 8 
Е: 1. 法 兰 的 大 小 用 字母 F 加 两 位 阿拉 伯 数 字 表 示 ， 该 数字 为 d, BRD 10 圆 整 后 的 数值 。 





2. В 为 基本 偏差 和 公差 等 级 代号 。 


第 九 节 ”检验 与 试验 


闻 阀 制造 的 最 后 一 步 是 检验 与 试验 。 
HAT, JB/T 9092—2009 《阀门 的 检验 与 试验 》 是 疗 阀 的 基本 试验 标准 。 现 摘录 如 下 : 


JB/T 9092 一 2009《 阀 门 的 检验 与 试验 》 摘 录 











1 范围 

本 标准 规定 了 阀门 的 检验 与 压力 试验 要 求 。 

本 标准 适用 于 金属 密封 副 、 弹 性 密封 副 和 非 金属 密封 副 (如 陶瓷 ) НОМ, ЖИЕН, Ме 
ЕЯ, ЖАҚ, LE TEI PRAN КЕ А o 

经 供需 双方 同意 后 也 可 适用 于 其 他 类 型 的 阀门 。 

弹性 密封 副 是 指 . 

(1) 软 密封 副 、 固 体 和 半 固 体 润滑 脂 类 组 成 的 密封 副 ( 如 油封 旋塞 阀 ) ; 

(2) 非 金 属 和 人 金属 材料 组 成 的 密封 副 ; 

(3) 按 表 1-25 规定 的 弹性 密封 泄漏 率 的 其 他 类 型 密封 副 。 

2 ЖЕ 

2.1 单 向 密封 
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在 阀门 关闭 后 ,介质 须 从 阀门 两 端的 某 个 方向 上 进入 ， 阀 门 的 密封 副 才 能 保持 密封 。 

2.2 双向 密封 

不 论 介质 从 阀门 两 端的 哪 一 方向 进入 ， 在 阀门 关闭 后 ， 阀 门 密封 副 都 能 保持 密封 。 

3 检验 

3.1 在 阀门 制造 三 内 的 检验 

买方 在 订货 合同 中 规定 ， 需 要 在 制造 三 检验 阀门 ， 买 方 检验 员 在 所 订立 门 制造 期 间 ， 可 随 
时 进入 厂 内 进行 检验 。 

3.2 在 阀门 制造 三 外 的 检验 

如 买方 规定 ， 检 验 包 括 在 阀门 制造 三 以 外 制造 的 壳 体 部 件 ， 这 些 部 件 应 在 其 原 制 造 三 受到 
买方 检验 员 的 检验 。 

3.3 ”检查 范围 
如 果 在 订货 合同 中 没有 规定 其 他 附加 项 目 买方 的 检验 应 限于 以 下 内 容 : 

a) 按 订货 合同 规定 ， 使 用 非 破坏 性 检验 工具 和 方法 ， 在 装配 过 程 中 对 阀门 进行 检查 ; 

b) 铸件 的 外 观 检查 应 符合 JB/T 7929 的 规定 ; 

c)“ 必 须 ” 的 和 “ 任 选 ”的 压力 试验 ; 

а) 其 他 的 补充 检验 (4.6); 

е) 审查 加 工 记 录 和 无 损 检 验 记录 (包括 规定 的 射线 检验 记录 ) 。 

注 : 所 有 的 检验 均 应 根据 相应 标准 编制 的 书面 程序 进行 。 

3.4 检验 

3.4.1 阀门 制造 三 应 对 所 有 阀 体 、 阀 盖 和 密封 件 的 铸件 进行 外 观 检 查 ， 保 证 符合 JB/T 
7929 的 规定 。 

3.4.2 阀门 制造 厂 应 对 每 台 阀 门 进行 检验 ， 以 保证 符合 本 标准 及 相关 产品 标准 的 规定 。 

3.5 补充 检验 

其 他 的 补充 检验 是 在 订货 合同 有 规定 时 才 进 行 ， 具 体 要 求 按 买 卖 双方 商定 的 程序 和 要 求 进 
行 ， 检 验 应 在 买方 检验 员 目 睹 下 由 制造 三 进行 。 

4 压力 试验 

4.1 试验 地 点 
压力 试验 应 由 立 门 制造 厂 在 阀门 制造 三 内 进行 。 

4.2 试验 设备 

用 于 进行 压力 试验 的 设备 ,试验 时 不 应 有 施加 影响 立 座 密封 的 外 力 。 

4.3 试验 要 求 

4.3.1 每 台 阀 门 应 按 表 1-23 KR 1-24 的 要 求 进行 压力 试验 。 

4.3.2 公称 通 径 小 于 或 等 于 100mm 、 公 称 压 力 小 于 或 等 于 25. ОМРа 及 公称 通 径 大 于 或 等 
эл... в 

4.3.3 公称 通 径 小 于 或 等 于 100mm, АЖ KF 25. OMPa 和 公称 通 径 大 于 或 等 于 
125mm 、 公 称 压 力 大 于 10.0MPa 的 阀门 应 按 表 1-24 进行 试验 。 

4.3.4 ”除非 订货 合同 中 男 有 说 明 ， 对 具有 上 密封 性 能 的 阀门 ， 其 上 密封 试验 可 为 高 压 密 
封 试验 或 低压 密封 试验 ， 由 制造 厂 选 择 。 
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表 1-23 压力 试验 


阀门 类 型 






























































НЕМА 闸阀 ЖЕ ЖЕЖІМ Пас 浮动 式 球阀 “иле 

ERRA 

売価 必須 必須 必須 必須 必須 必須 

上 密封 必須 必須 不 适用 不 适用 不 适用 不 适用 

低压 密 圭 必须 任 选 必須 る ② 选择 ® 必须 必须 

高圧 密封 任 选 必須 任 选 2 必须 任 选 任 选 
① 所 有 具有 上 密封 性 能 的 阀门 都 应 进行 上 密封 试验 ， 波 纹 管 密封 阀门 除外 ; 


























D 对 于 油封 式 旋塞 阅 ， 高 压 密封 试验 是 必须 进行 的 ， 低 压 密 封 试验 任 选 ; 
③ 如 经 需 方 同意 ， 阀 门 制造 广 可 用 低压 密封 试验 代替 高 斥 密 封 试验 ; 
O 弹性 密封 阀门 经 高 压 密 封 试 验 后 ， 可 能 降低 其 在 低压 工 况 的 密封 性 能 ; 

© 对 于 动力 驱动 的 截止 阅 ， 高 压 密封 试验 的 试验 压力 应 是 选 定 动力 驱动 装置 所 使 用 的 设计 压 差 的 110% 。 


表 1-24 压力 试验 




































































































































































阀门 类 型 

闸阀 RIER MEZE RI 止 回 岡 浮动 式 球阀 

定式 球阀 
売価 必須 必須 必須 必須 必須 必須 
上 密封 必須 必須 不 适用 不 适用 不 适用 不 适用 
低压 密封 必须 任 选 必须 选择 2 必须 必须 
高圧 密封 任 选 必须 四 任 选 必须 任 选 任 选 
O 有 上 密封 性 能 的 阀门 都 应 进行 上 密封 试验 ， 波 纹 管 密封 阀门 除外 ; 
® 如 经 需 方 同意 ， 阀 门 制造 厂 可 用 低压 密封 试验 代替 高 压 密封 试验 ; 
© 弹性 密封 阀门 经 高 压 密封 试验 后 ， 可 能 降低 其 在 低压 工 况 的 密封 性 能 ; 


























④ 对 于 动力 驱动 的 截止 阁 ， 高 压 密封 试验 的 试验 压力 应 是 选 定 动力 驱动 装置 所 使 用 的 设计 压 差 的 110% 。 

4.4 高 压 密封 试验 

在 表 1 和 表 2 (文中 未 列 出 ) 中 ， 有 几 种 类 型 的 阀门 必须 进行 高 压 密封 试验 ， 一 些 类 型 的 
阀门 其 高 压 密封 试验 虽 是 任 选 的 ， 但 这 些 阀 门 应 能 通过 高 压 密封 试验 (作为 阀门 密封 结构 的 
试验 ) 。 

45 试验 介质 

4.5.1 壳 体 试验 、 高 压 上 密封 试验 和 高 压 密 封 试验 的 试验 介质 应 是 水 、 空 气 、 煤 油 或 粘 
度 不 高 于 水 的 非 腐蚀 性 液体 。 试 验 介质 的 温度 不 超过 52 で 。 低 温 阀 门 的 试验 介质 温度 可 在 订 
单 中 规定 。 

4.5.2 低压 密封 和 低压 上 密封 试验 ， 其 试验 介质 应 是 空气 或 惰性 气体 。 

4.5.3 当 用 空气 或 其 他 气体 进行 壳 体 试验 、 密 封 试 验 和 上 密封 试验 时 ， 制 造 厂 应 采用 正 
确 的 检 漏 方法 。 如 用 水 或 液体 进行 试验 时 ， 应 将 阀门 内 部 的 空气 排除 。 

4.5.4 各 项 试验 用 的 水 可 以 含有 水 溶性 油 或 防 锈 剂 ， 当 需 方 有 规定 时 ， 水 中 可 含有 润滑 
剂 。 奥 氏 体 不 锈 钢 阀门 试验 时 ， 所 使 用 的 水 含 毛 化 物 量 不 应 超过 100mg/L。 

4.6 高 压气 体 的 壳 体 试验 

4.6.1 当 订 货 合 同 中 规定 ， 要 求 进行 高 压气 体 的 壳 体 试验 时 ， 该 试验 应 在 壳 体液 体 试验 
后 进行 ， 并 要 有 相应 的 安全 措施 。 

4.6.2 高 压气 体 的 壳 体 试验 压力 为 38% 时 最 大 允许 工作 压力 的 1.1 倍 或 按 订货 合同 的 规 
定 ， 试 验 时 不 允许 有 可 见 泄漏。 
30 


























4.7 试验 压力 
4.7.1 ， 壳 体 试验 压力 为 38% 时 最 大 允许 工作 压力 的 1.5 倍 。 
4.7.2 高 压 密封 试验 和 高 压 上 密封 试验 压力 为 38% 时 最 大 人 允许 工作 压力 的 1.1 倍 。 
4.7.3 低压 密封 试验 和 低压 上 密封 试验 压力 为 0.4 ~0.7MPa。 
4.7.4 按 用 户 采 购 规范 规定 的 蝶阀， 密封 试验 压力 为 设计 压 差 的 1.1 倍 。 
4.7.5 ” 止 回 阀 的 密封 试验 压力 为 38C 时 的 公称 压力 。 
4.8 试验 持续 时 间 
对 于 各 项 试验 ， 试 验 保 持 试验 压力 的 最 短 时 间 按 表 1-25 的 規定 。 
Ж1-25 保持 试验 压力 的 持续 时 间 













































































阀门 规格 保持 试验 压力 最 短 持续 时 间 
DN 売価 _ 密封 
/mm ; w 上 密封 ЖЕСТ 
1E RI 其 他 阀门 1ER FERT] 
<50 60 15 15 60 15 
65 ~ 150 60 60 60 60 
200 ~ 300 60 120 60 60 120 
>350 120 300 120 120 























ВЕ. 保持 试验 压力 最 短 持续 时 间 是 指 阀门 内 试验 介质 压力 升 至 规定 值 后， 保持 规定 试验 压力 的 最 少时 间 。 

4.9 НЕ 

4.9.1 РУМИ ЕНИ, МУРА ПГ ММ. ДАЛ, ИЖ 
得 有 明显 可 见 的 液 滴 或 表面 潮湿 。 如 果 试 验 介 质 是 空气 或 其 他 气体 ， 应 无 气泡 漏出 。 试 验 时 应 
无 结构 损伤 。 

4.9.2 ”对 于 低压 密封 试验 和 高 压 密封 试验 ， 不 允许 有 明显 可 见 的 泄漏 通过 阀 辨 、 阀 座 与 
阀 体 接触 面 等 处 ， 并 无 结构 上 的 损坏 。 在 试验 持续 时 间 内 ， 试 验 介质 通过 密封 面 的 允许 泄漏 率 
见 表 1-26。 












































表 1-26 密封 试验 的 最 大 允许 泄漏 率 







































































ЕЛЕНЕ 所 有 弹性 封 副 除 止 回 阀 外 的 所 有 人 金属 密封 副 阀 门 金属 密封 副 止 回 韻 
DN 阀门 /( 滴 /mm) 或 液体 试验 0 气体 试验 液体 试验 / 气体 试验 
/mm (气泡 /min) /( 滴 /min ) /( 気泡 /min ) (mL/min ) /(m?/h) 
<50 02 о? 
65 ~ 150 12 =; DN DN 
б x3 == x0.042 
200 -300 20 40 3 > 
>350% 28 90 
① 对 于 液体 试验 ，lmL (ст?) 相当 于 16 滴 。 
② 在 规定 的 最 短 试验 时 间 内 (8 1-25) 无 渗 漏 。 对 于 液体 试验 , “0” 滴 表示 在 每 个 规定 的 最 短 试验 时 间 内 无 可 见 渗 
W; 对 于 气体 试验 ,“0” 气 泡 表示 在 每 个 规定 的 最 短 试验 时 间 内 泄漏 量 小 于 1 个 气泡 。 




















© 对 于 口径 规格 大 于 DN600mm 的 止 回 阀 ， 允 许 的 泄漏 量 应 由 供需 双方 商定 。 

493 ” 陶 次 等 非 金属 密封 副 的 阀门 ， 其 密封 试验 的 允许 泄漏 率 应 按 表 1-26 的 同类 型 、 同 
规格 的 金属 密封 阀门 的 规定 。 

5 压力 试验 方法 

5.1 一 般 要 求 
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5.1.1 对 于 具有 允许 向 密封 面 或 填料 部 位 注入 应 急 密封 油脂 的 特殊 结构 阀门 (油封 旋塞 
阀 除外 ) ， 试 验 时 ， 注 入 系统 应 是 空 的 和 不 起 作用 的 。 

5.1.2 用 液体 试验 时 ， 应 将 腔 内 的 空气 排 兆 。 

5.1.3 ”这 体 试验 前 ， 阀 门 不 得 涂 漆 或 涂 其 他 可 以 掩盖 表面 缺陷 的 涂 层 (用 于 保护 阀门 表面 
的 磷 化 处 理 或 相似 的 化 学 处 理 ， 在 试验 前 使 用 是 允许 的 ， 但 不 应 掩盖 孔 院 、 气 孔 、 砂 眼 等 缺陷 ) o 

5.1.4 ” 当 进 行 曾 阀 、 旋 塞 阀 和 球阀 密封 试验 时 ， 阀 盖 与 密封 面 间 的 体腔 内 应 充满 介质 并 
加 压 到 试验 压力 ， 以 避免 在 试验 过 程 中 由 于 逐步 向 上 述 部 位 充 注 介质 和 压力 而 使 密封 的 泄漏 未 
被 察觉 。 

5.1.5 进行 密封 试验 时 ， 在 阀门 两 端 不 应 施加 对 密封 面 泄漏 有 影响 的 外 力 ， 关 闭 阀 门 的 
操作 扭矩 不 应 超过 阀门 设计 的 关闭 力矩 。 

5.2 Ж 

5.2.1 向 已 安装 好 的 阔 门 体腔 加 压 ， 阀 门 的 两 端 封闭 ， 启 闭 件 部 分 开启 。 试 验 时 ， 各 连 
接 处 应 无 渗 漏 。 除 波纹 管 密封 阀门 外 ， 填 料 压 盖 压 紧 到 足以 保持 试验 压力 ， 使 填料 箱 部 位 受到 
试验 ， 试 验 时 填料 箱 处 应 无 渗 漏 。 

5.2.2 ”对 阀 杆 密封 不 可 调节 的 阀门 (如 0 形 圈 、 单 层 密封 圈 或 类 似 的 填料 )， 壳 体 试验 
时 ， 其 密封 处 应 无 泄漏 。 

5.3 具有 上 密封 性 能 的 阀门 (波纹 管 阀门 除外 ) 都 应 进行 上 密封 试验 。 上 密封 试验 时 ， 
МІ ТАЗ ҮЙІ, RACE A ЖЕРШЕ, ВИ лов Ја, МУНА аи, АДЕТ Ж 
试验 后 进行 。 阀 门 制造 厂 不 应 把 上 密封 试验 合格 的 阀门 ， 作 为 推荐 阀门 在 带 压 时 添加 或 更 换 填 
料 的 依据 。 

5.4 低压 密封 试验 

5.4.1 试验 时 ， 密 封面 应 保持 干净 ， 无 油 迹 (但 不 适用 于 以 润滑 油 起 主要 密封 作用 的 阀 
门 )。 为 防止 密封 面 擦 伤 ， 可 以 涂 一 层 不 厚 于 煤油 膜 的 油膜 。 

5.4.2 低压 密封 应 按 下 列 方法 中 的 一 种 进行 : 

а) 对 于 双向 密封 的 阀门 (多 通道 阀 和 截止 阀 除外 )， 应 先后 在 关闭 阀门 的 每 一 端 加 压 ， 
另 一 端 敞开 通 向 大 气 ， 以 检查 出 口 端 密封 面 的 泄漏 。 

对 单 向 密封 并 标 有 介质 流动 方向 标志 的 闪 门 ， 应 在 进口 端 加 压 。 对 于 止 回 闪 ， 应 在 出 口 端 
加 压 。 

在 阀门 敬 开 端的 密封 面 处 灌注 清水 或 涂 上 肥皂 水 等 类 似 溶液 ， 观 察 气泡 以 检查 阀 座 及 阀 座 
与 闪 体 接触 面 和 阀门 密封 副 的 泄漏 量 。 也 可 按 订 货 合 同 规定 的 测试 装置 来 检查 ， 但 应 换算 成 表 
1-26 规定 的 泄漏 量 单位 。 

b) 对 于 多 通道 密封 的 阀门 ， 试 验 介质 应 依次 从 被 密封 的 通道 口 引入 加 压 ， 从 填料 箱 处 
(此 时 ， 应 未 装填 料 ) 或 其 他 敞开 的 通道 口 来 检查 进口 端 密 封面 泄漏 率 。 试 验 时 ， 其 每 一 密封 
面 的 泄漏 率 应 不 超过 表 1-26 规定 的 泄漏 率 。 

Е: 对 于 模式 单 闻 板 (刚性 或 弹性 的 ) 闸阀 ， 不 允许 用 下 列 的 试验 方法 : 如 将 试验 介质 封闭 在 两 密封 
面 ， 在 两 密封 面 处 灌注 清水 或 涂 上 肥皂 水 等 类 似 的 试验 方法 。 

5.4.3 ”对 于 弹性 密封 的 蝶阀 ,不 论 是 单 向 密封 或 双向 密封 ， 只 需 在 最 不 利 密封 的 一 端 加 
压 试验 。 

5.5 高压 密封 试验 
高 压 密封 试验 与 低压 密封 试验 方法 不 同 。 试 验 介质 为 液体 时 ， 汇 漏 的 检测 应 是 液 滴 。 
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第 二 章 设计 计算 


第 一 节 B Ж 


计算 是 阀门 设计 中 一 个 很 重要 的 环节 。 一 般 大 企业 都 采用 有 限 元 计算 法 ， 此 方法 在 20 世 
纪 80 年 代 就 已 推广 使 用 ,但 一 般 企 业 还 是 使 用 设计 手册 中 的 传统 公式 。 闻 阀 设计 计算 要 比 蝶 
阀 复 杂 一 些 ， 但 在 实际 设计 中 真正 计算 不 多 。 设 计 的 闸阀 规格 在 标准 规范 中 ， 都 按 标准 规定 的 
壳 体 壁 厚 和 了 阀 杆 直 径 进 行 。 一 些 次 要 的 零件 尺寸 及 形状 ， 如 填料 压 盖 、 阀 杆 螺 母 等 都 能 从 标准 
上 查 到 ， 要 计算 的 是 超出 标准 范围 ， 需 自己 制定 企业 标准 的 那些 产品 ， 并 把 此 计算 方法 都 列 人 
企业 标准 中 。 这 是 很 重要 的 工作 ， 如 本 书 中 的 1800SLZ944X-2. 5С 双 板 可 靠 切 断 软 密封 闻 阀 和 
特殊 新 结构 的 150Z47X-16Q 压 式 供 水 用 闸阀 。 本 书 中 的 计算 仍 采 用 传统 公式 的 方法 。 

在 应 用 传统 公式 时 ， 有 两 种 表达 方法 : 一 种 是 边 叙 述 边 采用 公式 ; 男 一 种 是 采用 表格 式 。 
本 书 中 除 很 简单 的 计算 外 ， 都 采用 边 叙 述 边 采 用 公式 的 方法 。 

阀 羡 与 阀 体 一 体 化 设计 ， 其 中 法 兰 及 壁 厚 与 阀 体 相同 。 


第 二 节 ” 阀 体 壁 厚 计算 及 校 核 






































1. 壁 厚 计算 
钢 圆 形 阀 体 壁 厚 计算 式 . 
PD 

















Sh E 
式 中 ”55 一 一 计算 厚度 (mm); 
P 一 一 计算 压力 ( MPa) ， 设 计 给 定 ; 
D, 一 一 计算 内 径 (mm) ， 设 计 给 定 ; 
[ol 一 一 许 用 拉 应 力 (MPa) ， 见 表 2-3; 
C 一 一 附加 裕 量 (mm) ， 设 计 给 定 ， 见 表 2-1。 
铸铁 圆 形 阀 体 壁 厚 计算 式 . 
, 1.5PD。 
Sp ee a 
以 上 式 中 ， 实 际 厚度 S, =S, NA. 
表 2-1 附加 裕 量 (单位 : mm ) 
Sp C Sp С 
=5 5 21-30 2 
6-10 4 >30 1 
11-12 3 
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核算 。 
2. 中 腔 非 圆 简 形 阀 体 应 力 校 核 





管 路 附件 压力 -温度 额定 值 是 根据 材料 相应 温度 下 的 许 用 压力 而 制定 的 ， 故 不 进行 高 温 


一 些 低压 闸阀 ， 因 结构 长 度 和 节省 材料 的 原因 ， 常 设计 成 非 圆 位 形 中 腔 ， 如 图 2-1 所 示 。 
这 里 提供 的 方法 是 设计 制定 壁 厚 后 ， 进 行 重要 的 几 处 应 力 校 核 ， 不 超过 许 用 拉 应 力 即 为 合格 。 




















如 大 口径 阀 体 须 布置 加 强 筋 后 进行 校 核 ， 只 能 





有限 元 法 进行 ， 然 后 加 入 介质 压力 ， 看 阀 体 变 














形 情况 ， 然 后 再 调整 加 强 筋 的 布置 ， 其 变形 量 应 控制 在 很 小 的 范围 内 。 必 要 时 可 设计 成 不 等 壁 


厚 ， 增 加 其 刚性 ， 减 小 变形 量 。 

















图 2-1 ЗЕТЕ И 


这 种 中 腔 非 圆 简 形 通 常 分 为 椭圆 形 、 扁 圆 形 、 和 矩形 和 近似 椭圆 形 等 几 种 ， 如 图 2-2 所 示 。 


从 强度 上 考虑 应 根据 4 处 和 B 处 的 合成 来 验算 其 厚度 。 








a 



































a) МАЈИ b) FE с) 
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2-2 ЧЕЙ ИЖИ 





ми а) 近似 椭圆 形 


计算 4 处 和 B 处 合成 应 力 的 公式 分 别 为 























ат Е с) тнт 
Зр pb 
йз この (を の) + 6 _ C 
式 中 “ai 一 一 4 处 的 合成 应 力 (MPa); 
oy —B 处 的 合成 应 力 (MPa) ; 
一 过 体 模 截 面 的 短 半 轴 (mm) ; 
一 过 体 对 其 轴线 的 极 回转 半径 (mm) 。 
ШЕК ГҮ 
K =f +b 
其 中 系数 / 根据。 5 НЕ 2-2, RRMA, 当 と >0.4 и, MK =P 
精确 的 。 


表 2-2 系 数 / 的 値 








1. 154 1. 074 1. 034 1. 015 1. 006 1. 002 1. 001 1 1 1 1 




















РАЈТ; 
_ (а +b)? 
кы 3 
XTT ИЖ ТАГ. 
мас Ж „(35° – 22) 
2 
对 于 近似 椭圆 形 截面 : 
nr 
K= [у 一 
{=1 ۳ 
式 中 量 点 的 半径 (тт); 
ип 点 序号 ; 
а 
测量 ARL, МӘЖ К 值 越 精 确 。 


о, е Tp _ | IES ARMA, ASARM A; 就 其 绝对 值 而 言 ， 应 小 于 材料 的 许 


用 弯曲 应 力 Coy | 
对 于 非 贺 形 截面 的 阀 体 ， 特 别 要 注意 其 刚性 。 因 此 ， 为 避免 由 于 介质 压力 和 关闭 时 间 板 所 
35 





产生 的 张力 使 阀 体 变形 而 影响 密封 性 ， 如 前 所 述 ， 通 常 当 DN > 300mm 时 ， 在 阀 体 内 腔 和 外 部 
增添 加 强 筋 ， 以 增强 其 刚性 。 

美国 国家 标准 ANSI B16. 34 《阀门 法 兰 连接 和 对 焊 连 接 》 附 录 G 中 ， 关 于 壁 厚 的 计算 公 
式 为 





_ s (DN) (PN) 
1225 —1.2К, (РМ) 


式 中 :一 一 立体 计算 壁 厚 (未 考虑 附加 裕 量 ) (mm); 

DN 一 一 公称 通 径 或 口径 ， 其 口径 不 小 于 公称 通 径 的 90% (тт); 

PN 一 一 公称 压力 (MPa); 

一 一 辟 厚 系数 ，PN =2. ОМРа PF, № =1.3; РМ2=5.0МРа BJ, А =1.0; 

5 一 一 阀 体 材料 的 许 用 应 力 (MPa), 5 =118MPa。 

上 面 公 式 是 以 薄 壁 圆 简 为 基础 得 出 的 。 

ANSI B16. 34 阀 体 最 小 壁 厚 表 中 所 列 出 的 尺寸 ， 是 按 此 公式 的 计算 值 再 增加 附加 裕 量 
2. 5mm 列 出 的 。 

АРІ 600 阀 体 最 小 壁 厚 表 中 所 列 出 的 尺寸 ， 是 按 此 公式 的 计算 值 再 增加 附加 裕 量 6. 3mm 列 
出 的 。 

材料 许 用 应 力 是 设计 计算 的 一 个 基本 点 ， 十 分 重要 ， 但 材料 很 多 ， 无 法 一 一 抄录 ， 表 2-3 
列 出 了 一 些 常用 的 国内 牌号 数据 。 








































































































表 2-3 常用 铸 钢 和 锻 钢 的 许 用 应 力 (单位 : MPa) 
许 温度 /C 
材料 牌号 
MA | 20 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325 | 350 | 375 | 400 | 425 | 450 
[oy] | 99.96 | 99.96 | 99.96 | 98 | 93.10 | 85.26 | 80. 36 | 75.46 | 72.52 | 70. 56 | 59.78 | 44. 10 
ZC230-430 (0,1 | 80.36 | 80.36 | 80. 36 | 78.4 | 76.44 | 71.54 | 66.64 | 62.72 | 58.8 | 55.86 | 49.98 | 36. 26 
[т] | 49.98 | 49.98 | 49.98 | 49 |46.06 | 42.63 | 40. 18 | 37.73 | 36.26 35.28 | 29.89 | 22. 05 
[oy] | 93.10 | 88.2 | 86.24 | 83.30 | 78.40 | 73. 50 
0235А (0,1 | 78.4 | 73.50 | 71.54 | 69.58 | 65. 66 | 61.74 
[т] | 46.55 | 44.10 | 43. 12 | 41. 65 | 39.20 | 36. 75 
[oy] |107. 80 |102.90| 98 |93.10 | 88.20 | 83. 30 
0275 (0,1 |90.16 | 86.24 | 82. 32 | 78.4 | 73.50 | 69. 52 
[т] |53.90 | 51.45 | 49.0 | 46. 55 | 44.10 | 41. 65 
[oy] | 89. 18 | 89. 18 | 89. 18 | 89. 18 | 86.24 | 83.30 | 78.40 | 74.48 | 68.60 | 65. 66 | 58.80 | 44. 10 
10 [o] | 74. 48 | 74.48 | 74.48 | 74.48 | 71.54 | 69.58 | 65. 66 | 61.74 | 56.84 | 54.88 | 49 |36.26 
[т] |44.59 | 44.59 | 44. 59 | 44. 59 | 43.12 | 41. 65 | 39.20 | 37.24 | 34.30 | 32. 83 | 29.40 | 22. 05 
[oy] |107. 80 |107. 80 | 107. 80 | 107. 80 |105. 84 |100. 94 | 93. 10 | 88.20 | 82.32 | 77.42 | 72. 52 | 54. 88 
20 [o] |90.16 | 90.16 | 90. 16 | 90.16 | 88.20 | 84.28 | 78.40 | 73. 50 | 68.60 84.28 | 60.76 | 46. 06 
[т] | 53.9 | 53.90 | 53.9 | 53.9 | 49.39 | 50.47 | 46. 55 | 44.10 | 41.16 38.71 | 36.26 | 27.44 
[oy] |115. 64 |115. 64 |115. 64 |115. 64 |112. 70 | 106. 82 |100. 94 | 95. 06 | 89.18 | 83.30 | 76. 44 | 57. 82 
25 [o] | 96.04 | 96.04 | 96. 04 | 96.04 | 94.08 | 89. 18 | 84.28 | 79.38 | 74.48 | 69. 58 | 63.70 | 48. 02 
[т] |57.82 | 57.82 | 57. 82 | 57. 82 | 57. 82 | 53.41 | 50.47 | 47.53 | 44.59 | 41.65 | 38.22 | 28.91 
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if 温度 / て 
材料 牌号 
应 力 | 20 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325 | 350 | 375 | 400 | 425 | 450 
[oy] | 117.6 | 117.6 | 117.6 | 117.6 | 112.7 | 107.8 |102.90| 98 |93.10 | 88.2 | 82.32 | 58.8 
35 [o] | 98 98 98 94. 08 | 90. 16 | 86. 24 | 92. 12 | 77.42 | 73.50 | 68.6 | 49 
[r] | 58.8 | 58.8 | 58.8 | 58.8 |56.35 | 53.90 | 51.45 | 49 | 46.55 | 44.1 41.16 | 29.4 
[oy] | 127.4 | 127.4 | 127.4 | 127.4 | 117.6 |114. 66 |112. 70 | 107.8 |103.88| 98 | 90. 16 | 58. 80 
40 [o] |105. 84 |105. 84 |105. 84 |105.84| 98 |95.06 | 93. 10 | 90. 16 | 86.24 | 82. 32 | 75.46 | 54. 88 
[т] | 63.7 | 63.7 | 63.7 | 63.7 | 58.8 | 57.33 | 56.35 | 53.90 | 51.94 49 |45.08 | 29.4 
[oy] | 132.3 | 132.3 | 132.3 | 132.3 | 132.3 |132. 30 | 127.4 | 122.5 | 107.8 | 90. 16 48. 02 
45 [o] |110. 74 |110. 74 |110. 74 |110. 74 |110. 74 |110. 74 |105. 84 |101. 92 | 90.16 | 75. 46 40. 18 
[т] |66. 15 | 66.15 | 66. 15 | 66. 15 | 66.15 | 66. 15 | 63.70 | 61.25 | 53.9 | 45. 08 24.01 
oy] |104. 86 |104. 86 |104. 86 |104. 86 |104. 86 |104. 86 |104. 86 |104. 86 |104. 86 |104.86 | 102.9 | 98 
16Мо (0,1 | 86. 24 | 86.24 | 86. 24 | 86.24 | 86.24 | 86.24 | 86. 24 | 86. 24 | 86.24 | 86. 24 | 85.26 | 82. 32 
[т] |52.43 | 52.43 | 52.43 | 52. 43 | 52.43 | 52.43 | 52. 43 | 52. 43 | 52.43 | 52.43 | 51.45 | 49 
[oy] |115. 64 |115. 64 |115. 64 |115. 64 |115. 64 |115. 64 |115. 64 |115. 64 |115. 64 |115. 64 |113. 68 |111. 72 
15CrMo (0,1 |96. 04 | 96.04 | 96.04 | 96.04 | 96.04 | 96.04 | 96.04 | 96.04 | 96.04 | 96.04 | 94. 08 | 73. 50 
[т] |57.82 | 57.82 | 57. 82 | 57.82 | 57. 82 | 57.82 | 57.82 | 57. 82 | 57.82 57.82 | 57.82 | 55. 86 
[ay] |109. 76 |109. 76 | 109. 76 | 109. 76 |109. 76 | 109. 76 |109. 76 | 109. 76 | 109. 76 |109. 76 |109. 76 | 109. 76 
12CrMoV (0,1 | 91.14 | 91.14 | 91.14 | 91.14 | 91. 14 | 91.14 | 91.14 | 91.14 | 91.14 | 91.14 | 91.14 | 91. 14 
[т] | 54. 88 | 54.88 | 54.88 | 54. 88 | 54.88 | 54.88 | 54.88 | 54. 88 | 54,88 | 54.88 54.88 | 54. 88 
[oy] | 147.0 | 147.0 | 147.0 | 147.0 | 147.0 | 147.0 | 142.1 | 142.1 | 142.1 | 142.1 | 137.2 | 117.6 
20Cr13 (0,1 |122.5 | 122.5 | 122.5 | 122.5 | 122.5 | 122.5 |118. 58 |118. 58 |118. 58 |118. 58 | 112.7 | 96. 04 
[т] | 73.5 | 73.5 | 73.5 | 73.5 | 73.5 | 73.5 | 71.05 | 71.05 | 71.05 | 71.05 | 68.6 | 58.8 
[oy] | 122.5 | 122.5 | 122.5 | 122.5 | 122.5 | 122.5 | 122.5 | 122.5 | 122.5 | 117.6 | 112.7 | 107.8 
1Cr18Ni9Ti (0,1 | 102.9 | 102.9 | 102.9 | 102.9 | 102.9 | 102.9 | 102.9 | 102.9 | 102.9 | 98 |94.08 | 91.14 
[т] | 61.25 | 61.25 | 61.25 | 61.25 | 61.25 | 61.25 | 61.25 | 61.25 | 61.25 58.8 | 56.35 | 53.9 
[ow] | 112.7 | 112.7 | 112.7 | 112.7 | 112.7 | 112.7 | 112.7 | 112.7 | 112.7 | 112.7 | 112.7 | 107.8 
Cr18Ni12Mo2T | [9,1] | 94. 08 | 94.08 | 94.08 | 94.08 | 94.08 | 94.08 | 94.08 | 94.08 | 94.08 | 94.08 | 94.08 | 90. 16 
[т] |56.35 | 56.35 | 56.35 | 56. 35 | 56. 35 | 56.35 | 56. 35 | 56.35 | 56.35 | 56. 35 | 56.35 | 53.9 
iF 温度 /C 
材料 牌号 
应 力 475 500 525 550 575 600 625 650 675 700 
[oy] | 107.8 | 88.2 | 62.72 | 43.12 
15CrMo (0,1 | 90.16 | 73.50 | 51.94 | 35.28 
[7] | 53.90 | 44.1 | 31.36 | 21.56 
[oy] | 107.8 | 91.14 | 69.58 | 53.9 
12CrMoV (0,1 | 90.16 | 75.46 | 56.84 | 441 
[7] 53.9 | 45.57 | 34.79 | 26.95 
[oy] | 88.2 | 54.88 | 44.1 | 31.36 
20Cr13 (0,1 | 74.48 | 46.06 | 37.24 | 26.46 
[7] 44.1 | 27.44 | 22.05 | 15.68 
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(Ж) 























iF 温度 /C 
材料 牌号 
应 力 | 475 500 525 550 575 600 625 650 675 700 
[oy] | 102.9 | 98 | 90.16 | 83.3 | 73.50 | 62.72 | 47.04 | 39.2 
1CrI8Ni9Ti [o] | 87.22 | 82.32 | 76.44 | 69.58 | 62.72 | 51.94 | 39.2 | 32.34 
[т] | 51.45 | 49 | 45.08 | 41.65 | 36.75 | 31.36 | 23.52 | 19.6 
[oy] | 107.8 | 107.8 | 107.8 | 107.8 | 83.3 | 63.7 | 56.84 | 50.96 | 42.14 34.3 
Crl8Nil2Mo2Ti | [or] | 90.16 | 90.16 | 90.16 | 90.16 | 69.58 | 52.92 | 47.04 | 42.14 | 35.28 28. 42 
[r] | 53.9 | 53.9 | 53.9 | 53.9 | 41.65 | 31.85 | 28.42 | 25.48 | 21.07 17. 15 



































Жән ВИНА ЛИ 


阀门 的 中 法 兰 、 螺 栓 和 垫 片 三 者 构成 一 个 整体 结构 。 中 法 兰 为 圆 形 时 ,介质 压力 和 温度 变 
化 、 阀 杆 启 闭 时 轴 向 压力 正 反 向 的 变化 等 因素 计算 较为 麻烦 ， 各 个 国家 计算 方法 不 同 。 设 计 人 
员 在 设计 阀门 时 基本 都 不 采用 计算 法 ， 而 是 采用 参照 法 。 

1. 低压 闸阀 阀 体 椭圆 形 中 腔 尺 寸 确 定 

图 2-3 为 推荐 的 闸阀 阀 体 中 腔 尺寸 ， ЖАҚША МИН DN Z Ik, КЕСЕ И WAH 
A; 长 轴 4 与 短 轴 B 之 比 ， 旦 相似 的 抛物 线 关系 。 

A/DN=C1;B/A=b/a=C, 

因此 只 要 确定 了 立体 的 通 径 就 可 得 到 闸阀 椭圆 形 阀 体 的 中 腔 尺 寸 。 

模式 闸阀 阀 体 的 中 腔 尺 寸 一 般 可 根据 闻 板 的 最 大 对 角 尺 寸 附 加 裕 量 的 方法 予以 确定 。 表 
2-4 为 推荐 的 裕 量 值 。 
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2.0 = 
ШИйА/ОМ=С, 5 

© 

ざ 1.0 

= 比值 8/4=b/a=C> 
0 10 20 30 40 48 in 
0 250 300 750 1000 1200 mm 

阀门 通 径 DN 

图 2-3 ПИЈЕ ЈА op ае 
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表 2-4 推荐 的 裕 量 值 


(单位 : mm) 













































































阀门 公称 通 径 DN 量 
<100 >8 
125 - 300 =12 
>350 15 
推荐 的 150 磅 级 闸阀 椭圆 形 中 法 兰 的 尺寸 见 表 2-55 
表 2-5 推荐 的 150 磅 级 闸阀 椭圆 形 中 法 兰 尺寸 表 (单位 : mm) 
阀门 公称 通 径 中 法 兰 尺寸 
DN 1, 1, К, а b R, R, t L L L ん ls n の 
50 90 62 120 25 15 80 10 16 72 6 15 
65 110 64 135 29 16 100 10 20 62 8 17 
80 120 70 160 30 17 110 10 22; 64 8 17 
100 150 80 250 32 18 120 10 24 36 8 19 
125 180 100 | 300 32 20 130 15 24 68 68 — -- -- 10 17 
150 210 100 | 450 35 20 140 15 26 64 64 -- -- -- 12 17 
200 268 118 554 35 20 150 15 28 72 72 ہے‎ -- - 12 19 
250 320 130 | 600 38 20 160 15 30 64 64 64 == -- 16 19 
300 370 140 | 700 42 24 185 15 32 72 72 72 一 一 16 23 
350 420 170 | 700 48 27 210 20 35 82 82 82 -- -- 16 25 








2. 管 板 焊 接 阀 体 


























管 板 焊接 结构 的 阀 体 一 般 适用 于 公称 不 


力 小 于 或 等 于 5.0MPa (300 磅 级 ) 的 大 口径 阀门 ， 如 图 2-4 所 
示 。 这 种 阀 体 具有 重量 轻 、 内 腔 易 于 加 工 的 特点 ,但 设计 时 应 


特别 注意 加 强 筋 的 布置 ， 以 防 体腔 受 内 压 后 变 


3. 椭圆 形 中 法 兰 计算 
公称 压力 小 于 或 等 于 2.0MPa (150 BA) ИМИ, ЊУ 
兰 通常 为 椭圆 形 。 这 种 法 兰 设 计时 首先 要 确定 螺栓 的 尺寸 和 数 





量 ， 然 后 确定 法 兰 的 厚度 。 计 算 模型 见 图 2-5。 





(1) 螺栓 数量 n 


时 应 遵循 以 下 原则 ， 














2 
7 
Yo 


螺栓 的 数量 应 采用 “ 试 次 法 ”逐步 计 
算 ， 即 先 假定 一 个 数 ， 然 后 计算 螺栓 的 应 力 。 在 假定 螺栓 数量 























图 2-4 








管 板 糧 接 山体 
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图 2-5 椭圆 形 法 兰 计算 模型 
1) 了 阀 体 与 阀 盖 的 连接 至 少 有 4 个 全 螺纹 螺栓 或 双 头 螺栓 。 其 最 小 尺寸 见 表 2-6。 








表 2-6 中 法 兰 螺栓 最 小 尺寸 



































阀门 通 径 DN/mm 螺栓 最 小 太 才 ( 名义 直 径 ) 
25 -65 M10 
80 - 200 M14 
2250 M16 





2) 螺栓 的 数量 应 为 4 的 整数 倍 。 

3) 阀 盖 螺栓 螺纹 根部 总 断面 积 所 承受 的 拉 应 力 ， 在 阀门 的 公称 压力 作用 于 垫 片 有 效 周 边 
面积 时 〈 对 密封 环 连接 ， 用 中 径 计 算 有 效 作 用 面积 ) ， 不 应 超过 62MPa; 如 用 户 指定 的 螺栓 材 
料 屈服 强度 等 于 或 低 于 210MPa， 则 拉 应 力 减 小 到 48MPa， 因 此 ， 有 

рип =р(А +4т) 
AP p 一 一 管道 压力 ， 通 常 可 取 公 称 压力 (MPa); 

p, 一 一 作用 在 每 个 螺栓 上 的 负荷 (N); 

螺栓 或 双 头 螺栓 数 ; 

4 一 一 通道 截面 积 (mm*) ， 按 图 2-5a, А = тар; 

di 一 一 连接 面 或 热 片 接 触 面积 ， 按 网 2-5Sa，dwi =T(a –ађ); 
热 片 系数 ， 见 表 2-7。 

以 上 求 得 的 p, 还 应 加 上 由 于 关闭 阀门 所 需 的 ， 并 通过 凸 肩 和 浆 盖 传 到 螺栓 上 的 轴 间 力 m， 
因此 ， 每 个 螺栓 上 的 总 负荷 为 



































n 














m 


pp =P, +Р./п 
螺栓 的 合力 为 
W, =рьп 
НЕ 
M, = Wx 





(2) 最小 弦 嘘 ヵ 。 的 秦 定 螺 栓 同 的 最小 弦 距 ヵ 。 可 米 用 下 列 公式 填 算 : 
ХРЕН: ра =2d, +6 
对 开口 扳手 : p. =2. 754, 

式 中 ”四 一 一 螺栓 或 双 头 螺栓 的 名 义 直径 (mm) o 
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表 2-7 垫 片 性 能 参数 





























































































































қор Nain Т! 垫 片 系数 比 压 7 
/mm ®л ыж т /МРа те) 图 
ВАН (О 形 圈 ,金属 .合成 橡胶 及 其 他 自 б 
紧密 封 的 垫 片 类 型 ) 
无 织品 或 无 高 含量 | 硬度 <75HS 0. 50 0 
石棉 纤维 的 合成 橡胶 “| 硬度 75HS 1.00 1.4 < 
тов, даза зоа | МЕ эт - し 
物 ( 石 棉 橡胶 板 ) 2. | 
БЕДЕ? 0. 75mm 3. 50 44. 8 
内 有 棉 纤维 的 橡胶 1.25 2.8 РЕШЕ, 
3 层 2. 25 15.2 
内 有 石棉 纤维 的 橡胶 | 2 E 2. 50 20 2 ر‎ 
1 层 2. 75 25. 5 
植物 纤维 1.75 7.6 a > 
缠绕 式 金属 热 片 内 | 碳 钢 2. 50 69 
10 щат Ял Жа 3.00 69 
2.50 20 = 
波纹 状 金属 内 填 石 软 铝 软 铜 或 黄 铜 铁 2. 75 26 бо > 
棉 或 波纹 状 金属 夹 壳 | 或 软 钢 蒙 乃尔 或 4% ~ 3. 00 31 
内 填 石 棉 6% 铬 钢 不 锈 钢 3.25 38 << 2 
3.50 44.8 
2. 75 25.5 
软 铝 软 铜 或 黄 铜 铁 3. 00 31 
波纹 状 金属 或 软 钢 蒙 乃 尔 或 4% ~ 3.25 33 
6% REN RESP 3. 50 44. 8 
3. 75 52.4 
3. 25 38 
а 3. 50 44.8 
FREER | ， 软 铝 软 钢 或 黄 钢铁 3. 75 52.4 
aramea) | 或 软 钢 蒙 及 尔 4% ~ | ss 55.2 
ーー Е 6% ИА 3. 75 62.1 
3. 75 62.1 
3. 25 38 
软 铝 软 铜 或 黄 铜 铁 3. 50 44.8 
槽 形 金 属 或 软 钢 蒙 乃 尔 或 4% ~ 3.75 52.4 
6% REN RES FP 3. 75 62.1 
4. 25 69. 6 
4. 00 60.7 
软 铝 软 铜 或 黄 铜 铁 4.75 89.6 
6 实心 金属 平 垫 片 或 软 钢 蒙 乃 尔 或 4% ~ 5. 50 124. 1 
6% ЗЕЛ 6. 00 150.3 
6. 50 179.3 
i 铁 或 软 钢 蒙 乃尔 或 | 5250 ae 
bay Ы H = Я 上 
4% -6% 铬 钢 不 锈 钢 6.50 179.3 




















(3) 法 兰 厚度 ”法 兰 厚度 按 下 式 确定 : 
= 1.35 7 рх 


| Lo] ја; +b 








式 中 i 一 一 计算 的 法 兰 厚 度 (шш); 
и — АЛ (N); 
螺栓 中 心 圆 到 法 兰 根部 的 距离 (mm); 
[o ] 一 一 材料 径 向 许 用 弯曲 应 力 (MPa) ， 可 按 1. 250 ЖХ; 
垫 片 压 紧 力 作用 中 心 长 轴 半 径 (mm); 
,一 一 热 片 压 紧 力作 用 中 心 短 轴 半 径 (mm) 
应 注意 ， 实 际 法 兰 厚度 不 应 小 于 计算 的 法 兰 厚度 ， 而 且 也 不 应 小 于 相应 工作 压力 的 管道 法 
兰 厚 度 〈 由 相应 标准 规定 ) 。 
当 阀 门 的 公称 压力 或 压力 等 级 等 于 或 大 于 2. SMPa (300 R) 时 ， 推 荐 采用 圆 形 法 兰 。 


第 四 节 ”高 温 高 压 间 阀 中 法 苦 自 紧密 封 计算 


高 温 高 压 阀 门 通常 采用 横 形 垫 组 合 自 紧密 封 结构 (伍德 密封 结构 ) ( 见 图 2-6) ЖИР 
封 执 结构 (ILE 2-7). 





x 





ay 























үш 
= 
N 


上 一 -一 
SS 








图 2-6 横 形 垫 组 合 自 紧 密封 结构 (伍德 密封 结构 ) 图 2-7 ВРЪЗКИ 
1 一 预 紧 螺 栓 ”2 一 支承 环 。 3 一 四 合 环 4 一 拉 紧 螺栓 
5 一 横 形 密封 执 ”6 一 阀 体 顶部 7 Ма 


阀 盖 和 横 形 密封 垫 之 间 按 线 接触 密封 设计 ， 模 形 密封 垫 的 外 锥 面 上 开 有 1 ~2 ЖИ, 
棉 形 密封 垫 的 锥 角 分 别 为 : а =30° ~35°; В=5°; у=5° - 10°. 
(1) 载荷 计算 ”内 压 引 起 的 总 轴 向 力 为 


-Tp 
Ке Dp 





























式 中 一 内 压 引起 的 轴 向 力 (М); 
D. 一 一 密封 接触 圆 直径 (шш); 
p 一 设计 压力 (MPa). 
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预 紧 状态 时 ， 横 形 密封 垫 密封 的 轴 向 分 力 ， 即 预 紧 螺 栓 的 载 答 为 
sin(a +p) 
совр 
式 中 ”下 ,一 一 模 形 密封 垫 密封 力 的 轴 向 分 力 (М); 
di 一 一 线 密 封 比 压 ， 对 碳 素 钢 、 低 合金 钢 取 а) =200 -300N/mm: 
p 一 一 摩擦 角 ， 钢 与 钢 接 触 p =8°30'; 钢 与 铜 接触 p = 10°31'; 钢 与 铝 接触 p = 159. 
(2) 支承 环 的 设计 计算 ”支承 环 结构 如 图 2-8 所 示 。 
支承 环 结 构 尺 寸 确 定 后 ， 需 对 作用 于 纵向 截面 的 
弯曲 应 力 和 a 一 a 环 向 截面 的 当量 应 力 进行 强度 校 核 。 
纵向 截面 的 弯曲 应 力 校 核 : 
3F,(D, -D,) 


F, = п041 






































Си == 14(D, - D. 246 “0:911 
式 中 ”ou 一 一 弯曲 应 力 (MPa); 
е (тт); 
六 一 螺栓 孔 中 心 圆 直径 (mm); 
Р, ЖУМ (mm); # 2-8 支承 环 





Dj 一 一 支承 环 内 径 (шт); 

dk 一 螺栓 孔 直 径 (mm) ; 

6 一 一 文 承 环 厚 度 (шт); 
[о] ,一 一 设计 温度 下 元 件 材料 的 许 用 应 力 (MPa) o 
a 一 a УК] 工面 的 当量 記 力 校 核 : 


To = J, +37? <0.9[ о], 


а-а 环 向 截面 的 弯曲 应 力 (MPa), o, = Ee Pe, 
TD h 























Om 


F, 
“тр, , 





а —а 环 向 截面 的 切 应 力 (MPa) , T, 


/一 一 厚度 (mm), АИ 2-8, 
(3) 四 合 环 的 设计 计算 ”四 合 环 由 四 块 元 件 组 成 ， 每 块 元 件 均 有 一 个 径 向 螺 孔 ， 如 图 2-9 
所 示 ， 计 算 时 视 为 一 个 圆 环 。 
对 作用 于 а-а 环 向 截面 的 切 应 力 校 核 ; 


т, 





























Е + РЕ, 
т, = <0.9[ c], 
TD ,h – па 
式 中 p. a 一 a 截面 直径 (mm); 
dk 一 一 拉 紧 螺栓 孔 直 径 (mm); 
/一 一 厚度 (mm) ， 见 图 2-9。 
(4) 预 紧 螺栓 的 设计 计算 预 紧 螺栓 光 杆 部 分 直径 计算 : 














43 


ДЕ, 
4% = по | 
式 中 do 一 一 预 紧 螺栓 光 杆 部 分 直径 (mm); 
[oj], 一 一 常温 下 螺栓 材料 的 许 用 应 力 (MPa); 
螺栓 数量 。 
(5) 阀 盖 的 设计 计算 ” 阀 盖 的 结构 如 图 2-10 所 示 。 








n 
























































12-9 АЕ 图 2-10 Щи 

阀 盖 的 结构 尺寸 确定 后 ， 对 作用 于 纵向 截面 的 弯曲 应 力 和 a 一 a 环 向 截面 的 当量 应 力 进 
强度 校 核 。 

纵 癌 截面 的 弯曲 应 力 校 核 . 





M 
с => 0.7[0], 


m 


AP M— ln) TAY Ж (N mm) ; 
Z— АННЫ ATT ЖЖ (mm' ) 。 








2 
M =z 2-20, је» (D-DD | 

Z 按 下 述 方法 确定 : 
м; 6 _ 1, 
42,25, — 
щл «0, ges s. 

эзш = 

式 中 “2 一 一 纵向 截面 形 心 离 截面 最 外 端 距 离 (тт); 
5 一 一 浆 盖 高 度 (mm); 


D. 一 一 密封 接触 圆 直 径 (mm) 。 
a—a 环 向 FM TAD AY) MAEM JJ 3; 


в, = е“, +37? <0.7[ c], 


式 中 o 一 一 弯曲 应 力 (MPa); 























切 应 力 (MPa); 











0,, 按 下 式 计算 . 
6(F +F,)L 
Спа = тр, P sina 
式 中 р, а-а 环 问 截面 的 平均 直径 (mm)。 
D; 按 下 式 计算 : 
D; = р, – = 
т. 按 下 式 计算 . 
F+F, 
Ta = TD. [8110 


(6) 阀 体 顶部 的 设计 计算 ” 阀 体 顶部 结构 如 图 2-11 所 示 。 

阀 体 顶部 的 结构 尺寸 确定 后 ， 需 对 作用 于 a 一 a 和 5 一 4 I 
向 截面 的 当量 应 力 进行 强度 校 核 。 

1) a 一 a 环 向 截面 的 当量 应 力 校 核 : 

Coa = 0, + Су, 50.9[0 |, 
AF о, —a—a 环 向 截面 的 当量 应 力 (MPa); 
о, ЕУ Jj (MPa); 
om 一 弯曲 应 力 (MPa) o 
с, 按 下 式 计算 : 





4(F +F,) 
Ст? - DP) 
式 中 Do 一 一 外 直径 (mm); 

D,—— 84% (mm ) ， 见 图 2-11。 
0ma 按 下 式 计算 : 


а 











6M max 
Oma = 52 
式 中 S а-а 环 向 截面 处 厚度 (mm) o 
Dy – D; 
S= > 3 











Ms, 一 一 作用 于 а-а EPR ВЕ EARS (М. 
Maal TIER: 
OF+F, УПИЈА М ЈЕ FANE: 
M=(F+F,)H 
式 中 M—F +F, УМН (№ - mm); 
H— Jë (mm), H=S +0. 5h; 
5S0 一 一 阀 体 顶部 中 性 面 Y 一 了 离 直径 D. 的 距离 (mm): 
wDo Do - D; 
“р 51.45 时 , 50 = 一 一 
Dy - D, 2D, +D; 
6 > D, +D; 





D 
“р, > 1-45 ШЇ, So = 




















Al 2-11 Б ЖИ 


mm/mm) ; 
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② 中 性 面 単 位 長 度 的 容 知 : 
_ M 
от), 


式 中 М, — РЕНЕ KEEFE (N - mm/m); 
2, — KTM РЕ У—У HEE (mm), D. =D, +250. 


© 计算 系数 B: 
“112(1 -u 
та г 
式 中 “8 一 一 计算 系数 (mm); 


/一 一 平均 壁 温 下 材料 的 泊 松 比 、 当 缺乏 数据 时 ， 可 取信 =0.3。 
④ 根据 Bl, 值 查 图 2-12, ПЯТ. 
ДІ 1 





M. 


М; 
М; ТМ 
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© 计算 系数 C: 


© 根据 Bl & C 值 查 图 2-13 ia x 10 Joi. 


@ 沿 中 性 面 Y 一 7 了 单位 长 度 上 的 径 问 载荷 q, : 
0. 


dr = тр, 











式 中 4 一 一 洛 中 性 面 У—У МАК ЕВО ИЖ (N/mm); 
0 一 一 密封 反 力 引 起 的 径 向 载 人 答 (№), 
Е+Е, 
" tan(a +p) 


ҰН М, : 





Ат M, РЯ (N ‘° mm/mm) 。 


0.6 
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0.5 1.0 15 2.0 


图 2-13 “ыа, 的 关系 


© 最 大 弯 矩 Wu. 取 下 式 中 绝对 值 较 大 者 : 


2) b—b 环 向 截面 的 当量 应 力 校 核 . 


| +M, 
(M, -М, 


Top = J, +37, <0.9[ о], 


式 中 oy, 6—6 环 向 截面 的 当量 应 力 (MPa); 
on |H JJ (MPa) ; 
Th 切 应 力 (MPa) о 
с БАЊЕ; 


























3(F +F,)h 
mb 一 тр, 
т КЕ, 
Е+Е, 
ты" тр, 


第 五 节 ” 阀 座 尺寸 计算 


要 确定 闸 板 密封 面 尺寸 ， 首 先 要 确定 阀 座 密封 面 宽 度 ， 而 阅 座 密封 面 宽 度 又 由 密封 面 内 径 
决定 。 无 论 用 阀 体 本 体 还 是 用 堆 焊 或 馈 圈 作为 密封 面 ， 其 内 径 都 应 比 通道 大 3 ~4mm， 因 铸件 









































通道 圆 度 误差 较 大 ， 并 且 还 需 倒 角 。 阀 座 密封 面 宽 度 by 为 通道 直径 的 1/20 ~ 1/50， 公 称 通 径 























越 大 ， 密 封面 宽度 就 越 小 。 银 钢 小 口径 闸阀 最 小 宽度 不 得 小 于 2mm， 具 体 还 应 计算 。 其 公称 
压力 时 的 比 压 不 得 超过 材料 的 许 用 比 压 ， 见 表 2-8。 阀 座 的 推荐 尺寸 见 表 2-9 FIK 2-10。 
一 般 闸 阀 都 是 靠 闸 板 出 口 端 一 个 面 与 阅 座 实现 密封 的 ， 在 试 压 时 也 只 测 闸阀 出 口 端的 泄漏 








情况 。 横 式 曾 阀 进 口 端的 密封 面 ， 关 闭 时 在 阀 杆 














轴 向 作用 力 下 只 起 到 出 口 端 密 封面 的 支撑 作 


用 。 疗 阀 要 做 到 进口 端 密封 面 密 封 ， 须 特殊 订货 才 行 ， 一般 阀 门 是 做 不 到 的 。 出 口 端 阀 座 的 比 


压 计算 式 如 下 : 
Quz 


17 тъ (Dun + by) 


式 中 Du WERZH (шш); 
by TEREST (mm); 


<[q] 


[gq] 一 一 阀 座 密封 面 材料 许 用 比 压 (MPa) o 








单 面 强制 密封 模式 闸阀 ; 
Quz = Ом + Qur 
压力 自 密 封 平 行 式 闸阀. 
Quz = Оуу 





RP Qu (介质 静 压力 ) =F (Вин + Б) 2р; 





Qur (介质 必需 的 密封 力 ) = т( Ру + by) Фидмео 
其 中 ,gs 为 密封 的 必需 比 压 (MPa); р 为 介质 的 公称 压力 (MPa), 
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表 2-8 


密封 材料 的 许 用 比 压 
























































































































































许 用 比 压 [gqg]/MPa 
材质 名 称 材质 牌号 材质 性 质 便 度 密封 面 密封 面 
无 滑动 摩擦 | 有 滑动 摩擦 
皮革 А 
ы, 片 状 中 等 便 度 5.0 
中 软 橡胶 Е 
铸 鉄 HT 200 铸造 170 ~220HBW 30.0 20.0 
ZCuZn38 黄 铜 
黄 铜 ZCuZn40Pb2 筐 黄銅 80 -85HBW 80.0 20.0 
ZCuZn38 MnPb2 ЮЙ 
ZCuZn16Si4 硅 青 铜 铸造 95 ~ 100HBW 100.0 25.0 
ти 
ZCuSn6Zn6Pb3 锡 青铜 压延 80.0 15.0 
青铜 ZCuA110Fe3 铝 青铜 テ 110HBW 80.0 25.0 
H 
R ZCuAl10Fe3Mn2 铝 青铜 
120 ~ 170HBW 100. 0 35.0 
ZCuAl10Fe4Mn4 铝 青铜 
磷 青 铜 100.0 25.0 
БЕД 7С230-450 铸造 170HBW 100.0 30.0 
35 CrMoAlA 
BAM BAL 800 ~ 1000HV 300. 0 80. 0 
Ват 38CrMoAIA ВЯ 
20Cr13 铸造 
不 锈 钢 30Cr13 压延 200 ~300HBW 250.0 45.0 
Cr17Ni2 НЕ 
рт 
А 1Cr18Ni9Ti i 
耐酸 钢 全 ON 压延 140 -170HBW 150.0 40.0 
Tr 1 02 11 M 
НЕ 
я ж 48 ~51HRC 150. 0 50.0 
硬 质 合金 pE | | 
я ж | 40 -45HRC 250.0 80.0 
硬 质 合 金 | | 
2-9 РМ (2.0~15.0) MPa (150 ~ 800 磅 级 ) $E 18] FJ ЕЕ ВЕ А 
(单位 : mm) 
5° 
<] で | 
A а Т, 
S = “за 
研磨 
ма 
L 
DN の 9 5, а, а, 4, а 1, Lı L, 
10 9.6 11 3 8.4 13.6 18 8°32' 14 7 4 
15 12.7 14 3 11.4 16.7 21 9°14' 18 10 4 
20 18.5 20 3 17 22.5 27 10°37' 18 10 4 
25 23.5 25 4 22 28.5 34 8932” 24 14 5 
32 29 30 4 27.5 34 39 8932” 24 14 5 
40 34.5 36 4 33 39.5 45 8932” 26 16 5 

















































































































































































































表 2-10 铸 钢 闸阀 焊接 式 阀 座 的 推荐 尺寸 (单位 : mm) 
公称 PN2. OMPa( 150 磅 级 ) PN3. OMPa( 300 磅 级 ) 
по аа 140) а а, by C 万 а 40) а а, b. C 万 
50 | 51 64 54 53 3.5 | 1.5 16 51 64 54 53 3.5 | 1.5 | 16 
65 | 64 83 70 66 16 64 83 70 66 16 
80 | 76 95 82 78 16 76 95 82 78 | ie 
4.5 4 4.5 4 トーー 
100 | 102 | 122 | 108 | 104 20 102 | 122 | 103 | 104 20 
125 | 127 | 148 | 134 | 130 20 127 | 148 | 114 | 130 | 20 
150 | 152 | 175 | 160 | 155 5 20 152 | 175 | 160 | 155 5 20 
200 | 203 | 230 | 211 | 206 6 14 203 | 230 | 211 | 206 6 24 
250 | 254 | 283 | 262 | 257 7 24 254 | 283 | 262 | 257 8 24 
300 | 305 | 336 | 313 | 308 8 ка 24 305 | 336 | 315 | 308 9 т 24 
350 | 337 | 370 | 345 | 340 9 24 337 | 370 | 345 | 340 24 
400 | 387 | 422 | 395 | 390 10 26 387 | 422 | 395 | 390 26 
450 | 438 | 475 | 446 | 441 11 28 432 | 470 | 440 | 435 11 28 
500 | 489 | 529 | 497 | 492 12 30 483 | 523 | 491 | 486 12 30 
550 | 540 | 582 | 548 | 543 13 : 32 535 | 575 | 541 | 536 13 32 
600 | 591 | 637 | 599 | 534 14 34 584 | 630 | 592 | 587 14 34 
公称 PN6. 4MPa( 400 磅 级 ) PN10.0MPa(600 磅 级 ) 
ne d 4) а 4; 5, C 万 d ld (f) а 4, 5, C Н 
50 | 51 64 54 53 3.5 | 1.5 16 51 68 56 53 4.5 16 
65 | 64 83 70 66 16 64 83 70 66 4.5 16 
80 | 76 95 82 78 16 76 95 82 78 4.5 4 16 
100 | 102 | 122 | 108 | 104 i š 20 102 | 122 | 108 | 104 5 20 
125 | 127 | 148 | 134 | 130 20 127 | 150 | 134 | 130 6 20 
150 | 152 | 175 | 160 | 155 5 20 152 | 176 | 160 | 155 7 20 
200 | 203 | 230 | 211 | 206 6 24 200 | 228 | 208 | 203 8 24 
250 | 254 | 283 | 262 | 257 7 24 248 | 278 | 256 | 251 9 24 
300 | 305 | 336 | 313 | 308 8 о 24 298 | 330 | 306 | 301 10 2 24 
350 | 333 | 368 | 341 | 336 10 24 327 | 362 | 335 | 330 11 24 
400 | 381 | 418 | 389 | 384 11 26 375 | 415 | 384 | 379 12 26 
450 | 432 | 472 | 440 | 435 12 28 419 | 460 | 428 | 423 13 28 
500 | 479 | 522 | 487 | 482 13 30 464 | 506 | 472 | 466 14 30 
550 | 527 | 572 | 535 | 530 14 3 5 
600 | 575 | 623 | 583 | 528 15 32 559 | 605 | 568 | 542 15 34 
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对 于 铸铁 、 青 铜 和 呐 铜 ， 必 需 比 压 为 


qur = (3.0 + PN)/ VD Ебу 


式 中 9wr 一 一 必需 比奈 (MPa) ; 
PN 一 一 公称 压力 (MPa); 
pu 一 一 密封 面 宽 度 (mm), 


对 于 钢 、 硬 质 合金 ， 必 需 比 压 为 
qur = (3.5 + PN)/ „/0. Ibu 
Нина, 2,6, ОНИ, ЛМ 


对 于 
dur = (1. 8 +0. 9PN)/ ,/0.15, 
对 于 中 等 硬度 橡胶 ， 必 需 比 压 为 
dMF = (0.4 +0. 6PN)/ ,/0.15, 
第 六 节 ” 阀 杆 计算 校 核 
闪 杆 总 轴 向 力 和 力矩 的 计算 很 重要 ， 这 是 选用 电动 或 气动 装置 的 依据 。 因 多 本 书 上 计 


式 有 所 不 同 ， 下 面 摘录 《阀门 设计 手册 》 中 几 个 被 认定 的 常用 公式 。 一 些 特殊 的 闸阀， 如 供 
水 用 软 密封 闻 阀 和 大 口径 高 炉 煤气 用 闸阀 ， 因 密封 形式 和 模 的 方式 有 异 于 常规 ， 须 自行 归纳 出 











NAS 


A 














计算 方法 ， 然 后 经 实测 验证 。 
(一 ) 阀 杆 总 轴 向 力 计 算 
闻 羡 关闭 和 开启 时 总 轴 向 力 不 同 ， 不 同类 型 闻 闪 或 不 同 的 密封 要 求 总 轴 向 力也 不 同 。 
明 杆 闻 闪 关闭 和 开启 时 的 闹 杆 总 轴 向 力 分 别 按 下 式 计算 : 
Or, = Q' + Op + От 
Qf, = 0" + От -Qp 
式 中 Q,— АЕНА Еовин (М), FRH: 
Оь = ЕР 








а-— RIFE (шт); 
忆 一 一 介质 压力 (MPa); 


QO RFE SEREY (N), HFA: 
От = па; йтитР 








hi 一 一 填料 层 总 高 度 (mm); 
Up IAT SIAR ЖАН, ЗА 0.15, ИЖС. FEARN 0.05 ~0. 1, 
0”, ОЕ, IRF ES MRE A ШЕ ЕН (М). 





0' ОЗТ: 
对 于 平行 单 闻 板 闻 阀 : 
0' = дуум - Ос 
0" = Оу + 0с 
Пр? p 


Ом) = Д mp 
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AP fy 一 一 关闭 时 密封 面 间 的 摩擦 系数 ， 见 表 2-11; 


/一 一 开启 时 密 3 





Qc 一 一 闻 板 组 件 的 重量 (М); 
Di, 一 一 阀 座 密 封面 的 平均 直径 (mm) Н 
Р——} (MPa), 可 取 P= PN. 





里 面 间 的 摩擦 系数 ， 通 常 取 f% =f +0.1, ка И 2-12; 























表 2-11 闸 板 与 阀 座 密封 面 间 的 摩擦 系数 
密封 面 材料 РАЈЕ S 开启 时 的 摩擦 系数 
铸铁 或 黄 钢 E 0. 25 0.35 
碳 钢 或 合金 钢 0.30 0.40 
耐酸 钢 (1Crl8Ni9Ti) 0. 35 0. 45 
硬 质 合金 0.20 0.30 
ZR PH RZ Ff 0. 05 0. 15 
对 于 模式 单 闻 板 闻 阀 : 
0"-2(0ур + Ом) совф (лапр' +tang) - Омусовф х [ tan(p’ +p) +tanp | — Ос 
Q" =2( Qur + Ом) совф ( апр" = tang) - Оуусоѕ х [лап(р" –ф) + tane | + Ос 
КЕ gg 一 一 棉 式 闸 板 的 半 棉 角 (°) ， 通 常 取 gp =2°52'， 温 度 较 高 时 取 р =5°; 


p'、p 一 一 密封 面 的 摩擦 角 ,，p’ =arctanfy,, р” =arctanf%。 


表 2-12 模式 单 闵 板 闸 阀 阀 杆 密封 力 的 简化 算式 



































p Мм 自动 密封 半自动 密封 单 面 强制 密封 双 面 强制 密封 
Им =0. 15 |0-0.150,)-0с |9’=0.40ь –0. 250 -Qe |0-0.40ур +0. 150% – 0с |0-0.4(Оуғ + Ом) – Ос 
Ум =0.25 |0-0.250у, +0; |0"=0. 40 -0. 150% + 0; |0-0.40у, +0. 250 +0; |0"’=0.4( Омь + Ом) + QG 
Им =0.20 |0-0.20у)-0с |0-0.50уы-0.30,,-0о |0-0.50ур +0.20%-05 |0-0.5(Оуғ + Ом) -Qe 
Им =0.30 |0-0.30,, +06 10"=0. 50 -0.20щ +0с |050.50ур +0.30щ %00 |0’=0.5( Qur + ду) +06 
РЕ Им =0. 25 |0-0.250у)-0с |0=0. 60м, –0. 350 -Qe |0'=0. 60у +0. 250 -Qe |0-0.6(Оуғ + Ом) – Oc 
Ум =0. 35 10'=0. 3503 +0; |0’=0. 60у -0. 250 +Q; |0"=0. 60у +0. З ду +0; | Q"=0.6( Our + Ду) + Ос 
Им =0.30 |0-0.30,)-0с |4'=0. 70 up 0.40 -Qe |0-0.70ур +0.З30щ- да |0-0.7(Оуғ + Ом) – Oc 
Ум = 0.40 |0-0.40у, +05 |0"=0. 70у -0. ЗОм + Ос 0"=0. 70у +0. 403 + Ос Q"=0.7 (Qur + Оу) + Ос 
Им =0. 35 |0'=0. 350 -Qe |0=0. 80у –0. 4503 -Qe |0-0.80ур +0. 350% -Qe |0-0.8(Оуғ + Ом) – Ос 
Ум =0. 45 |0-0.450у, +0; |0’=0. 80 -0. 350 + 0; |0"=0. 80 +0. 450 +0; |0"=0.8 (Омь + ду) + QG 
Им =0. 15 |0’=0. 1603 -Qo 10'=0. 480,1, –0. 3303 -Qo |0-0.480у, +0. Аду -Qc Q'=0.48(Qur + у) - Ос 
Ум = 0. 25 |0'=0. 2903 +0; |0’=0. 330 -0. 070: + Ос |0"=0. 330 +0. 250% +0; |0"=0. 33 (Ок + ду) + Ос 
Им =0. 20 10'=0. 210 – Ос |0'=0. 580,1, –0. 3803 -Qe |0-0.580у, +0. 203 -Qe |09’=0. 58 (Qur + ду) – Ос 
Им =0. 30 |0-0.290,, + 0с 10"=0. 420, -0. 1203 + © 10"=0. 420, +0. 3103 +0: |0"=0. 42 (Оур + у) + Ос 
zo fu =0.25 10'=0. 260 – Ос |0'=0.670ур –0. 4303 – Qc |0'=0. 670мк +0. 2403 – Qc |0'=0. 67 (Qur + у) – Ос 
Ум =0.35 10=0.340」+0。 |0-0.520у,-0.170у, + Ос |0-0.520у, +0. 360 + 0¢ |0"=0. 52 (Ок + ду) + Ос 
Им =0.30 |0-0.310,)-0с |0-0.770ур -0. 480; – 0с |0-0.770ур +0. 290; -Qe |0’=0. 77 (One + Ом) – Өс 
Ум =0.40 |0"=0. 390) + 0с |0>-0.620ур-0.210у) + Ос |0’=0. 620ур +0. 410) +0 |0"=0. 62( Qur + Ом) + Ос 
Им =0.35 |0-0.360,)-0с |0=0. 870 –0. 540; – Ос |0-0.870ур +0. 330; – Ос |0-0.87(Оур + Ом) – Өс 
Ум =0. 45 |0-0.440у, +0; |0’=0. 720 -0. 260% + Qe |0-0.720у, +0.460 + 0¢ |0"=0. 72 (Ок + ду) + Ос 
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(=) МЕЈ ИХ 
МЗ ИРЕН ЖЕТЖ. 3282-13, 
表 2-13 计算 式 
































类 型 推力 轴承 状态 ње = 
РА 关闭 Мы = Ма. + Ма 
РМГ" 开启 М" = Му, + М 
Ж 关闭 Miz = Ма. +М, 
开启 Mt, = Ми. + М" 
ЕНІНІҢ 关闭 Miz Ма, + Ме + Му 
开启 Му, = Ма, + Мер + Му 
表 中 符号 说 明 如 下 : 


M!、M' 一 一 关闭 和 开启 时 推力 轴承 的 摩擦 力矩 (N + mm); 
My、M 和 一 一 关闭 和 开启 时 阀 杆 是 肩 与 支 座 间 的 摩擦 力矩 (N + mm); 

Mti 一 一 关闭 时 的 阀 杆 螺纹 摩擦 力矩 (N mm) ，M = Ор, Кум; 

Ri 一 一 关闭 时 间 杆 螺纹 的 摩擦 半径 (тш); 

M5 一 一 关闭 时 间 杆 螺母 凸 肩 与 支架 间 的 摩擦 力矩 (N + mm), М = 7 Олућау o 

帮 一 一 出 肩 与 支架 的 摩擦 系数 ， 见 表 2-14; 

dd, 一 一 同 肩 与 支架 间 环形 接触 面 的 平均 直径 (mm); 

Ми ЈА ПУ ТСЕ ЛИШ (N шт), Ми, = Ор Кум з 

RYw 一 一 开启 时 间 杆 螺纹 的 摩擦 半径 (тш); 

Ms 一 一 开启 时 手 轮 与 支架 的 摩擦 力 距 《N mm), Mes = ОЛ, 

人 一 一 手 轮 与 支架 的 摩 所 系数 ， 取 人 =0.2 ~0.25。 

表 2-14 阀 杆 螺母 凸 肩 与 支架 的 摩擦 系数 方 



































м Ж Ji 
阀 杆 螺母 支架 良好 润滑 一 般 润 滑 无 润滑 
铜 0.05 ~0.1 0.1~0.2 0.15 -0.30 
铸铁 钢 0.06 ~0. 12 0.12 ~0.2 0. 16 -0.32 
钢 0.10 ~0. 15 0. 15 -0. 25 0. 20 ~ 0. 40 














Mi, МЕ, 


‚_ Да 
М, = > де ep 


” 1 т 
М; = っ の の 


式 中 /一 一 推力 轴承 的 摩擦 系数 ，f, =0. 005 -0.01; 
D, 一 一 推力 轴承 的 平均 直径 (mm) o 
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Му, ЕТІ: 


了 1 г $ 
Му, = 2 Фрај та 


1 
Мт = っ де Try 


RP fys fy ЖИА Н RIFF FF" ЈА 57 ж ЈЕ TT 


































































































间 的 摩擦 系数 ， От, =f + 
0.1, 見 表 2-15; Z 
а — RAFF r Ја ЗС ЈЕ IR TE ВЕ ih TB F ⁄“ 
| 7 
均 直 径 (mm), dy = > (di + 
の ) , ИВ 2-14, К 2-14 ЈН 
表 2-15 阀 杆 凸 肩 与 支 座 的 摩擦 系数 
材料 
= Ју Ју 
ІІ 支 座 
青铜 0. 20 0. 30 
钢 铸铁 0. 22 0. 32 
钢 0. 30 0. 40 
黄 铜 铸铁 0. 20 0.30 
МВ И) Л 1] BS 2-16, 
表 2-16 画商 力 知 参考 表 
公称 压力 /MPa 
公称 通 径 
үй 0.25 | 0.6 1.0 1.6 2.5 4.0 6.4 10.0 | 16.0 | 20.0 | 32.0 
ПО • m 
50 25 25 50 50 50 100 100 200 200 200 200 
65 25 50 50 50 50 100 200 200 300 450 600 
80 50 50 50 80 100 200 200 300 450 600 900 
100 50 50 100 200 200 300 300 450 600 1000 1200 
125 50 50 200 200 300 300 450 500 900 
150 50 100 200 300 300 450 500 600 1000 
200 100 200 300 300 450 500 600 1000 | 1200 | 1800 
250 100 200 300 450 600 600 1000 1200 2500 
300 200 300 450 500 600 900 1200 | 1800 
350 300 300 500 750 900 1200 | 1800 
400 300 450 600 1000 | 1200 | 1800 | 2500 
450 450 450 1000 | 1200 | 1800 5000 
500 450 600 1200 | 1800 | 2500 5000 
600 500 900 1800 3500 6500 
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(Ж) 


























公称 压力 /MPa 
公称 通 径 
0. 25 0. 6 1.0 1.6 2.5 4.0 6.4 10.0 16.0 20.0 32.0 
/mm 
力 逢 /N・m 
700 600 1200 1800 5000 8000 
800 900 1200 2500 8000 
900 1000 1800 2500 
1000 1200 1800 2500 
1200 1800 2500 3500 
1400 2500 3500 5000 






































注 : 1. 表 中 提供 的 闸阀 操作 力矩 未 经 实际 测定 和 理论 计算 ， 是 一 般 使 用 条 件 下 的 经 验 数 据 ， 仅 供 参考 。 
2. 被 选用 的 电动 装置 力矩 值 应 为 表 中 查 得 的 阀门 操作 力矩 值 的 1. 1 ~1.3 倍 

(=) 闸阀 阀 杆 的 强度 计算 

1. 了 阅 杆 直径 的 估算 

ШЕЕ № DNS400mm 的 明 杆 闸 阅 ， 其 有 效 直径 可 按 下 式 计算 : 












































d = (1.25 -1.35) — 





式 中 d,— ЕН (шт); 
0—_ ВЕН (№), Жо, ОЖ. 
对 DN >500mm PN <0. 1МРа AY FRAP Я, ФЕН Е ЕМ, КНК FA 
计算 . 
































dy =0. 00145 „/6. 5DyyLy 
式 中 DW 一 一 阀 座 密封 面 内 径 (mm) ; 
І. НКЕ (mm), Ly = (2.2 ~2.5) Dn +500. 
2. ЕЛЕНА: 
明 杆 曾 阀 关 闭 和 开启 时 阀 杆 的 受 力 及 力矩 分 布 见 图 2-15 № 2-16. FFF RK RAI ЖЕ 
时 阀 杆 的 受 力 及 力矩 分 布 见 图 2-17 及 图 2-18。 








- = р 




































































JIL 
А 
5 
От | Ме 
„де. | о: | 
图 2-15” 明 杆 闸 阀 关闭 时 Е 2-16 BARE RIJ JE F 
阀 杆 的 载荷 分 布 阀 杆 的 载荷 分 布 
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o || 1 
5 ІП 1 5 
| [ y3 4 
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А 
5 | ° 
y 
2 је 
| о | ма || e Le | ма | и 
Мту 
МА か 
MM м 
42-17 暗 杆 闸阀 关闭 时 92-18 ВЕЙ ЖИН 
ЕАУ ВАН ap As ВЕНУ Be tay ay A 








ARTE Е Е АО ee tar ЛЕЖИ, XES RE ETR Hs eR АЕ, FAS BY IRE Хор BUT на 
校 核 ， 其 计算 式 与 截止 阀 相 同 。 
(1) 拉 压 应 力 校 核 拉 压 应 力 按 下 式 校 核 : 
o = [о 




















式 中 o IRAP TSAI (MPa); 
Ори RF (N); 
4 一 一 阀 杆 的 最 小 截面 积 ， 一 般 为 螺纹 根部 或 退 刀 槽 的 面积 (mm* ) 。 
[o] 一 一 材料 的 许 用 拉 应 力 或 压 应 力 (MPa) 。 
(2) 扭转 剪 应 力 校 核 “扭转 剪 应 力 按 下 式 校 核 : 











式 中 ty АРЕНА ВУ ЛУ] (MPa); 
МОА АН ЯН (М. mm); 
5 一 一 计算 截面 的 抗 扭 断面 系数 (mm?) ， 对 圆 形 截面 z=0. 247; 
[rN] 一 一 材料 的 许 用 扭转 剪 应 力 (MPa) o 
(3) 合成 应 力 校 核 合成 应 力 按 下 式 校 核 : 
oy = Jo +47 < [0] 
式 中 оу IFFT BLA (MPa); 
[oy ] 一 一 材料 的 许 用 合成 应 力 (MPa) 。 
о 和 zN 应 取 同 一 截面 上 的 值 。 
3. 明 杆 闸阀 阀 杆 端 部 的 强度 计算 
阀 杆 端 部 尺寸 见 图 2-19。 
剪 应 力 按 下 式 校 核 : 


roe 
T= ph 517] 8229 НЕ 
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弯曲 应 力 按 下 式 校 核 ; 





3(0" – О +А – 2а 
ee (Q on) loje 
4. ШЕН ВЈ RIFF ЛА GE 8242 
IAP ЈА ма JL 2-14, ЭЛ ЕК КЖ: 
де 
式 中 Фу RERA (№), ЖОм, Ор ТЕК, Ом. 、@ 和 的 计算 见 上 文 。 
弯曲 强度 按 下 式 校 核 : 
а, +d 
эга a) 
= = 2 | = 











Tw паун) <[c,] 
AH dı 、 风 一 一 凸 肩 外 径 和 内 径 (mm) 。 挤 压强 度 按 下 式 校 核 ; 
40 
Осу [осу] 


“а-а” 
式 中 осу РИН ED (MPa); 
[ccv] 一 一 材料 的 许 用 挤 压 应 力 (MPa) o 
(Ш) 阀 杆 的 稳定 性 计算 
1. МЕ (KRA) 
阀 杆 的 柔 度 按 下 式 计算 











Ар A 一 一 阀 杆 的 柔 度 ，; 
1 一 一 闪 杆 的 计算 长 度 (mm), ， 即 阀 杆 螺母 至 阀 杆 端 部 或 阀 杆 凸 肩 至 下 端 阀 杆 螺母 间 的 
长 度 ， 见 图 2-20。 








の 
р 阿 村 的 慣性 半 笛 (mm), 対 岡 形 断 面 i= 
Fi RAFF PIM СЫН ЕН У ЕВЕ Жо ХЕРНЯ, Жи 值 见 表 2-17。 


表 2-17 无 中 间 支 撑 阀 杆 的 值 




















支撑 状况 ш 支撑 状况 ш 
рала 1 一 端 固定 ,一 端 自由 2 

一 端 固 定 , 一 端 彼 支 0.7 端 固定 ,一 端 可 绕 位 移 不 能 角 位 移 1 
两 端 固定 0.5 一 端 邊 支 一 端 可 発 位 移 不 能 角 位 移 2 



































阀门 的 填料 函 对 阀 杆 有 一 定 的 支撑 作用 ， 但 考虑 到 阀门 的 密封 性 要 求 ， 阀 杆 的 失 稳 将 造成 
密封 性 的 破坏 ， 因 此 不 宜 将 填料 函 作 为 中 间 支 撑 来 计算 。 

2. 阀 杆 的 上 临界 柔 度 和 下 临界 柔 度 

常见 材料 阅 杆 的 上 临界 柔 度 A。 和 下 临界 柔 度 Ai 值 见 表 2-18。 

3. 阀 杆 稳定 性 校 核 

1) %۸ <Al 时 ， 阀 杆 稳定 ， 不 必 进 行 稳定 性 校 核 。 
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4 2-20 
а) HEAT b) 旋转 杆 c) 旋转 升降 杆 


阀 杆 的 计算 长 度 






















































































表 2-18 山村 材料 的 Ai 和 ん 。 値 
材料 35 40Cr о 25Cr2MoVA Cr17Ni2 
38CrWVA 
À, 60 30 30 30 35 
۸ 81.8 58.0 55.0 57.8 63.8 
材料 20Cr13 30Cr13 ОбС МО ПО 45C4Ni14W2Mo 
06Cr1 8Ni12Mo3 Ti 
À, 40 40 60 60 
۸ 78.2 76.4 115.0 79.5 
2) МА <A<A。 時 , 加 満 足下 式 条件 , ЖЕН Жа: 
а – bÀ 
сү = е 
式 中 о,— РКИ (MPa); 
а, b-— SMB PEMA KN ARM (MPa), 01.92-19; 
稳定 安全 系数 ， 取 n=2.5。 
表 2-19 系数 a、b Ë (单位 : MPa) 
材料 35 40Cr зае, 25012 MoVA Crl7Ni2 
38CrWVA 
347.5 971 1078 971 718 
b 0. 459 5.71 7. 60 5.71 6. 66 
材料 20Cr13 30Cr13 OGCrISNiI12Mo2T 45Cr4Ni14W2Mo 
06Cr1 8Ni12Mo3 Ti 
Я 544.2 632 186. 7 370. 8 
b 2.36 3.30 0. 666 0.513 
ov 按 下 式 计算 : 
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Ова 
0.7854: 





AP бр — RAI АН (N). 
3) HASAT, 如 満 足下 式 条件 , ЛИЕ: 


式 中 アー 一 山 桁 材料 的 弾性 模 量 (MPa) o 


BEP МО ГИ 





(一 ) 闸 板 密封 面 尺寸 

根据 阀 座 密封 面 尺寸 及 标准 规定 的 最 小 磨损 裕 量 确定 。 
Di = Dzy в 
Пру = Daw + Ln 


式 中 D Й ЕНЕРІ 8 (mm) ; 
D, АМЕ (тш); 
Пру А (таш); 
D, ЖУМ (mm); 
La УА — BE 





Яш, DN = 300mm PN =2. 0MPa ЖЕНИ, КИА В АЕ РЕ НЫ V YF H I 


如 下 : 








阀 板 密封 面 内 径 DIV = 305mm - 7mm = 298mm, ЈЕ ВИ ТЕ Пру = 321mm + 7mm = 


328mm, RIME FEF b, = (328 – 298) mm х0. 5 =15mm， 实 际 板 的 宽度 应 比 座 的 宽 


个 磨损 裕 量 一 般 取 值 ， 座 的 宽度 是 8mm, 
(=) КЕНЕ 


图 2-21 МИРНА EF E BJ НО Ае ВЯРВА Pa in] g in] Б) НО РАО 























\ 度 大 一 


在 图 2-21 中 , Б ТЕЗИНЕН) T 形 槽 尺 寸 4」 А, Н, ЯН, АМ ВИА ИЛИ e SP 
轨 模 尺寸 5。、7 和 工 都 可 按 标准 选 定 ， 档 宽 Lp БОЛ ле ЛИ ШЇ | ТЕ ВЕРЕ A f ІН ДЫ ЕГІН - IR] ЈЕ 























密封 面 下 端 对 齐 。 
中 间 薄 板 厚度 S8 可 按 下 式 校 检 其 根部 的 弯曲 应 力 (MPa): 
3 PR 
Ow Е (5; E lw] 
dp 


AF Rs 一 一 中 间 薄 板 根部 半径 (тт), Rg = 


С ИШ (mm); 
[ow НИВОИ ИРЕНЕ (MPa) 。 
(=) MAME 
1， 闻 板 的 强度 和 刚度 计算 


23 
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2-21 "ЖЕК не |Н Б НИХ 





1) 对 于 自动 密封 ， 出口 端 曾 板 ( 见 图 2-22) 中 心 处 的 弯曲 应 力 (MPa) 为 


3(3 +u) 2 
= PRyp? < 
ssc? № 


式 中 “Rn 一 一 疗 板 密封 面 平均 直径 (mm), Rup = (Рак +41) ; 


人 一 一 闸 板 材料 的 泊 松 比 
变形 量 (mm) 为 


[ow] 





























3(5 +u) еш) 2 
f= 16E(S, – С)? Maal] 


式 中 Е 54 ELB 8: 5-2 (МРа); 
[ 几 一 一 最 大 容许 变形 量 ， 根 据 经 验 取 [f] =0. 004 ~0. 005mm, 
2) теш ын, ШЕТІ 心 处 的 弯曲 应 力 (MPa) 为 


soot ВРО Pan? + Oue [ (1 +) (0.4851, 8 и +0.52) +5 2 оч] 


変形 量 (mm) 为 


_ 31-1) Кур г (1+) (5 +) pp poe +H 
—4Е( $5 47 4 РК ди UM 
对 于 双 面 强制 密封 ， 出 口 端 闸 板 中 心 处 的 弯曲 应 


oy: ع‎ [а sa) os 


(Sg =€) 
変形 量 (mm) 为 





Ow = 








ice w. 0.52] = oy] 


3(1-и) (3 +) Оу; 


f= 4тЕ(5,-С): 





<[f] 
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2. 顶 心 的 强度 验算 
对 于 单 面 强制 密封 ， 顶 心 与 闹 板 的 挤 压 应 力 (MPa) 为 


3 
Е (тв – та) 2 
осу = 0. 365 | [cy | 
трга (1 –и7) 





半径 和 顶 心 球面 半径 ， 如 图 2-23 所 示 。 





式 中 Гр. Га 











В 2-22 PEIRIN A 图 2-23 ”株式 双 闸 板 
[ЇЇ НУ В РЖ ЇЇ ПУТИ Г» 


对 于 双 面 强制 密封 ， 顶 心 与 曾 板 的 挤 压 应 力 (MPa) 为 


Е(тр-г 2 
の cy =0. 365 [| | < [Coy 
rela Е 








ERR EE ABBE TL NTU FRO, 

在 设计 中 ， 顶 心 及 调整 热 通常 都 是 标准 化 了 的 。 

(m) 弹性 闸 板 计算 

弹性 闸 板 的 结构 形式 分 整体 精密 铸造 切口 式 〈 见 图 2-24) 、 整 体 砂 模 铸造 式 ( 见 图 2-25 ) 。 
前 者 适用 于 小 口径 闸阀 ， 后 者 适用 于 大 口径 闸阀 。 

1. 弹性 变形 过 渡 直 径 

一 般 取 弹 性 变形 过 渡 直 径 di 比 疗 板 密封 面 内 径 4、 小 4 ~ 12mm, 

2. 弹性 比值 

р 

ПРАВЕ РАЈН ВО PEER PIE, ERE T УРЕ НИ, B m=- т, -Cam = >, 也 就 
是 取决 于 d、Dyws、ds 和 5; 四 个 弹性 尺寸 。 其 中 密封 面 平均 直径 Dup = Рук + ду, "ГЕЛ! 
-1(4-4), ，Dwp 是 随口 径 的 既定 值 。d 值 越 小 ， m 值 和 应 力 值 就 越 大 ， 为 保证 闸 板 强度 ， 
所 需 的 厚度 5, 值 就 越 大 ， 故 а 值 不 宜 过 小 。 但 а 值 也 不 宜 过 大 ， 否 则 除 m 值 变 小 之 外 ，m 值 

和 m, 值 也 变 小 ， 这 三 个 比值 过 小 对 闻 板 的 弹性 变形 不 利 ， 从 而 影响 密封 面 的 吻合 程度 ， 使 密 
HEREZA, m, m 和 m, 的 值 可 参考 表 2-20 选取 。 
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式 弾性 同 板 








表 2-20 弹性 比值 








42-25 ”整体 砂 模 铸造 式 弹性 闸 板 
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Р 
° | 16 | 25 | 40 | 64 | 100 | 160 | 16 | 25 | 40 | 64 | 100 | 160 | 16 | 25 | до | 64 | 100 | 160 
比 
值 
т ту то 
Dg 
50 154 | 150 | 1.25 | 1.00 | 0.90 | 0.60 | 0.40 
65 2.20—2.50 ae 1.80 | 1.60 | 1.20 | 1.00 | 0.70 | 0.55 
80 1.85 1.60~ 2.00 | 1.70 | 1.25 | 110 | 0.76 | 0.65 
= 1.80 
100 195 170 2.10 | 180 | 135 | 120 
125 220 | 185 | 140 0.85 
0.70 
150 2.05~2.20 2.30 | 190 | 150 | 1.24 
200 155~ 2.58 | 2.10 | 1.65 
250 190 2.70 
2.40 0,75 
300 1.90—2.05 2.80 0.95 
1.78 = 
350 
2.95 1.30 
400 1.80 
2.80 
450 1.80—1.95 
1.65—1.75 1.72 
500 
600 0б 1.60 
1.75 2.20 
800 ДЕ 
1.85 
1000 3.00 
YE, 上 表 为 开封 高 压 阀 门 三 根据 试验 情况 推荐 的 数值 。 
















































































3. 连接 轴 直 径 
连接 外 的 直径 可 取 4= PF, 
4 闸 板 单 边 厚度 





闹 板 的 单 边 厚度 Sp 原则 上 应 使 呵 板 能 满足 强度 和 刚度 方面 的 要 求 ， 但 由 于 闸 板 并 非 均 厚 
度 圆 板 ， 形 状 不 规则 ， 故 难以 建立 其 强度 和 刚度 的 精确 计算 公式 。 设 计时 可 根据 下 面 的 强度 近 





似 计 算式 确定 。 
对 于 单 面 强制 密封 ， 闸 板 在 出 —_ - МЛ (MPa) ый 


и ME ге реа [ow] 





ow соот”, (%- ea г шей 

A Ку, 

2. Пен ences (MPa) 
(Qur +201) cose _ [ow] 

















> ж 








Ow = Ку 








( Sp > С) 2 
表 2-21 圆 板 应 力 系数 
т 1. 25 1. 50 1:75 2.00 2.25 2.50 2.75 3.00 
K, 0. 227 0. 428 0. 602 0. 753 0. 890 1. 006 1.110 1. 205 
K, 0. 122 0. 336 0. 538 0. 740 0. 857 0. 975 1. 093 1. 210 


























第 八 节 支架 计算 




















ММ se 2889 ЛОРА ША 2-26 所 示 ， 必 须 分 别 检验 IT- 工 、 开 - 开 、 亚 - 亚 截 面 处 的 应 力 。 


1) 工 - 工 截面 的 合成 应 力 按 下 式 校 核 ; 
Oy, том +O +O S [Cu] 
AP os 一 一 1- 1] 截面 的 合成 应 力 (MPa) ; 
Сур HHA (MPa); 
‚ай (МРа); 

一 一 力矩 引起 的 弯曲 应 力 (MPa); 
а нат (MPa) 。 
owi 按 下 式 计算 : 








Ат М,——® ЛЖ (N mm); 
了 本 一 一 工 工 断面 对 y 轴 的 截面 系数 (mn), 接 表 2-22 计算 。 











ПА „ди Lo 
ТЕН! 
21р 


2-26 闸阀 支架 
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Ж 2-22 断面 的 特性 














































































































2 
i 积 4 ab 4 ba + a,b» E (2a' - ча) a' (R – 17) = 
sin2 2 (R° – г?) ѕіпо 
х a КА иа в. 4 Ата пра =F Бо — 
i 2 2 3 2а' - зида 3 (R -r)a' 
Z 
ù X. 区 a 1 by а + bray а-Х 2 (R -r Запа КАНЕ ) sina — rcosa — 
位 | 2 2 2 ба + а, j 3 (R =r Ja’ | 
É 
и + + b 52 b 
| 2 2 2 2 2 
1 а) таб? 4 b аһ? ZR | _ 2sin асова козү (а! – ѕіпасоѕа) слы и u 
> 12 64 12 МЕТУ 4 З(а! – sinacosa) | a 12 
Ша 
性 
ж 
24 ba? 1 3 3 FR? 28? acos Rar, 
1, at ma TE bX, – bya, +b (X ) 1 ( 1+ — 1 T (а! + втасово) = 
W а таб? な な な (D-d)v? 
Ж | 6 32 X, X, X, 6 
үн 
Ж 
数 w а? та?) dy ау dy = 
2 6 32 Y, у, у, 
па 





























式 中 /一 一 框架 两 重心 之 间 的 距离 (mm); 
Гу, Р ИЭ Ш ШТАТА ас 轴 和 开 - 开 截面 对 y 轴 的 惯性 矩 (mm*)， 按 表 2-22 计算 ; 
五 一 一 框架 高 度 (mm) о 






































7 按 下 式 计 算 : 
[=l +2X, 
式 中 Х,а, ЕВА АИ НЕ 2-22 计算 
okt FAH: 
Oz 
Сү = 241 
式 中 41 一 一 工 - 工 截面 的 面积 (mm), ER 2-28 计算 。 
oN 按 下 式 计算 ; 
у Mu 
Twi 7 ТЫ 


式 中 М“ — МЕ (N - mm); 
Wi—— | - IREX x 轴 的 截面 系数 (mm ) ， 按 表 2-22 计算 。 




















式 中 4』 一 一 陶 杜 螺 母 和 支 架 同 的 摩擦 力 逢 (Ке тт). 
2) 本 -本 截面 的 合成 应 力 校 核 . 
Oxy ЗОуп +911 <l, | 
计算 方法 与 工 - 工 截面 相同 。 
3) ШШ ШУЛ Венк; 




















Ми 
の wm == <=] 
Wi 








式 中 My Ш-Ш ПН ЛЖ (М: mm); 
Wey Ш - ШАХУ x 轴 的 КІН АЖ (mm), R 2-22 计算 。 


























/ 
Му = -nl м 


ЖАЛА: PBR EET Я 


阀 杆 及 阀 杆 螺母 通常 采用 单 头 标准 梯形 螺纹 。 工 作 时 ， 阀 杆 螺母 承受 阀 杆 轴 疝 力 ， 其 强度 
验算 从 如 下 几 个 方面 进行 。 
1. 螺纹 表面 的 挤 压 应 力 (Ка Ист?) 
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AP 0-І RHI (ко, Ж Ор, & Ор, ТЕМЕ; 
E H (ст?) š 见 表 2-23; 


RE 


кыз, 应 力 (kgt/em?), №5 2-24. 
表 2-23 ”梯形 螺纹 的 计算 参数 

































































ТҮЗДӨ” РУ БЕГЕ измяна жалацы 
ГТ у 受 挤 压 面积 根部 受 前 面积 抗 弯 截面 系数 
(d/mm x P/mm) i 4。/cm* А ст W/cm? 
10 x3 1. 00 0. 401 0. 675 0. 023 
12 x3 1. 00 0. 493 0. 804 0. 027 
14 x3 1. 00 0. 586 0. 932 0. 032 
16х4 1. 25 0. 880 1. 390 0. 052 
18 х4 1. 25 1. 005 1. 560 0. 070 
20 x4 1. 25 1. 131 1. 730 0. 077 
22 x5 1. 75 1.532 2. 495 0. 143 
24 x5 1. 75 1. 683 2. 713 0. 156 
26 x5 1.75 1. 864 2.930 0. 169 
28 x5 1.75 2. 003 3. 146 0. 181 
30 x6 2. 00 2. 545 3. 984 0. 272 
32 x6 2. 00 2. 733 4. 240 0. 290 
34 x6 2. 00 2. 932 4. 500 0. 307 
36 x6 2. 00 3. 110 4. 750 0. 325 
38 хб 2. 00 3. 299 5. 010 0. 342 
40 x6 2. 00 3. 467 5. 270 0. 360 
42 x6 2. 00 3. 676 5. 325 0. 377 
44 х8 2. 50 5. 027 7. 590 0. 678 
46 x8 2. 50 5. 278 7. 925 0. 709 
48 х8 2. 50 5. 529 8. 260 0. 739 
50 x8 2. 50 5. 781 8. 600 0. 769 
52 x8 2. 50 6. 032 8. 940 0. 799 
55 x8 2. 50 6. 409 9. 400 0. 845 
60 x8 2. 50 7. 037 10. 290 0. 920 
65 х10 3. 00 9. 425 13. 760 1.524 
70х10 3. 00 10. 210 14. 800 1. 640 
75 х10 3. 00 10. 996 15. 850 1. 755 
80 х10 3. 00 11. 781 16. 900 1. 870 
85 х 12 3. 50 14.90 21.24 2.781 
90 х 12 3. 50 15. 84 22. 50 2.945 
95 x 12 3. 50 16. 77 23.70 3.110 
100 x 12 3. 50 17.72 24. 95 3. 270 














螺纹 的 实际 圈 数 取 计 算 圈 数 的 1.25 倍 ， 而 实际 圈 数 的 旋 合 长 度 不 大 于 最 大 旋 合 长 度 ， 见 
表 2-25。 
2. 螺纹 根部 前 应 力 (kgf/cm?) 


式 中 4 一 一 螺母 单 牙 螺 纹 根部 受 前 面积 (cm); 
[т] 材料 的 许 用 前 应 力 (kg/cm), WR 2-24, 
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表 2-24 НЕНИЯ ЈУ 7] (单位 : kgf/cm?) 















































я Жж [o,, | [oy] [т] 
НТ150 400 600 300 
НТ200 500 750 380 
НТ250 550 820 410 
KTH300-06 350 800 600 
ZCuZn35 АР Мп2 Ее! 200 700 420 
ZCuAll6Si4 200 850 550 
金属 模 ZCuAl9 Mn2 250 700 420 
7СаАПОҒез 300 850 500 
ZCuAl10Fe3Mn2 300 700 420 
0235 200 1200 720 
20 200 1200 720 
25 230 1300 780 
35 250 1500 900 
40 280 1600 960 
45 300 1700 1020 
20Cr13 ,14Cr17Ni2 300 1600 1000 
2-25 梯形 螺纹 制品 的 最 大 旋 合 长 度 (单位 : mm) 
а 公称 直径 最 大 旋 合 长 度 IRE 公称 直径 最 大 旋 合 长 度 
Р а 1 Р а 1 
3 10-14 30 8 44 ~ 60 90 
4 16 ~20 45 10 65 ~ 80 100 
5 20 ~28 50 12 85 ~ 100 120 
6 30 -42 55 




















З. 螺纹 根部 弯曲 应 力 (kgf/cm? ) 


_ Ом 


AP X БОН (ст), №, 2-23; 
W— lB A mR НАЛ RIA # 2 (cm), 52-23; 
[cvw] 一 一 材料 的 许 用 弯曲 应 力 (kg/cm), 22-24. 








第 十 节 ”填料 装置 的 计算 


填料 装置 包括 填料 压 盖 、T 形 槽 或 活 节 螺栓 、 销 轴 等 零件 ， 如 图 2-27 所 示 。 图 a 为 压 紧 
螺母 式 填料 装置 ， 适 用 于 PN ミ 160kgf/em* 的 小 口径 ,特别 是 锻造 的 阀门 上 ; 图 b FLERÊ 
式 填料 装置 ， 适 用 于 PN < 25 Кост? 的 铸铁 阀门 上 ; 图 e 为 开口 压 羡 式 填料 装置 ， 适 用 于 PN = 
16 ~ 160kgf/cm? 的 钢 和 球墨 铸铁 阀门 上 。 

一 、 填 料 压 盖 的 主要 尺寸 参数 


填料 孔 的 直径 与 填料 宽度 有 关 ， 而 填料 宽度 部 (mm) 通常 在 (1 ~1.6) vd 的 范围 内 选 
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图 2-27 填料 装置 示意 图 





Ж, Жа ТАА (mm) 。 


с) 开口 压 盖 式 


以 石棉 绳 做 填料 的 填料 孔 ， 对 于 带 孔 压 盖 式 ， 当 PN < 16kgtem 和 PN = 25kgf/cm? Hf, H 
料 圏 数 分 別 取 々 =4 ~9 AZ =7 ~10; 对 于 开口 压 盖 式 ， 当 PN = 16 ~ 64kgf/cm? 时 ， 填料 圈 数 
取 有 =8, 当 PN =100kgf/cm? ЖІ PN = 160kef/em? ЊЕ, №7 =10。 无 填料 垫 和 有 填料 垫 的 填料 深 
EAP Н = Љу AZ = (2, +1)6r。 对 于 压 紧 螺母 式 ， 填 料 圈 数 取 Z =4 ~5， 填 料 孔 深度 取 





Н = Zb + (2-5) пить 











以 成 型 塑料 (AER pu С, Ma Jo ЈЕ Е) 做 填料 的 填料 孔 ， 对 于 带 孔 压 盖 式 和 压 紧 螺母 式 ， 
中 填料 圈 数 分 别 取 Z =3 MZ =4。 对 于 开口 压 盖 式 ， 当 PN = 16 ~ 64kef/cm? 和 PN = 100, 
160kgf/em* 时， 中 填料 的 圈 数 分 别 取 Z=3 和 2Z=4。 填 料 孔 的 深度 万 等 于 上 、 中 填料 和 填料 热 


装配 后 的 总 高 度 加 上 裕 量 2 ~5mm。 

石棉 强 填 料 被 压缩 后 的 高 度 h = k, Zb, o HEF А, 
为 填料 高 度 压 缩 系数 : 当 РМ < 64kgf/cm? 时 ， 取 
0.85; 当 PN = 100kef/cm? 时 ， 取 0.70; 24 PN = 
160kgf/cm* 時 , Ж 0. 60° 

БОВЕ ЈЕ а (ЈАЈЕ) 圆柱 部 分 的 高 度 1 在 
(2 ~5) by 范围 内 选取 ,但 必须 保证 >H -h -6rp， 
其 中 5 为 填料 垫 的 厚度 。 


二 、 填 料 装置 主要 零件 的 强度 校 验 


1. 填料 压 盖 

图 2-28 所 示 的 填料 压 盖 ， 应 校 验 断 面 I- 工 、 
II- 以 及 接 角度 45? 方 向 所 取 的 断面 四 - HI B 2 IH 
应 力 。 

1) 工 - 工 断 面 的 弯曲 应 力 (kgf/cm) 为 

















М 
O vı = slow] 


1 
AP М—— I — {MERE (kgf ст), ЖЕ 
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图 2-28 HHE% 





AE: 





式 中 E (са), MAS BRA, 1, =1,-2 


5; 
Qa TRARY (kgf), ， 按 下 式 计算 
От =0. 785( D? -d ја, 
式 中 vd 一 一 填料 压 盖 的 内 径 (cm); 
gt 一 一 压 紧 填 料 所 必须 施加 于 填料 上 部 的 比 压 (kg/cm), qr =p，9 为 石棉 绳 填料 的 最 
大 轴 向 比 压 系 数 ， 根 据 PN 和 hbr ÆR 2-26; 
W —— I — I ЮТАП ЖЖ (ст), РАЙ: 
1 
6 
式 中 бр h—— 1— Г Wri ЛЕНИН (ст), 
表 2-26 石棉 绳 填料 的 最 大 轴 向 比 压 系数 Po (п=1.4) 





Wi = ДА 
































hy/by 

3.0 928 4.0 4.5 5.0 2:9 6.0 6.5 7.0 
PN/( kgf/cm? ) 

=25(и =0. 1) 2. 13 2.28 2.45 2. 63 2.82 3. 02 3.25 3.47 3. 72 
26 ~ 63 (м =0. 07) 1. 89 1. 98 2.09 2. 20 2.31 2. 42 2.55 2. 68 2. 82 
64 ~ 159(и =0. 05) 1.73 1. 80 1. 86 1. 93 2.01 2. 08 2. 15 2.23 2.31 
160 ~ 349 (и =0. 03) 1. 59 1. 63 1. 67 1. 70 1. 73 1.77 1. 81 1. 85 1. 89 
350 ~ 500 (u =0. 02) 1. 52 1. 54 1. 56 1. 58 1. 60 1. 62 1. 64 1. 66 1. 68 





TE: PN >500kgf/em? IY, №ф=1.4. и ОВУ, ERE APIS (EL, п 为 填料 在 同一 横断 面 上 所 受到 的 纵向 
比 压 和 横向 比 压 的 比 。 


2) 工 一 下 断面 的 弯曲 应 力 (kgf/em?) 为 
tt 
I 











т 
式 中 D, 一 一 填料 反 力 处 的 平均 直径 (em) ，D, ===. 
对 于 铸铁 制 的 填料 压 盖 ， 截 面 系数 Wy (си?) КИЙ. 
т 1 
72 


式 中 y— i—i 断面 中 性 轴 到 填料 压 盖 上 端面 的 距离 (см), y = 
Ю(0-4) +h (b, -D) 
2[h,( D - d) +h, (b, - D) ] ° 


机 一 一 了 一 下 断面 对 其 中 性 轴 的 惯性 逢 em) ,Tn = (b -фу + (D - d) (h - 


у)? - (by -D) (у, -һ,)?], 
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对 于 钢 制 填料 压 盖 ， 截 面 系数 (om) 按 下 式 计算 : 




















ZI 
Wi ~ hy УП 
3) 亚 一 亚 断 面 的 弯曲 应 力 (kgf/cm?) 为 


My 
О w3 “Wy wd 


式 中 Му——Ш— ШТАТ (kgf ст), ， 按 下 式 计 算 : 


式 中 /一 一 力 臂 (сш), ШІН 2-28 所 示 , 1 -і,---Ор; 


Wy — Ш — Ш ri eI (ст), р = 


6 
2. 活 节 螺栓 (ТЖ) 
螺栓 的 拉 应 力 (kgf/cm) 为 





КН 4 一 一 单个 螺栓 的 断面 积 (cm), #92-27; 
Го ] 一 一 螺栓 材料 的 许 用 拉 应 力 (kef/em?) ， 查 表 2-28。 


表 2-27 螺栓 的 断面 积 


螺纹 直径 /mm | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24 | M27 | M30 | M36 | M42 | M48 MS2 





АЕ А / сш? |0.523 | 0.762 | 1.047 | 1.441 | 1.752 | 2.252 | 2.816 | 3.243 | 4.271 | 5.190 | 7.552 |10. 450 |13.760 | 10. 520 





表 2-28 各 种 材料 的 连接 螺栓 、 螺 钉 的 许 用 拉 应 力 [o] (単位: к/ст”) 


螺纹 直 螺栓 螺钉 温度 /°C 
材料 ка, 
/mm 
M10 | 560 | 760 | 720 | 800 | 830 | 570 | 580 | 600 
M12 |1000| 800 | 760 | 720 | 660 | 600 | 550 | 520 
M14 |1040 | 840 | 790 | 780 | 690 | 630 | 570 | 540 
= М18 1050 | 870 | 820 | 780 | 710 | 650 | 590 | 560 
M10 |1080 | 980 | 880 | 780 | 740 | 700 | 660 | 620 | 580 | 540 | 500 
М12 |1120 1020 | 930 | 940 | 800 | 750 | 710 | 670 | 620 | 580 | 540 
M14 |1160 |1060 | 990 | 900 | 850 | 800 | 780 | 710 | 660 | 620 | 570 
= M16 1200 | 1100 1020 | 950 | 600 | 850 | 800 | 750 | 700 | 650 | 600 
M10 1150 1050 950 | 880 | 840 | 800 | 750 | 700 | 660 | 620 | 590 
M12 |1200 1100 1010 910 | 900 | 850 | 800 | 760 | 710 | 670 | 630 
М14 |1250 |1150 |1070 | 1000 | 950 | 900 | 850 | 800 | 760 | 710 | 600 
= M16} 1300 | 1200 1120 | 1050 |1000 | 930 | 900 | 850 | 800 | 750 | 690 
M10 |1260 1100 |1000 | 920 | 860 | 830 | 800 | 770 | 720 | 630 | 660 
M12 |1300 1150 |1060 | 980 | 930 | 890 | 860 | 820 | 70 | 730 | 710 


M14 |1350 1200 1120 1040 | 990 | 950 | 910 | 870 | 820 | 780 | 760 
2 M16 1400 1250 |1170 | 1100 | 1080 | 1000 | 960 | 920 | 870 | 820 | 800 








20 |200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325 | 350 | 375 | 400 | 425 | 450 | 475 | 500 | 525 | 550 | 575 | 600 











0235 
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材料 


Make a] 


[温度 /SC 





20 


200 


225 


250 


275 


300 


325 


350 


375 


400 


425 


450 


475 


500 


525 


550 


575 


600 





35 


1350 
1400 
1450 
1500 


1180 
1250 
1290 
1350 


1000 
1150 
1190 
1250 


950 

1050 
1090 
1150 


910 
980 
1040 
1100 


870 
930 
990 
1050 


850 
910 
970 
1030 


880 
890 
950 
1000 


790 
850 
900 
950 


760 
800 
850 
850 


720 
770 
820 
876 

















40 


1450 
1500 
1550 
1500 


1220 
1280 
1340 
1400 


1120 
1180 
1240 
1300 


1020 
1080 
1140 
1200 


990 

1050 
1110 
1170 


960 

1030 
1090 
1150 


930 
990 
1050 
1110 


890 
960 
1010 
1070 


849 
900 
960 
1010 


790 
850 
970 
950 


770 
820 
870 
920 

















35Cr 


2250 
2300 
2350 
2480 


2060 
2140 
2220 
2300 


2020 
2120 
2200 
2280 


2000 
2100 
2200 
2280 


1980 
2100 
2200 
2280 


1960 
2080 
2200 
2280 


1800 
1850 
1900 
1950 


1650 
1650 
1850 
1650 


1400 
1400 
1460 
1400 


1200 
1200 
1200 
1200 


900 
900 
900 
900 

















40Cr 


2340 
2420 
2500 
2570 


2180 
2270 
2350 
2430 


2100 
2200 
2350 
2430 


2140 
2240 
2350 
2430 


2120 
2220 
2320 
2420 


2100 
2200 
2300 
2400 


1990 
1910 
1970 
2000 


1890 
1800 
1800 
1800 


1560 
1650 
1550 
1550 


1300 
1300 
1000 
1300 


950 
950 
950 
950 

















35 CrMn2 


2100 
2180 
2250 
2300 


1950 
2000 
2100 
2150 

















20Cr13 


1700 
1730 
1760 
1780 


1670 
1700 
1730 
1780 


1660 
1670 
1690 
1700 


1650 
1650 
1680 
1650 


1600 
1600 
1600 
1600 


1500 
1500 
1500 
1500 


1460 
1480 
1460 
1460 


1420 
1420 
1420 
1420 


1420 
1420 
1420 
1420 


1370 
1370 
1370 
1370 

















30CrMo 


1020 
2000 
2680 
2150 


1880 
1960 
2040 
2110 


1630 
1910 
1990 
2060 


1780 
1860 
1930 
2000 


1710 
1780 
1850 
1920 


1640 
1710 
1780 
1840 


1570 
1660 
1710 
1780 


1500 
1570 
1830 
1690 


1350 
1410 
1470 
1530 


1250 
1320 
1360 
1440 


1100 
1180 
1200 
1220 

















35СтМо 


2050 
2140 
2220 
2300 


1980 
2080 
2130 
2200 


1980 
2040 
2110 
2180 


1940 
2020 
2100 
2170 


1280 
1900 
2030 
2100 


1820 
1900 
1970 
2040 


1860 
1900 
1930 
1960 


1700 
1750 
1820 
1880 


1520 
1580 
1640 
1690 


1400 
1460 
1510 
1560 


1200 
1210 
1210 
1220 

















40CrVA 


2200 
2280 
2350 
2430 


2050 
2140 
2220 
2300 


2030 
2120 
2200 
2280 


2000 
2090 
2170 
2280 


1950 
2040 
2130 
2210 


1910 
2000 
2100 
2180 


1800 
1870 
1940 
2000 


1680 
1740 
1800 
1850 


1350 
1850 
1350 
1350 

















25Cr2MoVA 











2300 
2400 


2500 
2570 





2250 
2310 


2370 
2420 





2180 
2250 


2320 
2380 





2120 
2190 


2280 
2320 





2060 
2130 


2200 
2360 





2000 
2070 


2140 
2200 





1950 
2020 


2090 
2150 





1010 
1980 


2050 
2110 








1870 
1910 


1940 
1070 





1850 
1890 
1920 
1960 





1800 
1850 


1860 
1880 





1600 
1800 


1600 
1600 





890 
890 
890 
890 
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螺纹 直 螺栓 螺钉 温 度 /人 
材料 Еа, 
/mm 
M10 1920 | 1900 | 1900 | 1000 | 1870 | 1850 | 1830 | 1800 | 1790 | 1780 | 1670 | 1580 
M12 |2000 | 1970 | 1970 | 1970 | 1940 | 1920 | 2000 | 1870 | 1860 | 1840 | 1720 | 1620 
M14 |2080 |2040 |2040 |2040 2010 1990 | 2030 | 1940 | 1920 | 1900 | 1760 | 1600 
=М16 2150 2110 2110 2110 2080 | 2050 | 070 |2000 1980 | 1960 | 1800 | 1700 
M10 1720 |1720 1720 | 1720 | 1720 | 1720 | 1716 | 1700 | 1690 | 1680 | 1640 | 1620 |1600 1500] — | — | — | 一 
M12 1780 1780 1780 1780 | 1780 | 1780 | 1770 | 1760 | 1760 | 1740 | 1700 | 1680 |1640 1610| — | — | — | 一 
M14 | 1830 |1830 | 1850 | 1830 | 1830 | 1830 | 1830 | 1810 | 1800 | 1790 | 1750 | 1730 |1670 1610| — | — | — | 一 
= M16 1880 1880 | 1880 | 1880 | 1880 | 1880 | 1880 | 1880 | 1850 | 1840 | 1800 | 1780 | 1700 | 1600; — | — | — | 一 
M10 |1520 | 1420 | 1420 | 1420 | 1410 | 1400 | 1380 | 1350 | 1330 | 1300 | 1280 | 1260 |1250 | 1250 |1220 |1200 | 950 | 750 
M12 1580 |1480 | 1480 | 1480 | 1470 | 1450 | 1430 | 1400 |1380 | 1350 | 1330 | 1310 |1200 | 1200 |1200 |1200 | 950 | 750 
M14 |1640 |1540 | 1540 | 1540 |1530 | 1500 | 1480 | 1450 | 1430 | 1400 | 1380 | 1860 |1500 | 1220 |1200 |1270 | 950 | 750 
= M16] 1700 1600 1600 | 1600 |1580 | 1550 | 1580 | 1500 | 1480 | 1450 | 1420 | 1400 | 1370 | 1350 | 1320 11300 | 950 | 750 





20 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325 | 350 | 375 | 400 | 425 | 450 | 475 | 500 | 525 | 550 | 575 | 600 











14Сг17 №2 











15Cr11MoV 





4Cr14Ni14W2Mo 






























































3. 销 轴 
销 轴 的 剪 应 力 (kgf/cm) 为 























式 中 d AHH (ст); 

[7] 一 一 材料 的 许 用 剪 应 力 (kgf/cm? ) 

三 、 填 料 与 阀 杆 的 摩擦 力 计算 

阀门 开启 和 关闭 时 ， 填 料 与 阀 杆 之 间 将 产生 摩擦 力 ， 其 大 小 与 填料 的 种 类 和 材质 有 关 。 设 
计 各 类 阀门 时 都 需要 进行 计算 。 

1) 石棉 填料 的 摩擦 力 (kgf) 为 





ду = 小 drorPN 
AP 4 一 一 系数 ， 按 表 2-29 选取 ; 
а-— НИЕ (ст); 
6 一 一 填料 宽度 (cm)。 









































工作 压力 / hy 
(kgf/cm?) % 3 2,2 4 4.5 5 5,5 6 6.5 27 
<25 (м =0.1) 1. 14 1. 39 1. 65 1. 94 2:22 2.55 2.90 3.26 3.65 
26 ~63(и =0. 07) 0.77 0.92 1.08 1. 25 1.43 1.61 1. 80 2.00 2.24 
64 -159(ш-0.05) ф 0. 63 0. 62 0. 73 0. 84 0. 95 1. 06 1. 19 1. 20 1. 43 
160 ~ 349 (м =0. 03) 0. 31 0. 35 0. 42 0. 46 0. 53 0. 59 0. 66 0. 70 0. 77 
350 ~ 500 (u =0. 02) 0. 18 0. 22 0. 26 0. 29 0. 31 0. 35 0. 37 0. 41 0. 44 
注 : р NERE Т, ВЛЕ АИ PY, 
2) НОЖЕВИ ЈЕ (kgf) 为 
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Qr = пав, 2,1. 2PNf 
式 中 А ЗАЗ НЧЕШИЩ (ст); 
Z — ЖЖ; 
j 填 料 与 賠 杵 的 摩擦 系 数 , AR 0. 05 ~ 0.15 
3) 橡胶 0 形 圈 的 摩擦 力 (kgf) 为 
От = паб' Ад. 
式 中 а——О 形 圈 内 径 (сш); 
が ーー0 形 轿 与 阅 杆 接触 的 宽度 (cm) ， 取 0 形 固 贺 断面 半径 的 3 ; 
Z 一 一 0 形 圈 个 数 ; 
qa ВК (kgf/cm), ЖКЖ: 
_4+0.6PN 
ИҢЕ а 
ЖОБ, 取 /=0.8。 


第 十 一 节 ”党 动 轴承 的 选择 及 手 轮 直 径 的 确定 


1. 滚动 轴承 的 选择 

为 了 减 小 操作 力矩， 一 般 在 阀 杆 轴 向 力 超 过 4000kgf 的 情况 下 ， 则 在 阀 杆 螺母 上 装 有 单 向 
推力 球 轴承 ， 如 图 2-29 所 示 。 单 向 推力 球 轴承 必须 根 
据 轴承 的 工作 能 力 系 数 来 选择 。 工 作 能 力 系数 可 用 下 
AE: 








С = Qyz(nh)°3K,K, 

RP 0,— ЫЈ (kgf); 
RIFF ЖЖ (r/min), 手 効 時 可 取 ヵ = 
20 ~ 25т/ тіп; 

ヵ ー 一 御 承 工作 寿命 (h), РГ, 可 取 1255; 

KK 一 一 轴承 负荷 性 质 对 轴承 寿命 的 影响 系数 ， 对 于 阀门 ， 可 按 轻微 冲击 力 ， 即 按 短 时 

超载 125% 考虑 ， 取 1 ~2; 

K, 一 一 轴承 工作 温度 对 轴承 寿命 的 影响 系数 ， 对 于 阀门 ， 轴 承 温度 并 不 高 ， 可 取 1。 

(nh) ° 的 数值 见 表 2-30。 




















n 


42-29 滚动 轴承 的 结构 








表 2-30 (пл) ИЕ 





























n/ (r/min) 
10 16 20 25 32 40 50 
h/h 
100 8 9.2 9.8 10.5 11.2 12 13 
125 8.5 9.8 10.5 11.2 12 13 13.8 


根据 工作 能 力 系数 с KAVER (BRIEK) 来 选择 所 需 的 轴承 。 

2. 手 轮 直 径 的 确定 

阀门 手 轮 直径 D, 主 要 根据 阀 杆 (或 阅 杆 螺母 ) 上 的 最 大 扭矩 和 可 以 施加 于 手 轮 上 的 圆周 
73 

















力 来 选 定 : 

_2УМ 

7 0; 

式 中 > 一 一 陶 杜 ( 或 内 村 螺 母 ) 上 的 最 大 扭矩 (kgf ст); 

0. 一 一 手 轮 上 的 圆周 力 (kgf) ， 可 参见 图 2-30。 应 该 指出 ， 圆 周 力 的 大 小 与 操作 者 的 

体力 有 关 ， 与 手 轮 直径 亦 有 关 ， 如 D, < 100mm 的 手 轮 ， 往 往 只 能 用 一 只 手 操 
作 ， 大 直径 的 手 轮 可 以 用 两 只 手 甚 至 两 个 人 同时 操作 ， 因 此 可 以 施加 于 手 轮 上 
的 圆周 力 显然 是 不 同 的 。 应 该 根据 实际 情况 来 选 定 。 


D. 








140 


120 2 
100 


1 























フイ 
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0 100 200 300 400 500 600 700 800 
Dg /mm 
































Al 2-30 手 轮 直 径 与 圆周 力 
1 一 一 个 人 用 两 手 操作 的 力 
2 一 两 个 操作 的 力 
3 一 一 个 人 用 一 手 操作 的 力 
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第 三 草 МАРИ ЖЈОЈ 


ов АНАЛ 


阀 杆 头 部 的 结构 形式 及 尺寸 见 图 3-1 和 表 3-1。 























图 3-1 МАЗ ВВ 









































表 3-1 ЖАЛУ (单位 : mm) 
A 型 B 型 
а М Н Н, С 
S. L 5 L 
8 = = 6 9 5 17 
6 1 
10 — i 8 11 6 19 
12 — а 9 13 23 
8 8 
14 10.3 16 一 一 30 
1,9 
16 — = 
12.3 20 10 35 
18 = = 
13 
20 14.3 22 — — 38 
12 2 
22 17.3 26 — — 45 
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А 型 B 型 
а M H H, C 
5 Li 5 L 
24 17.3 26 - - 12 45 13 
26 - - 2 
19.3 30 52 
28 一 一 16 19 
32 24.3 32 一 一 55 
36 27.3 36 一 一 20 60 20 
2.5 
40 30.3 40 一 一 68 
24 23 
44 32.3 45 - - 80 


























第 二 节 ”上 密封 座 尺寸 


堆 焊 式 上 密封 座 的 结构 形式 及 尺寸 见 图 3-2 和 表 3-2; 馈 座 式 上 密封 座 的 结构 形式 及 尺寸 
见 图 3-3 FIK 3-3。 


ФА. + 


の > 


Ши. № 


А 67 nes 
12.5 1 











„ КЕ 5 堆 焊 不 锈 钢 
е 1 






























































3-2 堆 焊 式 上 密封 座 的 结构 形式 
表 3-2 堆 焊 式 上 密封 座 的 尺寸 (单位 : шт) 
а а, D г Н С а а, D г Н С 
14 15 22 44 46 54 
223 5.5 
16 17 24 50 52 60 2 
18 20 28 1.5 55 57 65 4 6 
20 22 30 60 62 70 
22 24 32 65 67 75 
24 26 34 70 72 82 5 7 
4 6 
28 30 38 75 77 88 5.5 7.5 2.5 
32 34 42 2 80 82 94 
6 8 
36 38 46 90 92 104 
40 42 50 
























































阀 盖 上 密封 座 

















| 3-3 А ЕНЕН 



































E: 对 于 堆 焊 式 上 密封 座 ， 当 填料 箱 内 不 装填 料 垫 时 尺寸 d =d IJ, ДЕЛ НИ, 
表 3-3” 锐 座 式 上 密封 座 的 尺寸 
阀 杆 螺纹 直径 M а, Н ћ hy hy r 
20 M36 x2 36. 5 
22 M39 x2 39. 5 19 
26 M42 x2 42. 5 
28 M48 х2 48. 5 
22 
32 MS2 x2 52. 5 
3 2.5 5 1 
36 MS6 x2 56. 5 
38 M64 х2 64. 5 24 
42 M65 x2 65.5 
44 M68 x2 68.5 
27 
48 M72 x2 72. 5 








Е: 尺寸 di 由 设计 定 。 




















第 三世 ” 阀 体 铜 密 封面 尺寸 


公称 压力 PN =0.25 ~1.6MPa、 公 称 通 径 DN =15 ~ 1800mm HJ JX F Pk ij FRI. ЖЕЙ ЯШЕ] 
Wed He) 3 ТШ A ОА SF 3-4 ME 3-4。 























阀 体 


b) 


Я 3-4 ” 灰 铸 铁 阀 体 密封 面 的 结构 形式 
а) 2% DN テ 500mm b) 堆 焊 式 DN<450mm 
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表 3-4 ПАН И АЕ НАЈ (単位 : mm) 









































































































































公称 通 径 DN р b C а 
15 15 
3 
20 20 
25 25 0. 25 2 
3.5 
32 32 
40 40 
4 
50 50 
65 65 
5 
80 80 2.5 
100 100 0.5 
6 
125 125 
150 150 7 
3 
200 200 8 
250 250 9 
3.5 
300 300 10 
1.0 
350 350 11 
4 
400 400 12 
450 450 13 5 
500 500 14 6 
600 600 18 
8 
700 700 
20 
800 800 1.5 
900 900 25 10 
1000 1000 
1200 1200 35 
14 
1400 1400 
1600 1600 
40 2 16 
1800 1800 
注 : 1. DN<450mm ЖИЕ ЕНЕМ, а 尺寸 可 大 于 表 中 的 规定 。 
2. DN テ 500mm 采用 堆 焊 式 密封 面 时 ，a 尺寸 不 小 于 4mm， 具 体 尺 寸 由 设计 定 。 






































第 四 节 [ХП J НІН J 


公称 压力 PN =0. 25 ~ 1.6MPa 、 公 称 通 径 DN 15 -1800mm BREE FI RI. RIE RFI IE IF] 
阀 闸 板 和 阀 辩 铜 密封 面 的 结构 形式 和 尺寸 见 图 3-5 和 表 3-5, 
78 























ін АО 






























































































































































МИХ НЕЙ ИЙ 
а) b) 
图 3-5 ИРАНУ АТЫ JÉ =Ç 
а) ВЕК ОМ=500ш b) 0№=<450 тт 
3-5 ЗА НЕ REFER TF (单位 : mm) 
公称 通 径 DN р b C а 
15 14 
4 
20 19 
25 24 4.5 0. 25 2.0 
32 30 5.5 
40 38 6 
50 46 8 
65 60 
10 
80 75 2.5 
100 95 0. 50 
11 
125 120 
150 144 13 
3.0 
200 194 14 
250 244 15 
3.5 
300 294 16 
1.0 
350 344 17 4.0 
400 392 20 4.0 
450 442 21 5.0 
500 490 24 6.0 
600 590 28 
8.0 
700 690 
30 
800 790 1.5 
900 890 35 10 
1000 990 
1200 1190 45 
14 
1400 1390 
1600 1590 
50 2.0 16 
1800 1790 
YE: 1. DN<450mm ЖЫ АЕ ВИНТ, а 尺寸 可 大 于 表 中 的 规定 。 
2. DN テ 500mm 采用 堆 焊 式 密封 面 时 ，a 尺寸 不 小 于 4mm， 具 体 尺 寸 由 设计 定 。 
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第 五 节 МАШИНИ. М ЯГА 


1) 公称 压力 PN =10MPa、 公 称 通 径 DN = 50 ~ 450mm Йй Т FRI SK. DR Sp PSL 
槽 的 形式 和 尺寸 见 图 3-6 ME 3-6。 




























































































































































































































































































h 
Ly 
图 3-6 НАМИ, PAA SYS БА Te Ç 
3-6 BAMA, НЕ ЕЮ R +f ( 単位: mm) 
- ん Lı 1 L b b, 
公称 通 径 Е | = 
基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
尺寸 偏差 尺寸 DES 尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 HÆ 
50 56 82 70 68 6 8 
+1.5 0 +1.5 0 0 +0.5 
60 100 96 86 84 7 9 
0 -1.5 0 -1.5 -1.5 0 
80 116 112 104 102 8 10 
100 126 112 124 121 9 11 
125 166 | +2.0 | 162 0 150 | +2.0 | 147 0 10 0 12 с 
150 206 0 202 | -2.0 | 181 0 178 | -2.0 11 -0.8 14 
200 256 252 235 232 12 15 
250 312 368 287 284 13 16 
300 364 | +3.0 | 350 0 337 | 43.0 | 334 0 14 18 ie 
+1. 
350 414 0 410 | -3.0 | 385 0 384 | -3.0 16 0 20 б 
400 470 465 440 436 18 -1.0 | 22 
+4.0 0 +4.0 0 
450 520 514 495 490 20 24 
0 -4.0 0 -4.0 
2) 公称 压力 PN =1. 6 ~ 16МРа, АЖ DN = 50 ~ 500mm ВИН АЖ, ІНІМ ЕЖ 
SU AIG RAR А, 3-7 ME 3-7。 




















3-7 НАНА, МИХ BL FN ИМЕ ЕЁ 
а) DNS150mm b) DN テ 200mm 
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表 3-7 模式 闸阀 阀 体 、 闸 板 导轨 和 导轨 模 的 尺寸 (単位 : mm) 








































































































































































































































































































公称 | 公称 压力 I DRL: ; l i h. 
通 径 PN 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 
DN | MPa | 尺寸 | те | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | ве | 尺寸 | 偏差 | 尺寸 | те | 尺寸 | те 
2.5 
79 78 70 69 
50 | 4.0.6.4 
10.16 84 82 22 20 
1.6,2.5 
93 92 84 83 
65 | 4.0.6.4 
10.16 102 100 87 85 
| 9 102 | 10-3 | jo С 8 |405) 10 +97 
80 | 4064 0 -0.3 0 -0.3 = -0.15 
10,16 122 120 110 108 
1.6,2.5 
137 136 124 123 
100 | 4.0.6.4 
10.16 144 142 134 132 
1.6,2.5 
164 162 152 150 
4.0.6.4 
125 
+0.3 0 +0.3 0 
10.1 177 175 162 1 10 
we 0 -0.3 0 0 | oz] 8 
1.6.2.5 
196 | 05 | 194 б 190 | 05 | 178 б 
150 | 4.0.6.4 ` 10 12 
, 0 -0.5 0 -0.5 
10,16 | 202 200 182 180 
1.6,2.5 | 242 240 232 230 
200 | 4.0,6.4 
252 250 237 235 
10,16 
12 14 
1.6,2.5 | 302 300 287 285 
250 | 4.0.6.4 | 307 305 292 290 one 
-- +0.5 
10 = = = = -0.15 
1.6,2.5 | 357 355 337 335 
+0.8 0 +0.8 0 
3 4.0.6.4 
0? 0 =, + ЕЕ г Дрин 0 _ | -0.8 
10 
1.6,2.5 | 412 410 392 390 
350 
4.0.6.4 | 一 = = = 14 16 
1.6,2.5 | 482 480 457 455 
400 
4.0,6.4 | 一 a = z 
450 1.6 552 550 507 505 
500 1,6 602 600 557 550 
3) 公称 压力 PN =4. 0 ~ 16МРа, АЖ DN = 15 ~ 40mm НОЛ ВАК, МИХ SLA 














И ЈК А, 3-8 和 表 3-8. 
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(13-8 АНН, МИХ ЕРІ ИЕ НОЈЕ 
表 3-8 КИНА. Нее R TF (単位 : mm) 
公称 通 径 DN L D 1 ГА ヵ b, 
15 30 29 24 22 
20 37 36 30 28 7 
25 43 42 36 34 6 
32 51 50 44 42 
8 
40 61 60 52 50 























4) 公称 压力 PN =1.6 ~6. АМРа, 公称 通 径 DN = 50 ~ 300mm МУЗЕЯ Ж, nj p Bh 
和 导轨 槽 的 形式 和 尺寸 见 图 3-9 FIR 3-9。 




















图 3-9 ЖИКІНІШІМІЖ, ПР А АИ АИНУ ЈЕ 









































表 3-9 铸 钢 闸阀 阀 体 、 闸 板 导 轨 和 导轨 槽 尺寸 (单位 : mm) 
尺寸 L 1+0.5 L, +1.5 l +0. 5 
公称 压力 16 |40 | 16 | 40 | 1.6 | 40 | 1.6 | до | 205 |4403 
公称 通算 DN РММРа |25 | 64 | 2.5 | 64 | 2.5 | 64 | 2.5 | 64 

50 75 | 95 82 72 68 8 12 
65 75 | по 94 84 80 8 12 
80 75 | 120 106 96 92 8 14 
100 100 | 145 132 121 116 8 14 
150 103 | 205 186 174 168 10 16 
200 130 | 270 | 242 | 252 | 226 | 236 | 220 | 230 12 18 
250 158 | 320 | 296 | 204 | 278 | 286 | 272 | 280 14 20 
300 183 | 370 | 348 | 354 | 328 | 334 | 322 | 328 16 22 
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第 六 节 МАМИ RIVE FEF ñi ij g НИЯ RF 





1) 公称 压力 PN =1. 6 ~ 16МРа, Ж Эйе DN = 50 ~ 500mm 的 球墨 铸铁 和 铸 钢 闸阀 ， 公 称 
压力 PN =4. 0 ~16MPa 、 公 称 通 径 DN =15 -40mm 的 锯 钢 闸阀 ， 阀 体 密 封面 间距 和 要 和 角 尺 寸 见 
图 3-10 和 表 3-10。 






































图 3-10 ”模式 闸阀 阀 体 密封 面 间 距 和 横 角 尺寸 图 












































































































































表 3-10 ” 椒 式 闸阀 阀 体 密封 面 间距 和 栋 角 尺寸 (单位 : mm) 
公称 压力 PN/MPa 1.6,2.5 4.0,6.4 10.0,16.0 
L L L 
尺寸 | 基本 | 极限 D b < 基本 | 概 限 P b a | 基本 | 极限 D b а 
公称 通 径 DN 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 
15 18 15 18 15 
20 20 20 | 4 20 20 | 4 
ーー +0.06 ビー ーー +0.06 -—— 
25 22 б 25 2 22 б 25 2 
32 25 32 25 32 
40 28 40 г 28 40 4 
50 40 52 40 52 45 52 
+0.11 5 +0. 11 六 一 -一 НА +0.11 ーー 
65 45 67 45 67 58 67 
80 50 82 50 82 64 82 |6 
+0. 13 6 +0.13 —— 6 Е +0.13 
100 55 102 Е 55 102 70 102 | 7 3 
125 60 127 | 7 I 60 127 | 7 3 80 127 | 9 
150 Ва +0.15 | 152 8 70 +0. 15 | 152 | 8 90 +0.15 | 152 | 11 
200 204 85 204 | 10 105 204 | 13 
250 75 254 | 10 100 254 | 12 
+0. 18 +0. 18 
300 90 306 | 12 115 304 | 14 
350 110 356 | 14 
+0.20 
400 130 406 | 16 | 4 
450 150 456 | 18 
+0.22 
500 170 506 | 20 















































83 





2) 公称 压力 PN =1.6 ~6.4MPa, АЖ DN = 50 ~ 300mm ЕКІН А НАЈ {Ж ВИВИАН EE 
FESR UL 3-11 和 表 3-11, 
































图 3-11 титана ера НІНЕ НИ ЈЕ RFA 
























































表 3-11 НЯ ДЕНЕ ІНІ БЕЖИ хі (単位 . mm) 
尺寸 L Ly 
公称 压力 | 」。 ie |» H C 
PN/MPa 4.0 6.4 4.0 6.4 
公称 通 径 DN 2.5 2.5 
+0.28 +0.18 
50 36 0 67.88 70-18 72 | 58 | Il 
+0.28 +0. 18 
65 40 0% 71.88 1 85 | 73 | 11 
0.5 
+0.28 +0. 18 
80 42509 73.88 +018 100 | 88 | 11 
+0.28 +0.18 
100 48 1028 87.84 6 125 | 110 | 14 
+0.28 +0.28 +0.28 +0.18 +0.18 +0.18 
150 6002 | 65 "38 | 72 "038 | 99. 85408 |104.85 "6:18 111. 85 ° | 175 | 160 | 14 
+0.35 +0.35 +0.35 + 0. 20 +0.20 +0.20 
200 70 -0.13 75 -0.13 85 -0.13 17. 8 -0.05 122. 8 -0.05 132. 8 -0.05 230 210 18 
1 
+0.35 +0.35 + 0. 35 + 0.20 +0.20 +0.20 
250 75 -0.13 85 -0.13 95 -0.18 122. 82 - 0.06 132. 82 -0.05 142. 82 -0.05 285 260 18 
300 80 7935 |90 "925 |100 1033 |127. 82 "#25 1137.82 70201147, 927021 336 | 310 | 18 
































BEP RAMEE E ЈГ 


1) 公称 压力 PN =1.6 ~4.0MPa、 公 称 通 径 DN = 50 ~ 500mm 的 球墨 铸铁 闸阀 ， 公 称 压 力 
PN =4.0 ~16MPa、 公 称 通 径 DN = 15 ~40mm 的 锻 钢 闸阀 闻 板 密封 面 形 式 和 尺寸 见 图 3-12 和 表 
3-12, 
84 




























































































































































































图 3-12 闸 板 密封 面 形式 
表 3-12 闸 板 密封 面 尺 寸 (单位 : mm) 
尺寸 | 基本 | 极限 | b 基本 | 极限 D |b ИЕ м D Ба 
公称 通 径 DN 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 尺寸 | 偏差 
15 18.36 8 18. 36 8 8 
8 
20 20.36 20. 36 10 
б 10 б 10 
25 22.36 15 2 | 22.36 15 2 
-0. 06 -0. 06 
32 25.36 20 |12 25.36 20 | 12 
40 28.36 22 |15 28. 36 22 | 15 
50 40. 44 48 40.44 48 45.44 48 
+0.11 10 +0.11 10 +0. 11 10 
65 45.44 62 45.44 62 58. 44 62 
80 50. 52 75 50. 52 75 64. 52 75 |12 
+0.13 12 +0.13 12 +0.13 
100 55. 52 95 55.52 95 70. 52 95 |13 | 3 
125 60. 61 120 | 14 60.61 120 | 14 | 3 | 80.61 120 | 16 
150 +0.15 | 145 70.61 | +0.15 | 145 | 15 90.61 | +0.15 | 145 | 18 
70. 61 15 
200 198 85.61 198 | 17 105.61 198 | 20 
250 75.70 245 | 18 100.70 245 | 20 
+0.18 +0. 18 
300 90.70 298 |20 115.70 295 |22 
350 110.79 345 |23 
=0.20 
400 130. 79 398 | 25 
450 150. 87 445 | 28 
+0.22 
500 170. 87 498 | 30 
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2) 公称 压力 PN =1.6 -6.4MPa、 公 称 通 径 DN = 50 ~ 300mm 的 铸 钢 闸阀 闻 板 密封 面 形式 
和 尺寸 见 图 3-13 MÆ 3-13, 


























較 3-13 ЖИЖІНІМІН ДА АЩ É Ç 
а) DN <150mm b) DN=150mm 


















































































































































表 3-13 ИЕ И] (単位 : mm) 
R Lo B. b d 
公称 压力 | | 6 1.6 1.6 1.6 
тее рум | „« | +0 | 64 1。。|40164|。。|40164|。。|40|64 
50 36.48 52 10 38 
65 40.48 65 10 46 
80 42.48 78 10 55 
100 48.48 104 10 72 
125 55.48 130 10 90 
150 60.52 | 65.52 | 72.52 154 11 110 
200 70.78 | 75.78 | 85.78 203 15 | 15 | 16 145 
250 75.78 | 85.78 | 95.78 253 16 | 16 | 17 180 
300 80.78 | 90.78 100.78 304 17 | 17 | 18 215 
尺寸 5 ћ А В 
公称 压力 1 6 1.6 1.6 1.6 D |H 
por PN/MPa | 。。 49/64], |40 |641, 4.0 6.4 | „„ | 4.0 | 6.4 
50 10 13 55 35 78 |70 
65 11 14 55 35 90 |76 
80 12 16 60 40 104 | 90 
100 13 17 80 45 130 |106 
125 14.5 18 80 50 156 |120 
150 12 | 16 | 17 | 18 | 20 | 22 | 65 | 65 | 70 | 55 | 55 | 65 182198 
200 13 |17.5 | 19.5 | 19 | 22 | 25 | 65 | т | so | 55 | 65 | 75 1240 125 
250 14.5 | 19.5 | 21.5 | 20 | 25 | 28 | 70 | 80 | 90 | 65 | 75 | 80 2921152 
300 16 | 21 | 24 | 22 | 28 | 32 | 80 | so | 90 | 75 | 75 | 80345 |176 
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ФА 


АХ (ЫЖ) ТВА 


1) 公称 压力 PN =4.0 和 16MPa, АЖ DN = 15 ~ 40mm ВИ ИХ, 公称 圧力 
PN4.0 和 10МРа, АВ E DN 10 ~ 25mm 及 公称 压力 PN = 16МРа, А ОМ = 15 ~ 
40mm FAN ER LE А FIT йт, ВА Е ТОЁ А СИ SF 3-14 和 表 3-14。 
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А 3-14 
ТНУ 


МИХ (КЖ) 








нА 12.5/ 
























































3-14 НМ (УІ) TERRI ( 単位: mm) 
公称 压力 PN/MPa 
A, h 
RITE 4.0 10 16 | я 
纹 直 径 BRERA тв | RIERA MM) - | | 
基本 尺寸 极限 偏差 基本 尺寸 | 极限 偏差 
公称 通 径 DN 
14 10 ,15 15 10,15 15 10 15 +0.5 10 6 
16 20 20 20 20 11 17 0 12 7 
25 25 25 25 13 20.5 15 9 
18 
15 24.5 +1.0 18 11 +0.5 
- 一 - 32 
20 9 0 
19 28 20 12 
24 — = — 40 















































2) 公称 压力 PN =1. 6 -16MPa、 公 称 通算 DN = 50 ~ 500mm ER EEK NF] iq] sk 8434 in] ИВО НО |] 
ЖТИ ADE ЈИ КЛАРИ 3-14 和 表 3-15. 



























































表 3-15 ART HR (单位 : mm) 
公称 压力 PN/MPa 4 А, ћ 
RIFTER 
纹 直 径 1.6,2.5 | 4.0 | 6.4 10 16 基本 概 限 基本 极限 Н 基本 极限 
公称 通 径 DN 尺寸 ДЕ 尺寸 №25 尺寸 偏差 
18 50,65 
18 25.5 19.5 11.5 
— 50,65 
20 =. Ш +0.2 +0.2 +0.2 
20 -1.0 32 -1.0 27 15 -0.8 
— 80 
24 
100 50 ,65 22 35 30 16 
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公称 压力 PN/MFa 4 А, ћ 
阀 杆 螺 
He 1.6,2.5 | 4.0 | 6.4 10 16 基本 概 限 基本 极限 Н 基本 极限 
公称 通 径 DN 尺寸 ЦЕВ 尺寸 偏差 尺寸 H 
= 100 — |5 22 35 30 16 
28 
125,150 = 28 — 
28 42 35 19 
200 125 = 80 
32 
= 150 | — | 100 | 一 +0.2 +0.2 
36 250 200 | 150 | 125 100 32 -0.1 49 -1.0 40 22 
= — | 200 = 125 
40 +0.2 
300 250 = 150 - 
36 55 44 24 -0.8 
= — | 250 - 150 
44 
350 300 — | 200 - 
50 400 350 | 300 | 250 | 200 40 63 49 27 
+0.2 +0.2 
450 — | 350 - - 
55 -1.3 -1.3 
— 400 — | 300 - 
45 73 57 31 
60 500 — | 400 = = 
3) 公称 压力 PN =1.6 -6.4MPa、 公 称 通 径 DN = 50 ~ 300mm Я ЈА ПШ T ERE f 2 
构 形 式 和 尺寸 见 图 3-15 ME 3-16, 














Е 3-15 ХТ 
形 覃 的 结构 形式 


















































表 3-16 НИНЫ T BERT (单位 : mm) 
公称 压力 PN/MPa 4 A, h 
| HER 
STE 1.6,2.5 4.0 6.4 基本 极限 基本 极限 Н 基本 极限 
公称 通 径 DN 尺寸 偏差 尺寸 偏差 Кт 偏差 
50 50 
20 50 18 29 27 13 
65 65 
= - 65 18 +0.3 29 +0. 3 27 13 +0. 3 
22 
80 80 = 22 35 33 16 
26 - == 80 22 35 33 16 
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公称 压力 PN/MPa 4 А, ћ 
阀 杆 螺 
и 1.6,2.5 4.0 6.4 基本 概 限 基本 概 限 Н 基本 概 限 
公称 通 径 DN 尺寸 偏差 尺寸 偏差 尺寸 偏差 
26 100 100 = 24 38 37 17 
28 150 = 100 24 +0.3 38 +0.3 37 17 +0.3 
= 150 — 
32 24 ТТ 38 +02 | 37 17 10.2 
200 - — | | š 
-1.0 -1.0 -0.8 
= = 150 +0.3 +0.3 +0.3 
36 26 42 41 19 
250 200 = 
38 300 250 200 32 49 46 22 
+0.2 +0.2 +0.2 
42 = 300 = 32 49 50 22 
-1.0 -1.0 -0.8 
44 - - 250 35 55 56 24 
48 = = 300 35 55 56 24 
4) 公称 压力 PN =1.0MPa、 公 称 通算 DN = 50 ~ 450mm 的 灰 铸 铁 闸 阀 闸 板 工 形 槽 的 结构 形 











式 和 尺寸 见 图 3-16 和 表 3-17。 























3-16 灰 铸 铁 闸 阀 闹 板 了 形 槽 的 结构 形式 























表 3-17 НТ BERT ( 単位. mm) 
阀 杆 螺纹 直径 4 А, の Н ћ р 
18 35 48 34 30 
14 2 
20 38 52 36 32 
24 45 66 42 41 17 
28 52 72 50 47 21 
36 62 90 60 52 27 ? 
44 74 102 72 62 30 
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第 九 节 ЮГ] RT 
通用 阀门 填料 函 的 结构 形式 和 尺寸 见 图 3-17 和 表 3-18。 


J o 


D(HID | 2хфацбн) 








































2 填 料 圏 数 ) 














d(H11) 




















3-17 通用 阀门 填料 函 的 结构 形式 
а) 用 于 石棉 填料 的 结构 形式 b) 用 于 塑料 填料 的 结构 形式 











































































































表 3-18 通用 阀门 填料 函 的 尺寸 (单位 : mm) 
а 石棉 填料 塑料 填料 
BT 不 | a 
ал D | do C ALL |ћ h] B| Bb blah r mm 
чы |Ж | H |Ж) Н 128 
© а Ж 
执 EN 
14 14 | 15 | 22 | 38 50 | 64 =20 
MS 12 28 | 10 10 
16 16 | 17 | 26 | 42 55 70 
— =25 | 25 
18 18 | 19 | 28 | 46 60 | 76 1.3 10 | 12 
20 20 21 | 32 | 50 | M10 65 | 82 | 14 30 | 12 12 30 
1.0 2.0) 3 =18 | 23 
22 22 | 23 | 34 | 54 70 | 88 
=36 | =6 
24 24 | 25 | 36 | 56 75 | 92 
26 26 | 27 | 42 | 62 | М12 80 | 98 | 16 |2.0 | 34 | 14 | 12 | 14 | 14 
=56 | =7 
28 28 | 29 | 44 | 66 85 |102 


































































































(8) 


















































































































































4 石棉 填料 | 塑料 填料 
RIFT É ss 
ROL | 带 填 D |р の C | 4 L |h h В |В, b |b, т | | 
= | | ут Нин Н ха 
H af 
32 32 | 33 | 48 | 70 90 | 116 218 
20 2.0 | 46 14 | 16 
36 36 | 37 | 52 | 75 1.0 95 |122 256 
40 40 |41 | 56 | 80 | M16 100 | 126 18 1820 4 
一 一 一 | =22 
44 44 | 45 | 64 | 90 110 | 138 | 24 |3.0 | 50 16 | 18 
=7 
50 50 | 51 | 70 |100 120 | 148 
55 55 | 57 | 75 |105 1.5 | 130 | 160 =70 
18 | 22 >3 
60 60 | 62 | 80 |115 140 | 170 60 三 28 
65 65 | 67 | 85 | 125 145 175 20 | 24 
M20 30 4.0 23 23 
70 70 | 72 | 96 |135 155 185 2.5 | 3 
75 75 | 77 |101 | 140 165 | 195 65 
2.0 22 | 26 2100} 28 | 235 
80 80 | 82 | 106 | 145 170 | 200 
90 90 | 92 |120 | 160 | M24 185 | 220 | 34 |5.0 | 70 | 25 27 
球墨 铸铁 阀门 填料 函 的 结构 形式 和 尺寸 见 图 3-18 和 表 3-19. 





适 钢 闸阀 填料 函 的 结构 形式 和 尺寸 见 图 3-19 FIK 3-20, 
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图 3-18 ВАРА EEA 
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表 3-19 球墨 铸铁 阀门 填料 函 的 尺寸 


(单位 : mm) 














































































































МНЕ 
纹 吉 径 D d dy C 4 L r T| В b H 2718 
14 22 15 55 53 =36 
6 9 24 12 
16 26 17 60 55 37.5 
=45 
18 28 20 65 56 
8 10 28 14 
20 32 22 70 66 
45 255 
24 36 26 1.0 80 70 
10 12 32 16 
28 44 30 90 95 
32 48 34 100 96 
65 272 
36 52 38 12 110 100 16 42 20 
40 56 42 120 105 
=8 
44 64 46 130 116 
50 70 32 16 145 124 75 20 44 24 
55 75 57 150 126 
1.5 =90 
60 80 62 155 129 
65 85 67 20 170 142 87.5 24 56 28 
70 96 72 180 148 
75 101 77 190 156 
=118 
80 106 82 25 2.0 200 165 100 30 74 36 
90 122 92 210 170 =145 
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3-19 РР ВОРА 























表 3-20 BHAA RAR (单位 : mm) 













































































阀 杆 螺纹 直径 D do C 4 г В b 2/18 
20 32 8 78 10 32 16 
22 34 85 
10 1 12 34 18 
26 38 90 
28 44 110 
32 48 12 115 16 44 22 
テ 7 
36 52 125 
38 58 140 
1.5 
42 62 150 
16 20 50 26 
44 64 160 
48 68 165 


























Е: RY Do MH НИЈЕ, 


ВЕРЕ ЈОЈ 


1) 公称 压力 PN =4. 0 ~ 16МРа, УМОВА DN = 10 -40mm КЕ The ЖШН] |К 
阀 杆 端 部 的 结构 形式 和 尺寸 见 图 3-20 MÆ 3-21, 
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a 6.3 
J RA 7 












































Е 3-20 ВЖЕ, Рам 


















































TY RIFF HY RAE zÑ 
表 3-21 锻 钢 截止 阀 、 节 流 阀 和 闸阀 阀 杆 端 部 的 尺寸 (单位 : mm) 
do d, H h hy 
АЕ ЖИЕ ЖЕ の | ds | ірің ТЕЕ 极限 | ЖЕ SR 
В k: 3 k: 2 3 Е 网 В RI А М š 
d ГІНІҢ ШЕГІ 、 | М 、 | ЙК 、 | Bu 8] 
节 流 阅 | РА awl | РР жин РА aga | 四 网 | 偏差 тим | "А 
14 14 9 18 13 16 19 6 5.5 7 20 
一 0. 05 
16 16 10 20 15 20 22 7 7 8 25 
-0.20 
18 19.5 12 22 17 24 25 9 8 9 30 
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| の а, Н ћ h, 
МИ С BULBS WIER ф hh BRIER BRIER 极限 | ЖИЕ SR 
ч 8 A m 2 3 А 5) 上 |К 5 8 ~ 
4 、 | № 、 | № 、 | 108 、 | 108 、 | № 
жин | РА ag | 站 网 жин РА жин РР | 偏差 тим | "А 
18 一 23.5 一 14 22 17 一 一 一 
28 11 10 30 
23.5 14 27 11 -0.05 9 
20 24 19 
= 27 = 18 «2 == -0.20 = 
32 12 11 40 
24 27 18 30 23 28 12 10 






































2) 公称 压力 PN = 1.6 ~ 4. ОМРа, А DN = 50 ~ 500mm AY DRAB ЕРІН ІМ IR] FF 30 НО 
结构 形式 和 尺寸 见 图 3-21 MÆ 3-22. 





12.5 
Жж ҮЙІ 

















图 3-21 ӘР КПШ МЖ ние МУН А: 









































































































































№ 3-22 球墨 铸铁 闸阀 阀 杆 端 部 的 尺寸 (単位 : mm) 
іңіз 公称 压力 РУ/МРа h h, 
ЖЕЙЕ | 1.6,2.5 | 4.0 | d 4, d | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | 名 H р 
ч 公称 通 径 DN RT | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
18 50 | 65 = 17 
23.5 10 10 10 26 16 
= 50 
20 19 
80 = 
30 12 13.5 16 40 18 
= 80 +0.5 2 
24 23 
100 = 0 
33 15 14.5 18 42 20 
= 100 +0.2 
28 27 
125 | 150 | 一 -1.0 
40 17.5 20 48 26 
200 125 
32 30 
= 150 
20 
36 250 200 47 34 20 41.0 | 22 3 55 30 
= = 0 
40 38 
300 250 53 22 24 60 34 
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АН | 
阀 杆 螺 公称 压力 PN/MPa h ћ 
纹 直径 | 1.6,2.5 4.0 の а, а, 基本 极限 基本 极限 ћ 万 A 
ë 公称 通算 DN кәр | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
== = 53 22 24 60 34 
44 42 
350 300 3 
20 
50 400 350 | 60 48 25 | 110| 28 | 40.2 70 37 
450 — 0 -1.0 
55 52 
= 400 4 
70 30 29 32 80 42 
60 500 = 57 






































3) 公称 压力 PN =1.6 ~6. 4МРа, АЖ DN = 50 ~ 300mm 的 铸 钢 闸阀 阀 杆 端 部 的 结构 
形式 和 尺寸 见 图 3-22 和 表 3-23, 








SN 
(АЗ 
N J| JZ 











3-22 ЕН РАЕН НО J Ç 







































































































































































表 3-23 铸 钢 闸阀 阀 杆 端 部 的 尺寸 (单位 : mm) 
у 3 Ly 公 УК. ћ 
RES 公称 压力 PN/MPa ћ hy 
直径 |1.6,2.5| 4.0 | 64 | D d | SR | 基本 | 极限 | 基本 | 极限 | Н b B 
е 公称 通算 DN KT | 偏差 | 尺寸 | 偏差 
50 50 
20 50 35 26 11 18 38 15 26 
65 65 
65 35 30 160 11 18 38 15 26 
22 
80 80 40 30 14 22 45 18 32 
80 45 32 14 22 45 18 32 
26 
100 100 50 36 15 25 52 20 35 
+0.5 +0.2 
28 150 100 50 36 15 0 25 1.0 52 20 35 
32 200 150 50 40 15 25 52 20 35 
36 250 200 150 60 44 16 28 56 22 38 
200 
38 300 250 200 70 46 19 30 62 28 45 
42 一 300 70 48 19 36 66 28 45 
44 == == 250 75 52 21 40 72 31 52 
48 — 一 300 75 56 21 40 72 31 52 









































第 十 一 节 


阀 杆 螺母 的 结构 形式 和 尺寸 见 图 3-23 和 表 3-24。 


























阀 杆 螺母 尺寸 


















































S(d11) 


































































































b) 
3-23 PR Ёз 
a) 不 带 滚动 轴承 的 阀 杆 螺母 ”b) ЗИК ЧЕ ВЕ 
表 3-24 阀 杆 螺母 的 尺寸 (单位 : mm) 
质量 
Т, | в 509.) [с Ра 
AI iS БІЛ ЖИ ПВО РА BE 
T20 x 4LH—7H 30 2.5 =0.52 
| 48 | 70 | 34 36 一 一 一 
T22 x SLH—7H 14 =0.56 
40 
T26 x5LH—7H 52 | 82 | 44 4 | 3 =0.61 
128 x SLH—7H 65 45 48 =1.09 
90 | 50 | 16 ーー 
1132 x6LH—7H 68 50 50 3.5 =1.10 
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оң) 质量 
Т, М d (d| DIDL l| | ајв в За) C С D, 轴承 号 а 
5 
ТҮШТҮ 
став x6LH—7H | M52 х1.5 | 49.7 | 38 | 60 |80 145 79 | 16 | 55 26|16 |2.5| 55 1.5|— | 8112 | =2.23 
став x6LH—7H | М56х2 | 53 | 42 | 70 | 90 162 88 |20 | 65 | 28 | 18 60 3.5 65 | 8114 | =3.52 
GTr42 x6LH—7H 46 100 |183 | 92 70 | 32 8116 | =5.05 
— | 3.5 2 

GTr44 x8LH—7H| M65 х2 | 63 |48 | 80 25 20 70 75 =5.32 

— 104 |204 101 75 | 44 4.5 8216 
GTr48 x 8LH—7H 52 =5.78 
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第 一 节 500SZ41X-16Q 压 式 供水 用 闸阀 设计 说 明 


在 1999 年 设计 此 水 道 闸 阀 时 ， 国 内 尚 无 标准 ， 参 考 了 德国 的 DIN 3352《 暗 杆 橡胶 密封 闸 
М) 和 美国 的 AWWA C509a《 用 于 供水 的 软 密封 闸阀 》;， 同 时 结合 我 国 国 情 编 制 了 企业 标准 。 
此 标准 主要 内 容 为 新 型 的 材料 组 合 、 新 型 的 结构 形式 和 卫生 安全 要 求 。 此 标准 后 来 上 升 为 
СИТ 216《 给 排水 用 软 密封 闻 阀 》。 


一 、 阀 门 材料 


有 时 我 们 在 马路 上 能 看 到 自来水 冲 出 地 面 ， 造 成 汪洋 一 片 。 这 是 由 于 水 管 或 阀门 破裂 所 造 
成 的 。 管 阀 所 采用 的 主体 材料 为 灰 铸 铁 HT200 或 HT250。 灰 铸铁 能 承受 的 压力 较 小 ， 并 且 脆 
性 大 , 世界 各国 (包括 我 国 在 内 ) 已 明令 禁止 再 采用 灰 链 铁 的 管 闪 作 为 自来水 用 阀 。 现 水 道 
闸阀 的 基体 材料 全 部 采用 球墨 铸铁 QT500-7 或 QT450-10。 这 是 一 种 力学 性 能 很 合适 的 材料 ， 
其 抗 拉 强度 о’, =500MPa， 届 服 强度 o, =320MPa， 伸 长 率 5 =7% , 硬度 为 170 ~245HBW, = 
要 金 相 组 织 为 铁 素 体 + 珠光 体 ， 适 用 温度 为 -30 -350C 。QTS00-7 的 力学 性 能 比 灰 铸 铁 成 倍 
增加 ， 并 且 适 用 温度 范围 比 灰 铸铁 的 -20 ~250%C 扩 大 了 许多 ， 这 种 材料 制造 的 立 门 适用 于 我 
国 所 有 区 域 的 供水 系统 。 

为 了 保证 球墨 铸铁 QT500-7 铸件 的 致密 性 ， 管 子 的 铸造 必须 采用 离心 法 。 我 们 采用 的 是 
壳 芯 模 铸 造 方法 ， 这 种 方法 杜绝 了 铸件 的 夹 砂 、 夹 洁 、 裂 纹 等 缺陷 。 

RR EAE NER E O НЕВА Ву 5 ГЛ ГЛ E J — БАНЯ РЯ 
ВАС а пин Ке, BRON Т-А ЛИЙ, ШЖК Г, REA NBR. ТИН 
М LAA Ж ТН S, ХАНУМ ЙЫН, W FE A Е НОЖА ЗЕТУ RM, М 
NBR N220S 或 NBR №305, ХАНК, 如果 用 得 不当 。 ВЈ БУНА, НН 
阀 办 本 身 又 成 为 污染 源 ， 必 将 造成 严重 后 果 。 

要 保证 该 橡胶 无 污染 ， 除 了 从 牌号 上 保证 外 ,橡胶 与 阀 锥 蕊 的 固化 工艺 亦 非常 关键 。 
工艺 不 当 或 期 间 配 用 的 炭 黑 不 当 ， 橡 胶 仍 有 可 能 成 为 污染 源 。 笔 者 曾 处 理 过 几 块 橡胶 浆 准 
不 合格 品 ， 其 污染 就 是 其 所 用 几 黑 的 有 机 物质 超标 所 致 。 换 另 一 种 高 质量 的 炭 黑 ， 问 题 迎 
JI MIE o 

ВЕЛИ ЊИВЕ FREAK Е, ЭРВЕЛ VES Нав A ГА Ч MRM. ЖЖ 
效果 应 符合 我 国 GB/T 11211《 硫 化 橡胶 或 热 塑 料 橡胶 “与 金属 粘 合 强度 的 测定 ”二 板 法 》 和 
СВИТ 15254《 硫 化 橡胶 与 金属 粘 接 180" 和 剥离 试验 》 的 規定 。 

OB ЖИ УЛЫ GB/T 17219 对 橡胶 进行 检测 ， 实 现 所 有 检测 项 目 全 部 过 关 ， 尤 其 在 耗 氧 
量 及 茶 井 (a) 花 两 项 上 须 多 次 试验 并 合格 。 橡 胶 浆 为 浸 泡 水 的 卫生 要 求 见 表 4-1。 

该 闸阀 采用 了 和 铸铁 金属 表面 静电 喷涂 环 氧 树 脂 的 方法 。 这 也 是 该 无 污染 闻 阀 与 其 他 闸阀 的 
最 大 区 别 之 处 。 
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表 4-1 橡胶 阀 办 浸泡 水 的 卫生 要 求 



























































项 目 卫生 要 求 
ك‎ 不 増加 色 度 
浑浊 度 増加 量 =0.3 ЈЕ 
臭 和 味 无 异 臭 .异味 
肉眼 可 见 物 不 产生 任何 肉眼 可 见 的 碎片 杂 污 等 
pH 值 不 改变 pH 值 
铁 <0. 03mg/L 
ЕЯ <0. тел, 
铀 <0. 1mg/L 
Pe <0. 1mg/L 
生活 饮用 水 卫生 标准 中 ра ти 22. 
ані K <0. 001 mg/L 
铬 (六 价 ) <0. 005mg/L 
йй <0. 001mg/L 
я <0. 005mg/L 
银 <0. 005mg/L 
氧化 物 <0. 1mg/L 
硝酸 盐 ( 以 氮 计 ) <2me/L 
氯仿 =6 pg/L 
四 氧化 碳 <0. 3pg/L 
AFF (a) HE <0. 001 pg/L 
Е 不 得 检 出 
- БУД, 増加 量 ミ 10mg/L 
БН 第 消 耗 量 (0。 计 ) 增加 量 <2mg/L 
放射 性 物质 不 増加 放射 性 








环 氧 树脂 喷涂 有 两 种 工艺 方法 : 喷 树 脂 漆 可 以 认为 是 一 种 较为 低级 的 方法 ， 其 厚度 、 附 着 
力度 均 很 不 理想 ， 并 且 液 体 中 含有 的 有 害 物质 无 法 彻底 散 尽 ， 带 有 一 定 的 残留 物 ， 目 前 一 般 都 
采用 粉末 喷涂 的 方法 。 

А РА, вземат, ЖАНА, АНУ, АНИ ARSE ЖЖ 
的 一 个 根本 要 求 是 不 得 对 饮用 水 的 成 分 、 味 道 、 气 味 和 颜色 等 有 任何 影响 。 粉 末 的 卫生 要 求 比 
较 严 格 ， 应 符合 相关 的 标准 。 

涂 装 后 的 阀 体 、 阀 盖 等 应 符合 GB/T 17219 的 规定 。 其 浸泡 水 的 卫生 要 求 见 表 4-1。 

供水 用 阀门 所 有 粉末 除了 化 学 成 分 和 无 毒 要 求 外 ， 还 必须 保证 其 力学 性 能 。 力 学 性 能 同 工 
艺 关 联 ， 并 且 应 在 产品 喷涂 后 进行 测试 。 

阀门 环 氧 树 脂 的 涂 装 工艺 十 分 关键 ， 要 求 也 很 高 。 

用 于 涂 装 阀门 的 设备 必须 包含 机 械 预 加 工 、 烘 箱 、 喷 涂 装置 、 保 温 箱 、 实 验 室 等 五 大 
部 分 。 

经 壳 体 压力 试验 及 铸件 目测 合格 的 产品 进入 封闭 的 喷 丸 室 ， 清 除 其 表面 的 所 有 污 物 、、 
渍 、 氧 化 物 和 粘 砂 等 杂质 ， 然 后 进入 高 压气 流 室 进行 清洗 。 清 洗 结 束 后 再 目测 经 喷 丸 后 的 表面 
质量 ， 如 有 不 合格 品 即 剔 除 。 接 着 进入 烘箱 ， 使 闪 体 、 阁 盖 等 完全 达到 预定 的 粉末 熔化 温度 
240% 。 自 烘箱 出 来 后 ， 即 喷涂 环 氧 树脂 粉 未 。 装 置 有 两 种 ， 投 资 较 大 的 一 种 用 机 械 手 抓 取 阀 
体 后 ， 浸 在 液 流 床上 翻滚 预定 的 时 间 ， 使 阅 体 、 阀 盖 表 面 粘 接 预定 的 涂料 厚度 层 后 ， 迅 速 从 床 
上 抓 起 ， 把 阀 体 、 阀 盖 送 入 保温 箱 内 。 此 外 还 有 一 种 投资 较 小 的 设备 ， 其 将 阔 体 送 入 喷涂 房 ， 
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Я АТ. АЛЕША] Н лат, 再送 人 保 温 箱 内 。 SAB ИУ ЧТ КЕ АЕ Вр, 第 二 
种 工艺 要 积累 一 定 的 经 验 后 方 可 达到 预定 的 涂 层 厚度 。 
阀 体 、 阀 盖 经 环 氧 树脂 喷涂 后 ， 必 须 进行 涂 层 厚度 、 涂 层 微 了 筷 、 冲 击 性 能 、 表 面 结 合 和 烙 
接 强 度 这 几 项 内 容 的 检测 ， 这 几 项 测试 可 在 厂 实 验 室 进行 ， 亦 可 在 行业 试验 学 会 内 进行 。 
阀门 的 立 丁 采用 的 是 12Cr13 或 06Cr18Ni9 不 锈 钢 ， 而 不 是 一 般 的 35 0, КЕВИН 
套 采 用 铝 青 铜 。 流 经 阀门 的 水 接触 不 到 任何 铁 的 表面 ， 从 而 保证 了 水 的 纯净 。 


二 、 阀 门 结构 


1. 概述 

这 种 曾 阀 结构 同 老式 的 阀门 有 很 大 的 差别 。 它 是 平底 的 ， 阀 体内 腔 下 面 没 有 四 坑 ， 同 管道 
一 样 是 个 半圆 柱 面 ， 闸 板 的 密封 带 是 由 两 侧 斜面 逐步 过 渡 到 圆柱 面 上 ， 结 构 十 分 复杂 ， 人 制造 也 
比较 困难 。 这 种 结构 的 优点 是 阀门 打开 时 ， 阀 腔 内 的 水 随 流 冲 向 下 游 ， 阀 体 中 不 会 留 下 死水 而 
影响 水 的 纯净 。 

它 的 立 杆 密封 采用 的 是 О 形 橡胶 密封 图 ， 不 用 传统 的 石棉 填料 ， 杜 绝 了 阀门 填料 的 泄漏 。 

阀门 采用 暗 杆 结 构 ， 使 得 立 门 占用 空间 小 ， 适 用 于 地 埋 场 合 ， 更 主要 的 是 其 阀 杆 只 作 自 转 
而 不 作 升降 运动 ， 杜 绝 了 大 气 中 ， 尤 其 是 审 井 窗 中 大 量 细菌 进入 水 中 。 

中 法 兰 据 弃 了 传统 的 石棉 热 ， 而 改 用 定型 橡胶 0 形 热 ， 中 法 兰 螺栓 穿 过 垫上 的 孔 ， 除 了 
完全 避免 了 石棉 板 的 污染 外 ， 还 使 中 法 兰 的 密封 更 安全 可 靠 。 同 时 保证 了 无 论 是 阀门 内 或 外 的 
水 不 会 对 中 法 兰 螺 孔 造成 腐蚀 ， 便 于 检修 。 

阀 杆 上 采用 整体 凸 环 作为 启 闭 支 点 ， 不 开 四 槽 或 焊接 凸 环 ， 阀 杆 的 螺纹 由 车 前 改 为 深 压 ， 
从 而 使 其 受 力 传动 更 可 靠 。 

曾 板 与 阀 杆 螺母 用 二 体 结构 ， 增 加 了 其 启 闭 的 灵活 性 ， 使 密封 更 可 靠 。 

2. 基本 结构 .下 装 式 与 上 装 式 

饮用 水 曾 阀 分 为 下 装 式 与 上 装 式 两 种 。 下 装 式 结构 最 早 从 德国 引进 ， 阀 门 内 件 全 部 在 阀 盖 
上 装配 完毕 后 把 此 阀 盖 盖 在 阀 体 上 即 完 成 ， 见 图 4-1。 其 结构 简单 ， 除 中 法 兰 处 用 一 垫圈 外 无 
其 他 垫 片 ， 安 全 可 靠 。 但 是 ， 如 果 阀 杆 处 密封 产生 泄漏 ， 更 换 O ИНН, НК 
来 ,很 麻烦 ， 还 需 管道 停 水 。 在 实践 中 ， 从 多 年 用 户 的 所 有 信息 反馈 中 不 见 有 此 0 形 圈 损 坏 
造成 阀 杆 处 泄漏 的 情况 。 

另 一 种 结构 就 是 上 装 式 ， 一 般 用 于 DN400mm 以 上 通 径 的 阀门 ， 在 阀 盖 顶部 再 装 一 个 顶 
羔 ， 之 间 增 加 一 道 橡 胶 密 封 执 。 在 阀 杆 凸 台 上 部 安装 一 只 平面 推力 轴承 ， 在 轴承 上 再 装 一 个 密 
封套 。 在 这 里 安装 轴承 是 为 减 小 阀门 关闭 时 的 扭矩 。 如 果 设 计 高 压 的 或 更 大 通 径 的 ， 可 在 立 杆 
同 台 的 下 部 增加 同样 的 一 只 平面 推力 轴承 ， 这 样 能 减 小 阀门 开启 时 的 扭矩 。 用 顶 羡 的 优点 在 
于 ， 如 果 轴 和 承 损坏 或 阅 杆 处 有 泄漏 ， 只 需 把 曾 板 旋 到 顶部 锁 紧 ， 使 曾 板 旦 全 开 状 态 ， 阀 杆 凸 台 
下 部 密封 套 下 端的 O 形 圈 达 到 密封 ,这 时 把 顶 羡 秃 下 更 换 轴 承 或 上 密封 套 上 的 O 形 圈 即 可 ， 
这 样 管 道 不 必 停 水 ， 非 常 方 便 。 

上 装 式 曾 阀 的 外 形 见 图 4-2， 具 体 结构 见 图 4-3。 

无 论 下 装 式 或 上 装 式 曾 阀 都 用 两 个 密封 套 ， 可 增加 阀 杆 的 稳定 性 ， 使 其 旋转 定位 长 度 能 达 
到 阀 杆 直径 的 1.5 倍 左 右 。 如 用 一 个 密封 套 ， 阀 杆 在 空 载 时 会 授 晃 不 稳 。 

3. 连接 结构 : 法 兰 式 与 承 插 式 

阀门 结构 长 度 按 СВИТ 12221 《金属 阀门 ”结构 长 度 》 标 准 规定 。 
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下 装 式 饮 





АЖ 2 
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4-3 DN400 ~ 800mm ЕЕ АН 








图 4-2 ЕЛ 
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EERE SINTER KK, ЗНАНИЯ МОНЫ М.Н 4-4 和 图 4-5。 法 兰 连 接 的 尺寸 见 
表 4-2。 
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©] 4-4 АМИ Е 4-5 法 兰 式 闸阀 结构 图 
1 一 阀 体 2 一 阀 盖 3— Их 4 一 閣 村 5 一 阀 杆 螺母 ”6、17 一 螺钉 7、10 一 热 片 
8、11、12 一 0 形 密封 圈 9 一 导向 套 。13 一 密封 图 14 一 上 六 15-346 16 一 铭牌 











表 4-2 法 兰 连接 尺寸 


















































L/mm 法 兰 尺 十 

a ha 0 с P r аха 
mm | F4 | p5 тати. ¿mm f 

1.0MPa | 1. 6MPa | 1. ОМРа | 1.6MPa | 1. ОМРа | 1. 6MPa | |1. ОМРа | 1. 6MPa | 1. ОМРа | 1. 6MPa 
50 | 150 | 250 | 260 | 250 165 125 99 3 19 4x19 
65 | 170 | 270 | 270 | 250 185 145 118 3 19 4x19 
80 | 180 | 280 | 310 | 250 200 160 132 3 19 8 x19 
100 | 190 | 300 | 340 | 250 220 180 156 3 19 8 x19 
125 | 200 | 325 | 405 | 350 250 210 184 3 19 8 x19 
150 | 210 | 350 | 460 | 350 285 240 211 3 19 8 x23 
200 | 230 | 400 | 570 | 350 340 295 266 3 20 8x23 | 12x23 
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(ж) 






































1,/ тт Ел 
DN Н И 
0 С g T nxd 

/mm | F4 Е5 /mm |/mm f 

1. ОМРа | 1. 6МРа | 1. ОМРа | 1. 6МРа | 1. ОМРа | 1. 6МРа 1. ОМРа | 1. 6МРа | 1. ОМРа | 1. 6МРа 
250 | 250 | 450 | 660 | 500 395 405 350 355 319 3 22 12 х23 | 12 х28 
300 | 270 | 500 | 770 | 500 445 460 400 410 370 4 24.5 12 x23 | 12 x28 
350 | 290 | 550 | 870 | 500 505 520 460 470 429 41 24.5 26.5 16 х23 | 16 х28 
400 | 310 | 600 1010 | 640 565 580 515 525 480 489 4 | 24.5 28 16 x28 | 16 x31 
450 | 330 | 650 |1080 | 640 615 640 565 585 530 548 4 | 25.5 30 20х28 | 20х31 
500 | 350 | 700 |1180 | 640 670 715 620 650 582 609 4 | 26.5 31.5 |20х28 | 20 x34 
600 | 390 | 800 1345 640 780 840 725 770 682 720 3 30 36 20х31 | 20 x37 


















































перо ката, АПЕР АНЕ РЕ 9, AT, Н 
压 等 因素 ,管道 会 弯曲 变形 。 此 弯曲 变形 必然 会 传导 到 阀门 的 两 端 法 兰 ， 使 阀 体 密封 面 的 角度 
精度 受到 影响 ,使 阀门 发 生 汇 漏 。 如 果 采 用 长 型 阀门 ， 此 变形 会 在 长 通道 内 被 吸收 ， 不 会 或 很 
少 传 到 立体 密封 面 上 。 如 果 采 用 短 型 阀门 ， 密 封面 受到 的 影响 较 大 。 在 水 道 闻 阀 中 ， 因 闸 板 是 
包 履 橡胶 的 软 密封 ， 即 使 立体 密封 面 有 些 变形 也 不 会 影响 密封 性 能 ， 因 此 水 道 闸 阅 用 户 一 般 都 
选用 短 型 的 。 金 属 硬 密封 闸阀 在 安装 时 ， 一 般 在 立 门 一 面 端 口 的 法 兰 处 装 有 浮动 的 伸缩 节 ， 以 
克服 管道 的 变形 。 

承 插 连 接 是 一 种 新 型 的 连接 形式 ， 用 PE 管 直 接 插 入 阀门 即 可 实现 连接 。 在 非 车 辆 碾 压 的 
马路 上 一 般 都 选用 PE 管 为 输 水 管 。PE 管 的 生产 、 铺 设 及 连接 都 有 成 熟 的 工艺 技术 ， 且 PE 管 
无 毒 无 味 ， 永 不 会 生 锈 ， 是 一 种 环保 材料 。PE 管 正在 快速 地 走向 城市 供水 系统 ， 承 插 式 结构 
闸阀 的 社会 需求 量 也 正在 逐年 增长 。 

承 插 式 闸阀 及 其 结构 见 图 4-6 和 图 4-7。 
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DN200mm 承 搬 式 闸阀 的 密封 圈 工 作 图 见 图 4-8。 装 配 按 结构 图 进行 ，UPVC 材料 的 支撑 环 
( 见 图 4-9) 安装 在 橡胶 密封 圈 夹 层 中 ， 超 支撑 作用 。 















































图 4-8 密封 圈 工 作 图 图 4-9 UPVC 材料 的 支撑 环 
承 插 式 闸 阀 系列 尺寸 见 表 4-3。 
表 4-3 承 插 式 闸 阀 系 列 尺寸 (单位 : mm) 

DN PE 管子 外 径 L 1 H, H, 5 

80 90 280 96 310 66 の 17 

100 110 300 100 340 76 $19 

150 160 350 115 460 105 $19 

175 200 400 120 570 128 24 

200 225 400 130 570 140 24 

300 315 530 160 770 192 27 


























注 : 主要 为 PE 管 外 径 尺 寸 。 

4. 信和 号 指示 装置 

章 杆 闸阀 的 优点 是 节省 空间 ， 降 门 总 高 度 仅 为 明 杆 闸阀 的 2/3 左右 。 用 于 饮用 水 管道 时 ， 
暗 杆 闸 痪 最 大 的 优点 是 在 启 闭 过 程 中 不 会 把 阀门 外 的 细菌 和 污染 物 带 和 水中， 保证 了 水 的 纯 
净 。 但 这 种 暗 杆 结构 有 一 个 最 大 的 弱点 ， 即 阀门 是 开启 还 是 关闭 ， 在 位 置 上 无 法 判断 。 尽 管 在 
手 轮 上 有 明确 的 指示 ， 一 些 生 手 还 是 不 知道 如 何 操 作 。 

有 时 ， 用 户 要 求 阀门 能 提供 电信 号 ， 以 便 在 控制 中 心 了 解 阀门 的 启 闭 状 态 。 

设计 带 信 号 指示 装置 的 阀门 时 ， 只 是 在 原来 阀门 的 基础 上 ， 在 立 盖 上 部 增加 一 个 机 构 ， 见 
104 























Е 4-10, 

如 果 用 户 要 求实 现 电 信和 号 指示 ， 可 在 罩 内 上 下 方 安装 低压 开关 ， 把 低压 信和 号 线 在 罩 上 打 孔 
引入 即 可 。 在 早上 开 孔 引入 及 开关 安装 时 注意 绝缘 。 

5. Е 

在 大 通 径 或 高 压 闻 阀 两 密封 面前 后 端 常 装 有 一 台 旁 通 阀 ， 旁 通 阀 一 般 都 选用 同 压力 级 的 同 
类 小 曾 阀 。 旁 通 阀 同 主 阀 的 连接 形式 也 与 主 阀 与 管道 的 连接 形式 相同 ， 用 法 兰 或 焊接 形式 ， 如 
图 4-11 所 示 。 























8 4-10 ”阀门 指示 装置 图 4-11 рай ЖАП 


ЯНА НИМ, ЖЕЛІ ER a PE AEE ЛА БН] SA, ВАР PTY, 如果 
2238 А ИЙИШ ТАТ PAE IA а E БОШ вана 1/30, ШЕ Ж i HI BEHE 1⁄4 左右 。 

旁 通 阀 的 通 径 越 大 越 好 ,但 因 受 主 立 结构 长 度 的 限制 ， 只 能 在 一 个 小 范围 内 选 定 ， 否 则 无 
法 布置 ， 如 DN600mm 的 长 型 结构 饮水 用 闸阀 ， 最 大 只 能 选用 DN100mm 短 型 闸阀 ， 再 大 就 无 
法 布置 了 。 如 用 户 特 殊 要 求 ， 可 加 大 主 阀 的 结构 长 度 。 

在 选 弯 头 时 要 注意 ， 必 须 保证 两 阀门 间距 ， 才 能 保证 旁 通 闪 手 轮 的 操作 。 

生产 厂 在 此 类 阀门 的 使 用 手册 中 ， 必 须 强调 此 阀门 的 操作 方法 ,顺序 不 能 乱 。 开 启 阀 
门 时 ， 必 须 先 把 劳 通 阀 打开 ， 再 打开 主 阀 。 关 闭 阀 门 时 ， 必 须 先 关闭 大 口径 的 主 阅 ， 然 后 
关闭 小 的 旁 通 阀 。 可 在 主 阀 及 旁 通 阀 的 手 轮 上 挂 上 金属 铭牌 ,简单 写 上 操作 顺序 ， 以 防止 
无 序 操作 。 

6. 地 埋 装 置 

地 埋 装 置 由 防 资 井 架 及 可 调节 操作 杆 组 成 ， 其 结构 见 图 4-12。 

阀门 随 管 埋 入 地 下 1 ~2m 深 ， 因 有 防冻 要 求 ， 有 时 埋 得 更 深 。 以 前 常用 砖 砌 的 窑 井 ， 启 
АГ] РТ А ЛЕН, ВЕРЕН НЕК, BIRR, АНТ, НР 
造价 较 高 。 
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84-12 阀门 可 调节 操作 杆 及 防盗 井盖 埋 地 安装 示意 图 





可 调节 操作 杆 内 部 是 一 根 方 钢 ， 方 钢 下 端 有 连接 套 与 阀门 阅 杆 端 部 连接 ， 保 证 不 会 脱 
落 或 变 位 。 方 钢 上 端 有 一 钢管 ， 钢 管 下 端 焊 有 方 孔 的 钢 套 ， 钢 套 方 孔 套 人 方 钢 可 上 下 移动 ， 
钢管 上 端 部 焊 有 方 铁 头 的 操作 端 。 整 个 操作 结构 可 上 下 伸缩 ， 以 调节 阀门 与 地 面 的 不 同 距 





ae 
о 
防盗 间架 是 地 面 装置 ， 用 以 保护 操作 杆 端口 。 


三 、 橡 胶 闸 板 的 技术 要 素 








橡胶 闻 板 是 软 密封 闸阀 的 主要 部 件 ， 技 术 较 为 复杂 ， 


SLE 4-13, 
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Al 4-13 DNS00mm 橡胶 闸 板结 构图 


闻 板 关闭 时 橡胶 闸 板 的 上 半 部 分 与 阅 体 的 轴 向 斜面 形成 轴 向 密封 ， 橡 胶 闸 板 的 下 半 部 分 与 
阀 体 通道 内 圆 形成 径 向 密封 。 其 密封 机 理 见 图 4-14。 





























径 向 、 轴 向 | 
RHR EEL 





























Е 4-14 DNS00mm 橡胶 闻 板 密封 机 理 示 意 网 


随 着 阀门 关闭 橡胶 闻 板 下 压 ， 橡 胶 密 封 带 的 压缩 量 增加 ， 从 而 实现 密封 。 








影响 密封 性 能 的 因素 主要 有 密封 带 橡胶 的 厚度 、 橡 胶 硬 度 、 橡 胶 的 摩擦 系数 、 橡 胶 闸 板 外 
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形 与 阀 体 内 腔 的 吻合 程度 等 。 各 因素 的 影响 见 表 4-4。 
表 4-4 各 因素 对 密封 能 力 和 关闭 扭矩 的 影响 
































影响 因素 密封 能 力 关闭 扭矩 а È 
密封 带 橡 胶 的 厚度 1 1 и 5 -30mm 区 间 内 
橡胶 硬度 1 1 50 -90IRHD 区 间 内 
橡胶 的 摩擦 系数 人 = t 干燥 状态 
ІН ФАР t BIE A ЛЕНІ ЖЕЛЕ 1 1 1 














її: 1, | НИН ЖЫЛ». 
橡胶 闸 板 合理 的 橡胶 厚度 见 表 4-5。 
表 4-5 橡胶 闸 板 合理 的 橡胶 厚度 
































阀门 规格 /mm 通道 轴 向 密封 带 厚度 /mm 通道 径 向 密封 带 厚度 /mm 其 余部 位 厚度 /mm 
DN40 ~65 8.0 5.0 2 
DN80 ~ 100 9.0 6.0 2 

DN125 - 150 10.0 7.0 2 

DN200 - 300 11.0 7.5 2.5 

DN350 ~ 450 12.0 8.0 3 

DNS00 ~ 600 13.0 9.0 3.5 

DN700 - 800 15.0 10.0 4 














ЖЕ) ЛЯ IBC TA] ДХ ЧЕ ЗЕ EF AB r НО ДЕЛЕ ВЕ BIT Ay 1.0 ~1. 5mm， 这 是 不 可 取 的 。 
因为 橡胶 内 部 结构 为 网 状 ， 有 微 孔 存在 ， 较 薄 的 橡胶 有 毛细 渗透 。 铁 心 是 浇注 件 ， 表 面 粗糙 度 
很 大 ， 可 能 会 刺 破 橡胶 。 橡 胶 硬 度 的 设计 参考 值 见 表 4-6。 

表 4-6 橡胶 硬度 的 设计 参考 值 








阀门 公称 压力 /MPa 0.6 1.0 1.6 2.5 3.0 
橡胶 硬度 IRHD 55 +3 65 +3 70 +3 80 +3 90 +3 





橡胶 的 摩擦 系数 在 滑动 配合 的 状态 下 ， 应 该 是 越 小 越 好 。 可 通过 橡胶 配方 的 合理 设计 来 降 
低 表 面 张 力 ， 以 取得 较 低 的 摩擦 系数 。 

橡胶 闻 板 外 形 与 阀 体 内 腔 的 吻合 程度 需要 通过 实际 装配 试验 后 修整 模型 来 实现 。 

橡胶 的 压缩 永久 变形 直接 关系 到 密封 部 位 的 耐 压 和 保 压 指标 ， 因 此 ， 在 胶 料 配方 的 设计 中 
要 注意 强调 这 项 性 能 。 

在 粘 合 工艺 过 程 中 ， 还 应 特别 注意 卫生 要 求 ， 闸 板 成 品 必须 符合 СВИТ 17219 一 1998 (Æ 
活 饮用 水 和 输 配 水 设备 及 防护 材料 的 安全 性 评价 标准 》 的 規定 。 

橡胶 闻 板 的 金属 芯 件 是 其 骨架 ， 起 到 形体 刚性 支撑 的 作用 ， 一 般 用 球墨 铸铁 浇 注 而 成 ， 必 
须 进 行 表 面 喷 砂 处 理 ， 内 外 表面 应 平整 、 无 凸 棱 、 无 毛刺 、 无 气孔 、 无 废 酒 ， 不 可 用 树脂 、?; 
漆 、 粘 合剂 等 修补 。 橡 胶 与 金属 芯 的 粘 合 强度 见 表 4-7。 
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表 4-7 ”橡胶 与 金属 芯 粘 合 强度 








性 能 试验 方法 指 м 
硫化 橡胶 与 金属 粘 接 强度 /kPa СВИТ 11211 221700 
硫化 橡胶 与 金属 粘 接 180° 5181449 / ( kN/m) СВИТ 15254 29.0 











制造 橡胶 疗 板 的 工艺 流程 : 





制造 橡胶 闸 板 使 用 的 主要 设备 见 表 4-8。 
表 4-8 ”制造 橡胶 闸 板 使 用 的 主要 设备 






























































工作 内 容 使 用 设备 
检验 检测 比重 仪 硬度 机 、 拉 力 机 、 老 化 箱 、 臭 氧 试验 仪 天平 , 测 厚 仪 等 
胶 料 炼 制 炼 胶 机 、 压 片 机 裁剪 车 .胶片 车 等 
金属 表面 处 理 抛 丸 机 、 喷 砂 机 
粘 合 胶 涂 覆 胶 浆 搅拌 机 BR BL Rh EAM 
成 型 硫化 平板 硫化 机 
成品 包装 打包 机 








制造 橡胶 闻 板 的 技术 要 点 : 为 提高 金属 蕊 件 的 外 形 尺寸 精度 ， 公 差 应 小 于 +0. 5mm; 提高 
橡胶 配合 质量 ， 以 较 高 的 物理 力学 性 能 保证 实际 使 用 要 求 ; 选用 可 靠 的 粘 合剂 ， 采 用 合理 的 粘 
合 工艺 ; 选用 精准 定位 的 成 型 工艺 并 合理 设计 模具 ; 确定 符合 实际 生产 条 件 的 硫化 条 件 。 


四 、 涂 层 电 火花 检测 


1. 电 火 花 检 测 仪 检测 原理 及 结构 简 述 

(1) 检测 原理 电 火花 检测 仪 是 通过 对 各 种 导电 基本 防腐 层 表 面 加 一 定量 的 脉冲 高 压 ， 
如 因 防 腐 层 过 薄 、 露 金属 或 有 漏 气 针 孔 ， 当 脉冲 高 压 经 过 时 ， 就 形成 气 隙 击 穿 而 产生 火花 放 
电 ， 同 时 给 报警 电路 送 去 一 脉冲 信号 ， 使 报警 器 发 出 声 光 报警 ， 从 而 达到 对 防腐 层 检测 的 
目的 。 

(2) 结构 简 述 ”该 仪器 由 主机 、 高 压 探头 、 探 极 三 大 部 分 组 成 。 

1) 主机 部 分 : 内 装 有 集成 控制 电 咒 、 声 光 报 警 装置 等 。 

2) 高 压 探 头 部 分 : 内 装 高 压 发 生 需 、 高 压 输 出 按钮 开关 和 引出 线 等 。 

3) 探 极 部 分 : 毛 刷 探 极 。 

(3) 操作 简 述 电 火 花 检 测 仪 测试 原理 很 简单 ， 一 端 接地 ， 另 一 端 是 探头 〈 探 头 形式 很 
多 ， 有 谈 刷 型 、 螺 旋 弹 簧 型 、 平 板 橡胶 型 ) ， 设 备 通过 高 压 探头 发 出 直流 高 压 电 ， 当 探头 经 过 
有 缺陷 的 涂 层 表面 时 ， 设 备 会 自动 声 光 报 警 。 
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2. 电 火 花 检测 仪 的 分 类 

电 火 花 检 测 仪 根 据 用 途 和 使 用 场合 的 不 同 可 以 分 为 直流 电 火花 检测 仪 和 交流 电 火花 检测 仪 
两 种 。 直 流 电 火 花 检 测 仪 主要 适合 野外 施工 作业 ， 适 用 于 开放 性 场地 ， 主 要 通过 铅 酸 电池 或 镍 
氧 电 池 供 电 ; 交流 电 火花 检测 仪 主要 适用 于 工厂 、 车 间 等 封闭 式 场 所 ， 主 要 通过 220V 电源 供 
电 。 根 据 电 火 花 检 测 仪 的 不 同 分 类 ， 用 户 可 以 根据 使 用 场合 的 不 同 ， 去 选择 适合 的 仪器 ， 同 时 
按照 检测 范围 的 不 同 ， 配 置 不 同 的 检测 炭 棒 ， 如 低压 或 高 压 问 棱 。 

3. 电 火 花 检 测 仪 使 用 方法 

1) СВУ ЕВЕ БИЗЕ, А Але RR SG A о 

2) 将 接地 线 一 端 插 入 主机 接地 座 内 ， 男 一 端 与 被 检测 物 要 有 良好 的 接触 。 

3) 根据 不 同 的 探测 需要 选择 适当 的 探 极 。 

4) 检查 机 咒 工 作 情 况 : ORANE, 电源 指示 灯 应 亮 ; 包 调 节 高 压 旋 钮 至 检测 所 需 电 
з @ 将 接地 线 长 线 的 裸 点 与 探 极 接近 ,应 有 火花 产生 ， 并 伴 有 声音 报警 ， 逐 渐 调 高 输出 电 
， 火 花 产 生 的 距离 越 来 越 大 。 说 明 仪表 工作 正常 ， 即 可 开始 检测 。 

5) 根据 防腐 层 厚度 选择 合适 的 检测 电压 ， 即 调整 高 压 输出 旋钮 ， 使 其 指示 在 适当 的 数 
值 ， 便 可 进行 测试 。 

б) 测试 时 ， 根 据 不 同 的 防腐 材料 和 厚度 ， 选 择 较 佳 的 测试 速度 ， 以 保证 更 好 的 检测 质量 
( 知 检测 环境 嘲 杂 ， 可 接 耳 机 监听 报警 声音 ) o 

7) 检测 完毕 后 ， 机 器 会 在 30min 左右 自动 断 电 或 按 关 机 键 关 机 。 

4. 电 火 花 检 测 仪 使 用 注意 事项 

1) 使 用 前 ， 操 作 人 员 应 认真 阅读 仪器 使 用 说 明 书 ， 严 格 按 操作 规范 使 用 ， 注 意 保护 仪 
器 ,防止 摔 、 磁 ， 勿 置 于 高 温 、 潮 湿 和 有 腐蚀 性 气体 的 环境 中 。 

2) 检测 时 要 选择 适当 的 接地 点 ， 以 保证 检测 质量 。 

① 小 体积 金属 物体 表面 防腐 层 检 测 ， 要 将 被 检测 的 物体 用 绝缘 体 支 撑 20cm 以 上 ， 然 后 将 
接地 线 良 好 地 接 在 金属 物体 上 检测 。 

Q 对 大 体积 或 平面 物体 检测 ， 当 被 测 物 体 与 大 地 有 良好 的 接触 时 ， 只 需 将 接地 线 接 入 大 
地 即 可 测试 。 

3) 检测 过 程 中 ,检测 人 员 应 戴 上 高 压 绝缘 手套 ， 任 何人 不 得 接触 探 极 和 被 测 物 ， 以 防 
触电 。 

4) 被 测 防腐 层 表面 应 保持 干燥 ， 若 粘 有 导电 层 〈 侍 ) 或 清水 时 ， 不 易 确 定 漏 点 的 精确 
位 置 。 

5) 仪器 不 使 用 时 ， 电 源 开 关 务必 打 在 “ 关 ” 的 位 置 。 

6) 当 欠 电压 指示 灯亮 时 ， 请 务必 及 时 充电 。 

7) 此 检测 仪 配 有 高 、 低 压 两 个 炭 棒 供 用 户 选择 ， 面 板 表 头 读数 应 根据 所 使 用 的 炭 棒 不 同 而 
定 。 若 用 高 压 炭 棒 ， 读 数 以 表 头 上 面 的 数字 为 准 ; 反之 ， 用 低压 炭 棒 时 ， 则 以 下 面 的 数字 为 准 。 


五 、 压 力 试验 


此 类 阀门 的 密封 试验 较 一 般 钢 阀 也 有 一 些 区 别 。 阀 门 的 密封 ， 在 闻 板 上 半 部 分 ， 主 要 靠 闻 
板 上 橡胶 的 压缩 量 和 介质 的 推力 来 实现 。 因 阀 体 这 部 分 是 不 机 加 工 的 ， 密 封面 会 有 高 低 不 平 及 
角度 差异 的 种 种 缺陷 ,在 1. 1 倍 公 称 压力 的 作用 下 ， 橡 胶 被 强迫 变形 ， 达 到 密封 ， 但 压力 较 低 
时 ， 橡 胶 变 形 减 小 ， 密 封面 上 的 缺陷 盖 不 住 ， 就 会 发 生 泄漏 ， 所 以 用 户 一 般 要 求生 产 三 既 作 
110 




































































































































































1.1 倍 公称 压力 的 高 压 密封 试验 ， 也 要 作 0. 01 МРа 的 低压 水 密 





阀门 试验 的 一 般 步 又 是 : 毛坯 加 工 完 、 





合格 后 降 压 力 至 1. 1 倍 公称 月 











时 试验 。 





壳 体 试验 合格 后 进行 涂 装 流水 线 。 阀 门 组 装 后 ， 在 
试验 设备 上 先 按 1.5 倍 公称 压力 进行 壳 体 试验 ， 看 压力 表 上 读数 在 停 泵 规定 时 间 内 是 否 变化 。 








ЕЛ, НИИ, nies, ， 在 规定 时 间 内 压力 表 不 变化 ， 即 


为 合格 。 然 后 稍 松 开 闸 板 ， 降 压 至 0.01MPa 再 保 压 至 规定 时 间 ， 如 能 保持 不 变 即 为 合格 品 。 
六 、 扭 矩 、 阀 杆 最 小 直径 


供水 用 橡胶 密封 疗 阀 关闭 扫 矩 计算 较为 困难 ， 一 般 都 以 实测 为 主 ， 测 10 台 取 平均 值 为 其 
扭矩 值 。 选 用 电动 装置 时 ， 以 最 大 扭矩 为 基数 ， 再 加 一 定 的 容量 。 这 类 阀门 的 开局 扭矩 一 般 都 





会 高 于 关闭 扭矩 。 


表 4-9 中 功能 试验 扭矩 即 阀门 在 一 端 进 公 称 压力 的 水 压 时 的 启 闭 扭矩 ,没有 强调 密封 压力 
为 公称 压力 的 1.1 倍 时 的 扭矩 ， 因 为 在 实际 使 用 中 ， 压 力 都 低 于 公称 压力 。 表 中 还 有 强度 试验 


扭矩 ， 即 阀门 全 关闭 后 ， 用 此 扭矩 来 考核 一 下 阀门 全 部 零 部 件 的 承受 能 力 。 大 家 都 知道 ， 
关闭 时 ， 操 作 人 员 无 法 知道 是 





Ін q 


ARPT, 都会 用 力 再 共 , ЛЕТ ЕЛІ ЕН ЖОС, ЛАО 
























































远 远 超过 关闭 扭矩 。 
表 4-9 供水 用 橡胶 密封 闸阀 的 强度 试验 扭矩 和 功能 试验 扭矩 
公称 通 径 强度 试验 扭矩 功能 试验 扭矩 /N + m 
DN/mm ‘Nm PNO. 6MPa PN1.0MPa PN1.6MPa PN2. SMPa 

50 180 40 60 90 
65 225 50 75 110 
80 225 50 75 110 
100 300 70 100 150 
125 375 85 125 185 
150 450 105 150 225 
200 600 140 200 300 
250 750 175 250 375 
300 900 210 300 450 
350 975 225 325 490 
400 1050 245 350 525 
450 1275 295 425 = 
500 1575 365 525 一 
600 2400 560 800 — 
700 3300 770 1100 = 
800 3750 875 1250 = 














Ін НОН АЕ ВА Г oe) RR, ДЈ Pe SARL, 3424-10 





列 出 了 国内 企业 的 实测 扭矩 和 以 色 列 标准 中 规定 的 扭矩 ， 作 参考 之 用 。 














另外 要 说 明 一 下 ， 国 内 标准 规定 的 阀 体 阀 盖 最 小 壁 厚 尺 寸 ， 是 指 金 属 层 厚 度 ， 不 合 环 氧 树 
脂 涂 装 展 ， 在 标准 中 应 明确 说 明 。 
表 4-10 PN1.6MPa КЕНЕНІҢ ЕНІН 
DN/mm 50 80 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600 
ЖЕ ~] SMM ІҢ 5 
РЕДА санны 45 65 80 120 130 160 200 210 235 300 500 600 
“т 
以 е. BJ HHE 27 37.5 63 63 63 170 225 225 225 315 525 
“т 
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第 二 节 150747Х-160 压 式 供水 用 闸阀 设计 说 明 








压 式 供水 用 闸阀 是 笔者 设计 的 一 种 全 新 结构 的 阀门 ， 但 未 经 生产 。 老 式 供水 用 闸阀 ， 制 作 
精良 时 ， 阀 门 密 封 当然 十 分 可 靠 ,但 因 阀 体 铸 造 时 ， 同 一 炉 铁 液 浇注 第 一 台 时 与 最 后 一 台 时 ， 
温差 较 大 ， 因 而 会 影响 阀 体 中 腔 斜 密封 面 之 间 的 尺寸 及 形状 ， 对 大 口径 阀 体 更 是 如 此 ， 这 就 影 
啊 了 立 门 的 密封 性 能 ， 并 且 扭 矩 变化 也 大 。 这 是 很 难 元 服 的 缺陷 ， 因 为 企业 都 是 批量 生产 的 ， 
不 可 能 一 炉 只 浇注 一 台 阀 门 。 此 压 式 闸阀 完全 改变 了 传统 的 闸阀 密封 理念 ， 不 用 两 斜面 密封 ， 
也 不 用 闸 板 撑 紧 的 原理 ， 完 全 靠 阀 杆 轴 癌 力 实现 密封 ,类 似 于 截止 阀 。 它 又 不 同 于 截止 阅 ， 截 
止 阀 关 闭 时 介质 项 立 欠 时 需 很 大 的 关闭 力 ， 而 此 阀 的 关闭 力 较 小 ， 仅 需 密封 面 上 的 密封 力 就 基 
本 人 够 了 。 截 止 阀 密 封面 通道 同 立 体 流 道 是 垂直 的 ， 而 此 阀 的 流 道 就 是 一 般 闻 阀 的 直通 道 ， 流 阻 
系数 也 很 小 。 此 阀 最 大 的 优点 是 能 克服 阀 体 中 腔 密 封面 两 侧 尺 寸 和 形状 的 变化 ， 能 有 效 地 达到 
密封 要 求 。 详 细 结 构 见 图 4-15 和 图 4-16。 阀 体 表面 仍 涂 闭环 氧 树 脂 ， 并 且 涂 装 层 的 厚薄 变化 
要 求 也 较 低 ， 闸 板 仍 包 获 橡胶 。 
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图 4-15” 压 式 供水 闸阀 阀 体 示意 图 


从 阀 体 上 能 看 出 ， 阀 体 中 线 以 上 部 分 是 靠 阀 体内 口上 
部 凸 出 的 外 沿 半圆 作为 密封 面 ， 中 线 以 下 部 分 是 靠 阀 体 本 
身 通道 的 半 管 道 作为 密封 面 。 两 者 之 间 靠 斜面 来 连接 ， 这 
斜面 很 重要 ， 设 计 或 制作 不 当 最 易 发 生 泄漏 。 

疗 板 的 设计 采用 固定 阀 杆 螺母 结构 ， 因 在 关闭 时 ， 疗 
板 不 必 很 严格 地 对 着 流 道 前 后 中 线 ， 并 且 在 装配 时 用 固定 
阀 杆 螺母 也 较 方便 。 疗 板 上 导向 同 老式 结构 也 不 同 ， 采 用 
凸 式 结构 ， 厚 度 就 是 闸 板 的 基础 厚度 ， 这 样 模具 制作 、 橡 Em 
胶 同 铁 必 的 粘 合 也 较 方 便 。 导 向 筋 的 长 度 在 设计 时 应 尽量 
减 小 ， 以 克服 阀门 流 道中 水 对 闸 板 的 推力 。 导 向 筋 长 度 取 4-16 压 式 供水 闸阀 阅 板 示意 图 
阀门 通 径 的 55% 。 不 能 太 小 ， 和 否则 在 阀门 开启 时 ， 水 流 冲 
击 曾 板 会 颤 拌 ， 也 不 能 太 高 ， 太 高 了 会 增加 阀 盖 高 度 ， 浪 费 安装 空间 ， 并 增加 重量 。 

此 供水 曾 阀 的 结构 见 图 4-17。 

随 着 技术 的 进步 ， 供 水 用 软 密封 闻 阀 结构 设计 在 不 断 改进 和 提高 之 中 。 有 种 中 法 兰 自 密封 
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4-17 压 式 供水 用 闸阀 结构 示意 图 
1 一 阀 体 2—[ Их 3— 4, ЗА 5 М бо № 7、15 一 垫圈 9 一 密封 套 
10, ПОРН 12-Е 13 一 手 轮 ”14 一 铭牌 ”16 一 六 角 头 螺栓 






































结构 ， 阀 门 中 法 兰 为 长 方形 或 椭圆 形 ， 阀 盖 平 面 能 塞 到 阀 体 中 腔 里 ， 垫 上 橡胶 密封 图， 阀 盖 提 
起 ， 用 压 块 锁 紧 。 这 是 一 个 很 优秀 的 设计 ， 省 时 省 料 ， 阀 体 上 不 必 打 螺 孔 ， 还 省 了 一 套 紧 固 
螺栓 。 
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此 同 内 的 具体 要求 是 :. 公称 通 径 为 300mm， 压 力 级 为 1.0MPa， 工 作 温度 为 850% 。 介 质 
是 带 有 灰 渣 的 煤气 。 

JI BH К fi ЛЯ, ЖРА KERR НО РАД [Н] К, ВОЖУ, ЖИН 
封 , 并 且 如 此 高 温 ， 笔 者 尚未 设计 过 。 同 用 户 直 接 沟 通 后 知道 这 所 谓 灰 潭 不 是 介质 为 灰 漆 ， 只 
是 在 煤气 介质 中 含有 小 颗粒 的 灰 酒 。 工 作 温度 850°C 也 不 是 长 期 的 工作 温度 ， 是 短 时 间或 瞬间 
的 最 高 温度 ， 一 般 工 作 温度 为 400% 左右 。 

最 终 的 刀 型 灰 漆 闸阀 结构 见 图 4-18。 
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4-18 思 型 灰 潭 闸阀 结构 图 


1—Ё Ж 2 一 陶板 3 一 填料 4 И 57 16— Е 6、17 一 螺母 ”8 一 支架 











9, 10—45 11— Е ”12 一 阀 杆 螺母 ”13 


轴承 ”14 一 压 六 15 一 螺钉 18 














电动 装置 


第 四 400Z41H-16C ЕР UE TEHN 








这 是 典型 的 国标 铸 钢 闸阀 设计 ,设计 标准 是 GB/AT 12234 《石油 、 天 然 气 工业 用 螺 柱 连接 
阀 盖 的 钢 制 闸阀 》)， 法 兰 尺寸 按 GB/T 9113 规定 ， 连 接 长 度 按 СВИТ 12221 中 第 15 系列 规定 ， 
ЯЖ 4-19. К, ЕХ 16. 5mm， 阀 杆 直 径 取 46mm。 阀 门 主体 材料 取 WCB, МЕ 
材料 取 20Cr13 ， 调 质 处 理 至 229 ~269HBW, МАНЕ ER410, EREN 250 ~300HBW, ИИ 
焊 ER410 ， 硬 度 为 330 ~ 400HBW。 中 法 兰 采 用 螺栓 连接 。 

设计 闸阀 要 注意 中 腔 的 高 度 ， 闸 板 全 开启 后 ， 闻 板 尾 部 不 得 留 在 阀门 的 通道 中 ， 就 是 说 从 
阀门 的 通 孔 中 看 不 到 闻 板 尾部 ， 如 采用 暗 杆 结 构 ， 阀 杆 的 尾部 同样 不 能 露 在 通道 中 ， 如 有 和 露 
出 ， 此 阀 即 为 不 合格 品 。 这 套 阀 门 中 ， 中 腔 总 高 度 为 463mm， 阀 板 高 度 加 阀 杆 头 部 尺寸 总 高 


























度 为 460mm, HA 3mm 余 量 。 
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要 压缩 阀门 高 度 ， 就 要 压缩 阀 体 中 腔 高 度 ， 从 结构 上 看 ， 只 能 压缩 闻 板 的 高 度 ， 这 只 能 通 
过 闸 板 与 阁 杆 连接 的 头 部 来 压缩 ， 小 口径 闸 板 的 头 部 只 能 露 在 闸 板 的 密封 面 上 ， 口 径 大 的 ， 可 
把 头 部 压缩 在 两 密封 面 之 间 ， 见 图 4-20。 这 是 很 重要 的 设计 方法 。 
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图 4-19 ЖМИ 图 4-20” 阀 杆 槽 结构 示意 图 


1 一 陶 体 2 一 阀 座 3— 4 一 阀 杆 5 一 热 片 
6、13、17 一 螺母 ”7 一 螺 柱 8 一 密封 座 
9 一 密封 圈 10 一 填料 11 一 销 轴 12 一 螺栓 
14 一 压 套 15 一 压板 16 一 螺 柱 ”18 一 支架 
19 一 轴承 ”20 一 阀 杆 螺母 ”21 一 油 杯 22—Жш 
23 一 手 轮 24 一 锁 紧 螺母 ”25 一 销 
26 一 铭牌 ”27 一 饮 钉 






































闸阀 磨损 裕 量 ， 是 闸阀 有 别 其 他 阀 种 的 一 个 重要 参数 。 模 式 闸 阀 关 闭 密封 ， 是 闻 板 密封 面 
在 阀 杆 的 推力 下 棉 入 阀 体 两 密封 面 之 间 的 一 个 强制 过 程 ， 金 属 密封 面 间 形 成 强烈 摩擦 。 经 过 长 
期 摩擦 ， 人 金属 密封 面 必 然 会 磨损 ， 疗 板 会 下 落 。 这 个 允许 磨损 、 疗 板 下 落 的 尺寸 称 为 磨损 座 
量 ， 详 见 图 4-21。 疗 阀 的 磨损 裕 量 见 表 4-11。 
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阀 板 上 口上 点 
ХРАМ Еп ER 








ШІ EIT EÛ 
中 心 线 





闸 板 密封 面 位 置 





闸 板 密封 面 位 置 


























(新 闻 门 ) (磨损 后 ) 
阀 板 密封 面 中 心 
新 阀 座 磨损 后 阀 座 
图 4-21 闻 板 密封 面 磨损 裕 量 示意 图 
表 4-11 闸阀 磨损 裕 量 (单位 : mm) 

公称 通 径 DN 最 小 磨损 裕 量 
25 ~ 50 2.3 
65 - 150 3.3 
200 -300 6.4 
350 ~ 400 9.7 
500 ~ 600 12.7 
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此 闸阀 是 多 年 前 根据 用 户 提供 样机 测绘 的 ， 设 计 标 准 为 API 6D《 管 线 阀 门 》。 实 际 使 用 温度 
高 于 -29% ， 材 料 的 一 些 特 殊 试验 可 不 进行 ， 并 且 壳 体 为 铸件 ， 没 有 焊 缝 ， 不 必 做 焊 颖 试验 。 

阀门 公称 压力 为 150 磅 级 ， 公 称 通 径 为 12in， 与 管道 用 法 兰 连 接 ， 阀 体 中 腔 用 椭圆 形 法 兰 
与 阀 盖 连接 。 阀 门 结 构 为 双 平 板 平行 密封 明 杆 式 ， 不 是 传统 的 模式 结构 。 阀 门 结构 见 图 4-22。 

壳 体 材料 为 WCB, Н 06Crl9Nil0 螺纹 旋 人 式 ， 闸 板 用 12Cr13 JARE, BAREH 12Cr13。 

阀门 的 试验 和 检查 按 API 6D 规定 进行 ， 密 封 试验 压力 为 3001bf/in* ， 即 2. 10MPa ， 应 进行 
上 密封 试验 ， 具 体 参 数 见 表 4-12 ~ R 4-15, 

表 4-12 ”标准 法 兰 端 和 标准 焊接 端 阀 门 的 试验 压力 表 






































最 小 试验 压力 /(1bf/in? ) 
阀门 压力 级 / 磅 级 
ОК) 密封 (水 压 ) 
150 425 300 
300 1100 800 
400 1450 1060 
600 2175 1600 
900 3250 2400 
1500 5400 4000 
2500 9000 6600 
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1— Ж 2— # 3— 14 4-ЖН 5 10, 14, 19 6、11、15 一 螺 柱 7 一 阀 盖 
8 一 密封 座 9 一 填 料 ”12 一 压 套 “13 一 压板 16-МН 17 一 支架 18 一 轴承 
20— Ещё 21 一 小 筆 22-8 23— Ft 24 у 25—{&4 26 У. ”27 一 油 杯 
28 一 盖 板 “29 一 螺栓 30-5 ЫҚ 31-0 32 ET 33—85 34 № ”35 一 上 模板 
36 一 下 模板 ”37 一 吊装 块 
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表 4-13 液压 试验 最 小 持续 时 间 





阀门 通 径 /in( mm) 壳 体 试验 持续 时 间 /min 密封 试验 持续 时 间 /min 
2 ~4(50 ~100) 2 2 
6 ~10(150 ~250) 5 5 
12 ~18(300 ~450) 15 5 
>20( 2500) 30 $ 








表 4-14 ” 供 选 择 的 上 密封 和 气 密封 试验 压力 








阀门 压力 级 / 磅 级 高 压 上 密封 /(1bf/in? ) 低压 上 密封 / (1bf/in? ) 气 密封 / (lbf/in? ) 
а 最小 +10 +10 
150 300 80 80 
300 800 80 80 
400 1060 80 80 
600 1600 80 80 
900 2400 80 80 
1500 4000 80 80 
2500 6000 80 80 











表 4-15 ”上 密封 和 气 密封 试验 的 最 小 持续 时 间 











阀门 通 径 /in(mm) 持续 时 间 /min 
2 ~4(50 ~ 100) 2 
=6( =150) 5 
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此 闸阀 是 为 炼油 厂 加 氧 装置 设计 的 ， 设计 要 求 按 АРГ 600。 从 设计 角度 来 讲 ， 没 有 什么 特 
别 之 处 ， 但 全 程 质量 控制 要 求 特别 高 ， 如 立体 阀 盖 全 部 进行 射线 探伤 ， 所 用 螺 柱 螺栓 全 部 进行 
磁粉 探伤 ， 对 超 低 碳 奥 氏 体 钢 要 求 更 严 ， 除 了 理化 性 能 及 探伤 外 ， 还 规定 了 超 低 碳 奥 氏 体 钢 内 
铁 素 体 的 均衡 度 要 求 ， 和 铸件 缺 陷 挖 补 、 固 溶化 处 理 的 次 数 都 有 规定 。 这 比 一 般 立 门 要 求 高 了 
许多 。 

此 闸阀 的 公称 通 径 为 250mm， 公 称 压力 为 25MPa， 主 体 材料 为 WCB， 连 接 形式 为 对 接 焊 ， 
中 腔 为 自 紧密 封 , 采用 电动 装置 操作 。 其 结构 见 图 4-23 。 

阀 体 与 阀 盖 的 连接 密封 采用 自 紧密 封 ， 又 称 为 伍德 密封 ,是 靠 介 质 的 压力 来 实现 密封 
的 一 种 密封 形式 ， 在 高 压 了 阀门 中 腔 中 和 常用。 这 种 密封 ,简单 来 讲 就 是 在 阀 体 中 腔 内 壁 上 
端面 开 有 一 条 四 槽 ， 或 者 在 中 腔 上 端面 加 工 有 梯形 螺纹 。 安 装 时 把 外 有 锥 形 密封 面 的 阀 
羔 放 入 阀 体 中 腔 ， 放 在 台阶 上 ， 然 后 装 入 带 有 内 锥 面 的 密封 环 贴 住 阀 盖 ， 再 在 阀 体 的 站 
槽 内 装 和 四 开 环 ， 闪 体 中 腑 端面 装 上 支承 板 ， 用 螺 柱 吊 起 阀 盖 ， 达 到 预 紧 密封 。 自 紧 式 
密封 结构 见 图 4-24。 
118 

































































450 











\ 1110 






















































| 22 
| 21 
20 
19 
18 
17 
16 
15 
14 
13 
И 12 N 
Б +h 11 N 
% 10 Ы 
©) г я 
р JL (62 8 x НН 
© ч И 5 wl 
Ш 
NT: 
トペ ヤク 
ーー ルイ i 
ШЕ? 
Ж. 
2 
ク | 
[| [ч 
ルン ン ン グー 
105.2 ый È 
43 
に 904 土 32 | 
图 4-23 REMM 4-24 自 紧 式 密封 结构 














1 一 陶 体 2 一 阀 座 3 一 同 板 4 МН 
5 一 填料 箱 ”6 一 密封 圈 7 一 压 环 ”8 一 四 开 环 
9 一 支承 板 10, 15, 19, 、26 一 螺 柱 11, 16, 
20 、27 一 螺母 ”12 一 填料 垫 ”13 、23 一 填料 14 一 卡 环 
17 一 压 套 18 一 填料 压板 21 一 螺栓 ”22 一 电动 装置 
24 一 支架 25 一 连接 箱 ”28 一 铭牌 “29 一 钾 钉 
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第 七 节 1800SLZ944X-2.5C А HI iE DJ wre aE БИН BE ИЛА) 








Й RI ERA АЈ ЗЕ R, DN1200mm 以 下 为 铸件 ，DN1300mm 及 以 上 为 钢板 焊接 件 ， 





用 橡胶 作为 密封 材料 ， 公 称 压 力 是 0.25MPa, ША 











日 温度 低 于 80% ， 实 际 使 用 压力 不 高 于 


0. 12MPa。 这 种 阀门 是 钢铁 公司 燃气 管道 中 十 分 重要 的 阀门 ， 平 时 是 常 开 的 ， 在 下 游 管道 及 器 





材 要 检查 或 修理 时 ， 阀 门 才 关闭 ， 要 可 靠 切断 燃气 ， 
焊接 。 阀 门 结构 见 图 4-25。 
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Е 4-25 电动 双 板 软 密封 闸阀 结构 图 
1 一 陶 体 2 一 周 板 3 一 支柱 4 ЯН 5 一 阀 杆 螺母 
6 一 螺 柱 7、11、16 一 螺母 ”8 一 阀 盖 9— И 
10, 23% ”12 一 填料 ”13 一 压 套 14 一 压板 
15 一 螺 柱 ”17 一 轴承 ”18 一 轴承 压 盖 ”19 一 紧 定 螺钉 
20 一 平 键 ”21 一 支架 22 一 连接 套 
24 一 电动 装置 ”25 一 中 腑 热 片 
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因 检 查 或 修理 时 ， 人 可 能 会 进入 管道 进行 
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4-26 阀门 关闭 机 理 示 意图 





УЉА ЈН FE, ЛЕГ] АНИМЕ, 在 剛 板 中 膝 注 満水 
ША HK, ext NRE. RI LEE 














为 可 靠 切断 燃气 
如 上 流 有 微量 的 気体 漏 入 中 腔 水中 , 
见 图 4-26。 

此 闸阀 用 水 来 实现 密封 。 为 避免 冬季 检修 时 结 冰 ， 一 般 应 装 有 加 热 沟 置 ， 并 且 应 有 防爆 
要 求 。 


第 八 节 ”2000SHZ944X-2.5C EPRA o 5: JJ ӨТІН ВЕ ll] 
随 着 口径 的 増大 , МІНЕ век, БУЗОНИ, РУСЕ Е ВК 
优势 。 我 们 设计 的 卧 式 燃气 可 靠 切断 闻 阀 见 图 4-27。 具 体 结构 可 见 第 五 章 相关 内 容 。 

需要 说 明 的 是 ， 这 套 阀 门 因 故 未 能 投产 ， 设 计 本 身 可 能 有 不 足 之 处 ， 仅 供 参 考 。 
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图 4-27 КК АННЫ 
1-ЖИЖ 2 ИЖ 3 一 支柱 4 ЯН 5 一 阀 杆 螺母 ”6 一 螺 柱 7、24 一 螺母 ”8 一 阀 盖 
вв 13 一 轴承 ”14 一 螺钉 “15 一 压 盘 
21 一 小 热 片 ”22 一 压板 
































9— МЕ 10 一 密封 套 11, 12—0 ЈЕ 
16 一 支撑 环 17 一 连接 套 18 一 键 ”19 一 电动 装置 ”20 一 热 片 
23, 25 一 螺 栓 ”26 一 阀 杆 搁 板 











着 锁 舌 (ЕТ D BUDE 








锁 的 机 理 见 图 4-28 ~ [4 4-30。 
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图 4-29 ЕН, ШОНТЫ 
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第 五 音 


设计 图 册 


500SZ41X-16Q 压 式 供水 用 闸阀 设计 图 册 


















































1 5005741Х-160-00 总 图 

2 500SZ41X-16Q-01 阀 体 (长 型 ) 
3 5005741Х-160-02 同 板 

4 5005741Х-160-03 阀 杆 螺母 
5 5005741Х-160-04 中 法 兰 垫 片 
6 500SZ41X-16Q-05 ла 

7 5005741Х-160-06 ІМ 

8 5005741Х-160-07 下 导向 套 
9 500SZ41X-16Q-08 垫 片 

10 500SZ41X-16Q-09 上 导向 套 
11 500SZ41X-16Q-10 Маш 

12 Еле 


5005741Х-160-11 
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密封 试验 压力 
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1 ЕНІП GB/T 177778421 


2 除 机 加 工 面 不 喷涂 外 ， 其 上] AHA] як, BERT AR ERA 
3 喷涂 环 氧 树脂 应 符合 DIN 306670 规定 ， 环 氧 树脂 层 厚 度 为 0.2mm， 喷 


DEARER, TERK, 
| AERA AW RI0 15, ЖП 
5 КАЛЕ 18m 。 

6 炉 号 内 容 由 铸造 厂家 确定 。 








E: 图 由 MRR Aa HEX. 
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1 Еж 04500" 1487 字样 大 小 由 工艺 定 ， 字 体 突出 外 圆 表面 0.1~(0.2mm 
2. Ж Я (672165, ЖЕНИЯ 1-70 
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ЖЕНІП GB/T 12227 #0 
2 除 机 加 工 面 不 喷涂 外 ， 其 中 表面 都 上 喷涂， 图 中 尺寸 为 喷涂 后 Rd 可 
3. 喷涂 环 氧 村 脂 应 符合 RAL-G7 6620 规定 ， 环 氧 树脂 层 厚度 为 0.25mm， 喷 涂 层 组 











5 最 小 壁 厚 18mm 。 
6 图 示 “ 炉 号 ”和 “材料 牌号 ”位 置 可 由 工艺 适当 调整 ， 炉 号 内 容 由 工艺 确定 中 
注 : 当 按照 BS 标准 制造 时 ， 材 料 牌 号 为 “SG ”， 其 余 均 为 “GGG50”。 
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1 铸件 应 0 О GB/T 12227 的 规定 ， 
ВАТЕ, АП 表面 都 [] 喷涂 ， 












































ART AMR ERA, 


3 喷涂 环 氧 树胶 应 待 合 DIN 306670 规定 ， 环 氧 树脂 层 厚度 为 0.2mm ШЕНАУ 


KH, TERK. 


4 AREA Я о 15, RHO RRETATT. 


5. AME 18mm 。 
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1 字样 大 小 由 工艺 定 ， 其 位 置 按 图 示 沿 中 心 分 布 
2, 字体 突出 外 辆 表面 0.1~0.2mm。 
































第 二 节 150747Х-160 JE t K JH ИЕЛ 






































序 号 代 = 名 Ж 

1 150747Х-160-00 总 图 

2 150747Х-160-01 Ж 

3 150747Х-160-02 同 板 

4 150Z47X-160-03 ІШЕР 

5 150747Х-160-04 中 法 兰 垫 片 
6 150Z47X-16Q-05 ШЕ 

7 150747Х-160-06 垫 片 

8 150747Х-160-07 密封 套 
9 150747Х-160-08 ЈЕЛЕ 
10 150747Х-160-09 Fit 
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МНА, 
ИТ, ДАНИР KART, ARRE 2 HE. 

4 44 КЕЗІ, ARK СВТ 12220 标准 由 制造 厂 自 定 ， 
5 内 外 表面 涂 纯 环 氧 树脂 ， 应 符合 ANSI/AWWAC 550 标准 ， 纯 环 氧 村 脂 厚 度 最 小 不 
小 于 0.30mm ， 螺 栓 孔 不 涂 。 
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1 材料 应 在 图 
2. 锐角 全 











150247Х - 16Q- 03 
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1 図示 NBR 和 和 DN150 字 样 大 小 由 橡胶 工艺 制定 ， 字 体 突出 外 口 表 面 0.1~0.2mm, 0 00(67:285, 
2. 所 用 橡胶 必须 符合 HGAT 30960 规定 ， 并 符合 GB/T 17219 卫 生 安全 规定 。 
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1 铸件 应 符合 GB/T 122270 ЖЖ. ЕЛЕ Ито 
2 铸件 宜 用 消失 模 铸造 [ 
1 RFE EOD 机 加 工 外 ， 其余 都 由 铸造 保证 精度 及 尺寸 ， 包 括 中 法 兰 螺 栓 孔 。 
4 应 用 材料 牌号 及 炉 号 铸 字 标 次 上 
5 内 外 表面 都 涂 纯 环 氧 树脂 ， 应 符合 ANSIAAWWA (550 标准 规定 ， 

涂 层 最 小 厚度 内 外 大 平面 处 不 小 于 0.3mm ,螺栓 孔 及 内 四 坑 处 可 减 注 ] 0.45mm0 0. 
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序 号 代 = 名 Ж 
1 300Z943W-10NR-00 总 图 
2 300Z943W-10NR-01 Ж 
3 300Z943W-10NR-02 МИХ 
4 300Z943W-10NR-03 填料 
5 300Z943W-10NR-04 填料 压 盖 
6 300Z943W-10NR-05 хн 
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序 号 代 号 名 Ж 
1 1800SLZ944X-2. 5C-0 总 图 
2 180051.7944Х-2. 5C-1-0 Ж 
3 1800SLZ944X-2. 5C-1-1 小 法 兰 
4 1800SLZ944X-2. 5C-1-2 小 结 管 
5 1800SLZ944X-2. 5C-1-3 U 形 板 (未 画 出 ) 
6 1800SLZ944X-2. 5С-1-4 支柱 
7 1800SLZ944X-2. 5C-1-5 法 兰 
8 1800SLZ944X-2. 5С-1-6 接管 
9 1800SLZ944X-2. 5C-1-7 Ж 
10 1800SLZ944X-2. 5C-1-8 面板 
11 1800SLZ944X-2. 5C-1-9 导向 条 
12 180051.7944Х-2. 5С-1-10 中 法 兰 
13 1800SLZ944X-2. 5C-1-11 横 加 强 筋 
14 1800SLZ944X-2. 5C-1-12 竖 加 强 筋 
15 1800SLZ944X-2.5C-1-13 中 横 加 強 筋 
16 1800SLZ944X-2. 5C-1-14 小 横 加 强 筋 
17 1800SLZ944X-2. 5C-2-0 Ш Д 
18 1800SLZ944X-2. 5C-2-1 密封 圈 
19 1800SLZ944X-2. 5C-2-2 Ш Д 
20 1800SLZ944X-2. 5C-2-3 下 内 横筋 板 
21 1800SLZ944X-2. 5C-2-4 模块 
22 1800SLZ944X-2. 5C-2-5 顶板 
23 1800SLZ944X-2. 5C-2-6 ШАҚ 
24 1800SLZ944X-2. 5С-2-7 外 横筋 板 
25 1800517944 Х-2. 5C-2-8 支 板 
26 1800SLZ944X-2. 5C-2-9 小 竖 筋 板 
27 180051.7944Х-2. 5C-2-10 上 内 横筋 板 
28 1800SLZ944X-2. 5C-3 支柱 
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т 号 代 = 名 Ж 
29 1800SLZ944X-2. 5C-4 ЕЕ 
30 1800SLZ944X-2. 5C-5 ЙЕН 
31 1800SLZ944X-2. 5С-6-0 ІК ти 
32 1800517944 Х-2. 5C-6-1 側板 
33 1800SLZ944X-2. 5C-6-2 面板 
34 1800SLZ944X-2. 5C-6-3 导向 条 
35 1800SLZ944X-2. 5С-6-4 上 横 加 強 筋 
36 1800SLZ944X-2. 5С-6-5 顶 加强 筋 
37 1800SLZ944X-2. 5С-6-6 顶 竖 加 强 筋 
38 1800SLZ944X-2. 5C-6-7 а Ер 
39 1800SLZ944X-2. 5C-7 RIFF 
40 1800SLZ944X-2. 5C-8 油料 
41 1800SLZ944X-2. 5C-9 压 套 
42 1800SLZ944X-2. 5C-10 压板 
43 1800SLZ944X-2. 5C-11 轴承 压 盖 
44 1800SLZ944X-2. 5С-12 支保 
45 1800SLZ944X-2. 5C-13 连接 套 
46 1800SLZ944X-2. SC-14 中 腔 垫 片 
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ВАТ 2000SHZ944X-2. 5С 卧 式 燃气 可 靠 切 断 闻 阀 设计 图 册 

序 号 代 号 名 Ж 
1 2000SHZ944X-2. 5C-0 总 图 
2 2000SHZ944X-2. 5C-1-0 阀 体 组 件 焊 接 图 
3 2000SHZ944X-2. 5C-1-1 端 法 兰 
4 2000SHZ944X-2. 5C-1-2 接管 
5 2000SHZ944X-2. 5С-1-3 阀 座 
6 2000SHZ944X-2. 5C-1-4 中 法 兰 
7 2000SHZ944X-2. 5C-1-5 面板 
8 2000SHZ944X-2. 5C-1-6 上 側板 
9 2000SHZ944X-2. 5C-1-7 横 加 强 筋 
10 2000SHZ944X-2. 5С-1-8 竖 加 强 筋 
11 2000SHZ944X-2. 5C-1-9 前 竖 筋 
12 2000SHZ944X-2. 5C-1-10 ЛЕЛЯ 
13 2000SHZ944X-2. 5C-1-11 端 法 兰 加 强 筋 
14 2000SHZ944X-2. 5C-1-12 CR 
15 2000SHZ944X-2. 5C-1-13 底 加 强 筋 
16 2000SHZ944X-2. 5C-1-14 底板 
17 2000SHZ944X-2. 5С-1-15 上 边 角 钢 
18 2000SHZ944X-2. 5C-1-16 EPR 
19 2000SHZ944X-2. 5C-1-17 上 下 限 位 角钢 
20 2000SHZ944X-2. 5C-1-18 上 加 强 条 
21 2000SHZ944X-2. 5C-1-19 下 挡 块 
22 2000SHZ944X-2. 5C-1-20 下 边 角 钢 
23 2000SHZ944X-2. 5C-1-21 后 下 侧 板 
24 2000SHZ944X-2. 5C-1-22 小 法 兰 
25 2000SHZ944X-2. 5C-1-23 小 法 兰 衬 块 
26 2000SHZ944X-2. 5C-1-24 前 下 侧 板 
27 2000SHZ944X-2. SC-1-25 下 加 强 条 
28 2000SHZ944X-2. 5C-1-26 小 挡 块 
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т 号 代 = 名 Ж 
29 2000SHZ944X-2. 5C-2-0 Ш ДЕ АДЕ 
30 20005Н7944Х-2. 5С-2-1-0 闻 板 组 件 焊 接 医 
31 20005Н7944Х-2. 5С-2-1-1 顶板 
32 2000SHZ944X-2. 5C-2-1-2 НИХ 
33 2000SHZ944X-2. 5C-2-1-3 密封 圈 
34 2000SHZ944X-2. 5C-2-1-4 导向 板 
35 2000SHZ944X-2. 5С-2-1-5 挡 块 
36 2000SHZ944X-2. 5С-2-1-6 模块 
37 2000SHZ944X-2. 5C-2-1-7 凹 形 板 
38 2000SHZ944X-2. 5C-2-1-8 下限 位 板 
39 2000SHZ944X-2. 5С-2-1-9 上 限 位 板 
40 2000SHZ944X-2. 5С-2-1-10 中 坚 筋 
41 2000SHZ944X-2. 5C-2-1-11 外 侧 竖 筋 
42 2000SHZ944X-2. 5C-2-1-12 外 侧 下 坚 筋 
43 2000SHZ944X-2. 5C-2-1-13 横 辺 筋 
44 2000SHZ944X-2. 5C-2-1-14 横 上 中 筋 
45 2000SHZ944X-2. 5С-2-1-15 ВЕК 
46 2000SHZ944X-2. 5С-2-1-16 顶 竖 筋 
47 2000SHZ944X-2. 5C-2-1-17 項 横筋 
48 2000SHZ944X-2. 5C-2-1-18 锁 架 板 
49 2000SHZ944X-2. 5C-2-1-19 锁 限 位 板 
50 40S-0 锁 
51 40S-1 锁 体 
52 40S-2 锁 舌 
53 405-3 弹簧 
54 40S-4 АЕ 
55 405-5 锁 紧 螺母 
56 2000SHZ944X-2. 5C-2-2 轴 
57 2000SHZ944X-2. 5С-2-3 滚轮 
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т 号 代 = 名 Ж 
58 2000SHZ944X-2. 5C-2-4 小 轴 
59 20005Н7944Х-2. 5С-3 支柱 
60 2000SHZ944X-2. 5C-4-0 ЖЕ 
61 20005Н7944Х-2. 5С-4-1 Е 
62 2000SHZ944X-2. 5C-4-2 滚轮 
63 2000SHZ944X-2. 5С-4-3 轴 
64 2000SHZ944X-2. 5C-5 ІШІНЕ 
65 2000SHZ944X-2. 5С-6-0 阀 盖 组 件 焊 接 图 
66 2000SHZ944X-2. 5C-6-1 面板 
67 2000SHZ944X-2. 5C-6-2 下 侧 板 
68 2000SHZ944X-2. 5C-6-3 WE Ber 
69 2000SHZ944X-2. 5C-6-4 KMA 
70 2000SHZ944X-2. 5C-6-5 小 項 筋 
71 2000SHZ944X-2. 5C-6-6 小 上 側板 
72 2000SHZ944X-2. 5С-6-7 上 下 边 角 钢 
73 2000SHZ944X-2. 5C-6-8 上 下 限 位 角钢 
74 2000SHZ944X-2. 5C-6-9 小 法 兰 衬 块 
75 2000SHZ944X-2. 5C-6-10 大 上 侧 板 
76 2000SHZ944X-2. 5С-6-11 U 形 加 強 筋 
77 2000SHZ944X-2. 5C-7 ІШЕР 
78 2000SHZ944X-2. 5С-8 密封 套 
79 2000SHZ944X-2. 5C-9 Жж 
80 20005Н7944Х-2. 5C-10 支撑 环 
81 2000SHZ944X-2. SC-11 连接 套 
82 2000SHZ944X-2. 5C-12 з 
83 20005Н7944Х-2. 5C-13 小 执 片 
84 20005Н7944Х-2. 5C-14 压板 
85 20005Н7944Х-2. 5С-15 Е 
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1 ЯЕ ВЛ 
2. HEAD D 消除 应 力 热处理 
J ARATE ФАП 
4 电焊 条 牌号 为 6B/T 5417-E50030 

5 ЖК ЕП 后， 表面 应 进行 磨 前 ， 以 保证 平面 度 吕 
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特别 注意 配对 办 件 的 方位 。 不 另外 出 图 
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1 工作 圈 数 为 5 ， 端 部 拼 紧 麻 平 ， 支 承 图 为 1， 
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Н>ж- СИТ 216-2005 《给 排水 用 软 密 封 闸阀 》 


ВУ A 

HER, ННІ A a Ы, EC, EZ Fb eR 
排水 、 水 利 、 水 申 等 工程 。 

本 标准 是 首次 编制 的 城镇 建设 行业 标准 。 

本 标准 由 建设 部 标准 定额 研究 所 提出 。 

本 标准 附录 A、 附 录 B 为 资料 性 附录 ， 附 录 C. Ер, НИЖЕ, MRF, Ма G 为 规范 
性 附录 。 

本 标准 由 建设 部 给 水 排水 产品 标准 化 委员 会 归口 。 

本 标准 起 草 单 位 :福州 阀门 总 厂 、 佛 山 市 南海 永 兴 立 门 制造 有 限 公 司 、 上 海 冠 龙 阀 门 机 械 
有 限 公 司 、 中 德 合资 苏州 苏 阀 达尔 阀门 有 限 公司 、 上 海 精 嘉 阀门 制造 有 限 公 司 、 北 京 竺 港 阀 业 
有 限 公司 、 中 国 建筑 金属 结构 协会 给 水 排水 设备 分 会 。 

本 标准 起 草 人 : RTC. RAR. REED. RFE. BAM. EM. FEAR. MEE, 
(Нә, RX. РЕЖ. PEE, ECR. ЛЕ, 

1 范围 

本 标准 规定 了 橡胶 软 密封 闸阀 СА КІНЖІНІК) 的 结构 型 式 、 要 求 、 检 验方 法 、 检 验 规 
则 、 标 志 、 包 装 、 运 输 和 贮存 等 基本 要 求 。 

本 标准 适用 于 公称 压力 PNO. 6MPa ~ 2. 5MPa， 公 称 通 径 DNS50mm ~ 800mm， 球 墨 铸铁 材 
质 ， 城 镇 给 排水 用 闸阀 的 设计 、 制 造 和 验收 。 

2 规范 性 引用 文件 

下 列 文件 中 的 条 款 通过 本 标准 的 引用 而 成 为 本 标准 的 条 款 。 凡 是 注 日 期 的 引用 文件 ， 其 随 
后 所 有 的 修改 半 (不 包括 勘误 的 内 容 ) 或 修订 版 均 不 适用 于 本 标准 ， 然 而 ， 鼓 励 根据 本 标准 
达成 协议 的 各 方 研究 是 否 可 使 用 这 些 文件 的 最 新 版 本 。 凡 是 不 注 日 期 的 引用 文件 ， 其 最 新 版 本 
适用 于 本 标准 。 

СВИТ 196 普通 螺纹 ”基本 尺寸 

СВИТ 197 普通 螺纹 公差 

СВИТ 1220 不锈钢 棱 

СВИТ 3452.1 液压 气动 用 0 形 橡胶 密封 圈 ”尺寸 系列 及 公差 

СВИТ 4956 ”磁性 基体 上 非 磁性 覆盖 层 RRM 磁性 法 

СВИТ 5796 ”梯形 螺纹 

СВИТ 6739—1996 ЛЕ ”铅笔 测定 法 

СВИТ 8923—1988 ” 涂 装 前 钢材 表面 锈蚀 等 级 和 除 锈 等 级 

СВИТ 9286—1998 RFR 漆 膜 的 划 格 试验 
324 





















































































































































СВИТ 11211 一 1989 ”硫化 橡胶 与 金属 粘 合 强度 的 测定 “ 拉 伸 法 

СВИТ 12220 ”通用 阀门 ”标志 

СВИТ 12221 一 1989 ”法 兰 连接 金属 阀门 ”结构 长 度 

СВИТ 12225 ”通用 阀门 ” 铜 合金 铸件 技术 条 件 

СВИТ 12227 ”通用 阀门 ”球墨 铸铁 件 技术 条 件 

СВИТ 12252 WHR 供 貸 要 求 

СВИТ 13927 ВЯ] ЕЛА 

СВИТ 15254—1994 ”硫化 橡胶 与 金属 粘 接 180" 和 剥离 试验 

СВИТ 17219 生活 饮用 水 输 配 水 设备 及 防护 材料 的 安全 性 评价 标准 

СВИТ 17241.6 ”整体 铸铁 管 法 兰 

СВИТ 17241.7 FREE BRI 

HG/T 3091 橡胶 密封 件 ”给 排水 管 及 污水 管道 用 接口 密封 圈 ”材料 规范 

3 ”术语 和 定义 

下 列 术 语 和 定义 适用 于 本 标准 : 

3.1 

暗 杆 型 闸阀 inside screw (non-rising stem) type gate valve 

阀 杆 作 旋 转运 动 ， 其 传动 螺纹 在 阀 腔 内 的 闸阀 。 

3.2 

明 杆 型 闸阀 outside screw (rising stem) type gate valve 

阀 杆 作 升 降 运 动 ， 其 传动 螺纹 在 阀 腔 外 的 闸阀 。 

3.3 

弾性 画 板 resilient gate 

内 部 骨架 为 球墨 铸铁 整体 铸造 ， 骨 架 内 外 表面 全 部 包 禾 橡胶 ， 密 封面 在 关闭 时 产生 弹性 变 
E hy — ph 

3.4 

软 密封 resilient- seat 

WERS FE RAE (RRR) 组 成 的 一 种 闸阀 密封 结构 。 

3.5 

ҢЫ. stem sealing 

ЛЕ (BRIA) Е, ЕЖ, HARE ЈАЊ И ИЈАН, 

3. 6 

Е stem сар 

ПЕРЈА И] Ff E Р Же т Ы ВУ НЕЕ rk 

4 结构 型 式 

曾 阀 的 结构 型 式 应 为 下 列 中 的 一 种 : 

а) НИЖЕ, ДПИ A 所 示 ; 

b) ” 明 杆 型 ， 如 附录 В 所 示 。 

5 要 求 

5.1 设计 


5.1.1 基本 要 求 
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5. 1.1.1 阀 体 、 闸 板 必 须 具 有 导轨 或 导轨 模 ， 以 防止 闸阀 未 全 关 时 间 板 密封 面 被 磨损 或 
损伤 。 

5. 1.1.2 阀 体 与 阀 盖 间 用 碳 钢 螺钉 连接 时 ， 宜 采用 螺钉 沉 孔 并 用 螨 胶 封口 等 结构 ， 避 免 
暴露 在 水 和 空气 中 锈蚀 。 

5. 1.1.3 ”闸阀 处 于 全 开 状 态 时 ， 沿 立 门 流 道 方向 ， 闸 板 和 阀 杆 的 投影 不 应 有 与 阀门 流 道 
的 投影 相 重合 的 部 分 。 

5.1.2 ЮЖ 





























5. 1.2.1 阀 体 的 壁 厚 宜 符合 附录 C 的 規定 。 

5.1.2.2 ” 阀 座 应 与 阀 体 整体 铸造 。 法 兰 连 接 的 闸阀 ， 法 兰 应 与 阀 体 整体 铸造 。 

5. 1.2.3 ” 阀 体 底部 不 应 有 四 柳 ， 阀 座 处 流 道内 径 应 与 公称 通 径 一 致 。 

5.1.3 Ми 

5. 1.3.1 ЖЕНЕ ВУ BASE C 的 規定 。 

5. 1.3.2 公称 通 径 DN200mm K ЕЧ, AYERS за ЈАРЕ ВЕНЕ, НЕА E h 





台 并 加 工 出 内 螺纹 ， 以 便 在 试验 完毕 后 用 金属 管 堵 封 实 。 

5. 1.3.3 公称 通 径 DN200mm 及 以 上 的 闸 阅 ， 应 在 阀 盖 上 安装 吊环 ， 吊环 应 能 够 承受 整 
ЕМУ TE o 

5.1.4 MIM 

5.1.4.1 IBRD AHEM, TEB ЭЕ ЖИВЕЕ, БҮЛЕ РЫ ЗА УШ Е о 
ЖНТАН GER TA, ЕН ВКС, BOC. ХӘН, OJO. РР ЗЕ ША, 

5. 1.4.2 闻 板 橡胶 与 铸铁 间 应 全 部 粘 接 牢 固 ， 按 СВИТ 11211 测定 时 其 粘 合 强度 不 小 于 
1.725MPa， 或 按 GB/T 15254 测定 时 与 金属 粘 接 180" 和 剥离 强度 不 小 于 9. 3kg/m。 

5. 1.4.3” 闻 板 包 履 橡胶 的 设计 厚度 不 应 小 于 2mm， 制 造 容许 公差 为 设计 尺寸 的 +30% 。 

5.1.4.4 同一 制造 商 、 同 一 公称 通 径 、 同 一 压力 等 级 的 闸 阅 ， 在 同一 结构 型 式 和 不 同 结 
构 型 式 之 间 ， 闻 板 应 可 互 换 。 

5.1.5 МН. ХЕ, ИЖЕ 

5.1.5.1 ЕН E e C С 的 規定 。 

5. 1.5.2 阀 杆 与 螺母 间 的 螺纹 ， 其 基本 尺寸 和 精度 应 符合 GB/T 5796 的 規定 。 

5. 1.5.3 闸 板 螺 母 与 闸 板 的 连接 结构 ， 应 符合 下 列 要 求 : 

а) ”保证 阀 杆 与 闻 板 连接 牢固 ， 在 试验 和 工作 条 件 下 闸 板 不 会 脱落 。 

b) ”保证 曾 板 螺母 与 曾 板 的 连接 部 位 ， 不 会 由 于 包 履 的 橡胶 磨损 ， 出 现 铸 铁 外 露 锈 蚀 
现象 。 

5.1.6 ЖЕ 

5. 1.6.1 轴 封 宜 具 有 至 少 三 道 0 形 密封 圈 ，0 形 密封 圈 应 符合 GB/T 3452. 1 的 规定 。 

5.1.6.2 轴 封 为 0 形 密封 圈 时 ， 其 顶端 应 设 有 防 尘 圈 ， 以 防止 周围 环境 中 的 杂 物 进入 。 

5. 1.6.3 轴 封 部 分 密封 圈 应 在 阅 闪 全 开 有 水 压 时 允许 更 换 ， 更 换 时 允许 有 不 影响 更 换 操 
作 的 渗 漏 。 

5.1.7 紧 固件 

螺栓 、 螺 钉 和 螺母 等 紧 固件 ， 应 符合 СВИТ 196 和 СВИТ 197 的 规定 。 如 有 特殊 要 求 ， 经 
供需 双方 协商 在 订货 合同 中 注 明 。 

5.2 操作 
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5.2.1 操作 强度 

按 6. 8 进行 操作 强度 试验 时 ,闸阀 各 零件 不 应 产生 任何 结构 损伤 。 

5.2.2 操作 功能 

ІН ВЕУ 8 е, 无 卡 阻 。 按 6.9 进行 操作 功能 试验 时 ， 其 扭矩 不 应 超 
过 附录 EE 中 规定 的 功能 试验 扭矩 。 

5.2.3 操作 方 式 

曾 阀 的 操作 方式 应 为 下 列 中 的 一 种 : 

a) ФР; 

b) ВИ; 

с) ”供需 双方 协商 的 其 他 操作 设备 。 

5.2.4 НУ 

FOREN TAS, ШІН FREI FEB, Е ЧИЕ ЗА F 
ЖН] УТ ӨЫ, НВУ ЕН 

5.2.5 FR 

5.2.5.1 标志 

用 手 移 操作 的 賠 岡 , 在 手 (包括 驱动 装置 的 手 轮 ) 轮 缘 上 ， 应 铸造 出 明显 的 指示 闸 板 
启 闭 方向 的 箭头 和 “ 开 ”“ 关 ”字样 。 

5.2.5.2 连接 方式 

手 轮 应 采取 机 械 方式 固定 在 阀 杆 或 支架 螺母 上 ， 并 符合 下 列 要 求 : 

а) ”操作 者 紧 握 手 轮 时 应 有 足够 的 空间 ， 避 人 免 挤 伤 操作 者 的 手 。 

b) ”保证 手 轮 与 阀 杆 或 手 轮 与 支架 螺母 间 际 紧密 ， 操 作 时 无 松动 。 

с) ”上 暗 杆 型 闸阀 的 手 轮 应 允许 拆卸 和 更 换 ， 并 可 与 传动 帽 互 换 。 

5.2.6 (ЕЗІН 

佐 効 帽 記 米 取 机 械 方 式 固定 在 岡村 上 , 井 可 配 用 扱 手 操作 埋 役 在 地下 的 山岡 。 佐 効 帽 的 尺 
才 应 符合 附录 D 的 要求 。 

5.2.7 ЊЕ 

若 需 方 有 要 求 ， 暗 杆 型 曾 阀 应 具有 指示 闸阀 开 度 行程 的 装置 。 

5.3 尺寸 

5.3.1 连接 尺寸 

5.3.1.1 法 兰 连 接 的 闸阀 ， 其 法 兰 尺 寸 应 符合 GB/T 17241. 6 的 规定 ， 应 做 成 凸 面 密封 
面 ， 技 术 要 求 按 GB/T 17241.7 的 规定 执行 。 

5.3.1.2 其 他 连接 型 式 的 要 求 ， 由 供需 双方 协商 在 订货 合同 中 注 明 。 

5.3.2 结构 长 度 

5.3.2.1 法 兰 连接 闸阀 的 结构 长 度 应 符合 СВИТ 12221 的 规定 ， 按 附录 C 中 要 求 执行 ， 
需 方 无 指定 时 按 短 系 列 执行 。 

5.3.2.2 其 他 连接 型 式 的 长 度 要 求 ， 由 供需 双方 协商 在 订货 合同 中 注 明 。 

5.3.3 MAE 

闸阀 的 高 度 如 附录 A、 附 录 В 所 示 ， 应 符合 附录 C 的 規定 。 

5.4 材料 
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541 МЖ, Ме, МОУ, МУРА СВИТ 12227 的 規定 。 

5.4.2 РОНА HL, МЕМЛЕ СВИТ 1220 的 規定 。 

5.4.3 支架 螺母 、 闸 板 螺母 应 用 强度 高 和 耐 磨 性 能 好 的 铜 合金 制 成 ， 材 料 应 符合 GB/T 
12225 的 规定 。 

5.4.4 支架 可 采用 与 阀 盖 相 同 的 材料 或 性 能 高 于 闪 盖 的 材料 制 成 。 

5.4.5 闸 板 橡胶 、 密 封 圈 应 用 合成 橡胶 制 成 ， 材 料 应 符合 HG/T 3091 的 规定 。 严 禁 使 用 
再 生 橡 胶 或 含 石棉 材料 。 

5.4.6 闻 阀 主要 零件 材料 可 按 附录 了 选取 ， 如 有 特殊 要 求 ， 经 供需 双方 协商 在 订货 合 后 
中 注 明 。 

5.5 表面 处 理 

曾 阀 的 表面 处 理应 符合 下 列 要 求 ; 

5.5.1 所 有 铸件 表面 应 清洁 光滑 ， 密 封面 和 运动 部 位 不 应 有 气泡 、 砂 上 腿 、 有 裂纹 、 疤 痕 、 
毛刺 或 其 他 影响 使 用 的 缺陷 。 其 他 部 位 的 气泡 、 创 伤 等 轻微 缺陷 ， 在 需 方 认 可 后 可 进行 电焊 或 
填充 环 氧 树脂 修补 。 

5.5.2 ”铸件 必须 经 喷 砂 处 理 ， 除 去 氧化 皮 、 铁 锈 、 油 污 等 一 切 杂质 ， 应 达到 СВИТ 8923 
中 規定 的 Sa 2.5 表面 处 理 等 级 ， 并 应 在 喷 砂 处 理 后 6 h 内 进行 涂 装 。 

5.5.3” 闻 阀 内 外 表面 应 采用 环 氧 树脂 粉 体 静 电 喷 涂 。 涂 层 固化 后 不 应 溶解 于 水 ， 不 应 影 
响 水 质 ， 表 面 应 均匀 光滑 ， 无 杂 物 混入 、 小 洞 、 漏 喷 等 缺陷 。 

5.5.4 除 接触 面 、 闭 配 部 位 、 和 运动 部 位 外 ， 内 外 表面 涂 层 厚度 应 在 0. 15mm 以上 , RIE 
硬度 应 达到 СВИТ 6739 规定 的 铅笔 硬度 2H， 涂 层 附着 力 应 达到 СВИТ 9286 规定 的 划 格 法 
Imm? 不 脱落 。 

5.6 饮用 水 卫生 要 求 

需 方 有 饮用 水 卫生 要 求 时 ， 疗 阀 应 符合 СВИТ 17219 的 要求 。 

5.7 ЕЛЕ 

# 6.5 ЈЕТРА, ІНЕ AAA Е А И, АН ТЕ[ АА o 

5.8 密封 性 能 

按 6. 6 进行 密封 试验 时 ， 闻 板 不 应 有 结构 损伤 ， 疗 阀 不 应 有 任何 可 见 渗 漏 。 

5.9 低压 密封 性 能 

按 6.7 进行 低压 密封 试验 时 ， 闸 阀 不 应 有 任何 可 见 渗 漏 。 

6 ”检验 方法 

6.1 表面 质量 

6.1.1 铸件 表面 和 涂 层 质量 通过 目测 检验 。 

6.1.2 涂 层 厚度 用 数字 式 覆 层 测 厚 仪 检验 ， 应 按 СВИТ 4956 的 规定 测定 。 涂 层 人 硬度 应 按 
СВИТ 6739 的 规定 测定 。 涂 层 附 着 力 应 按 GB/T 9286 的 规定 测定 。 

6.2 闸阀 用 于 饮用 水 时 ， 卫 生 检 验 

需 卫 生 评价 时 ， 应 按 СВИТ 17219 的 规定 检验 。 

6.3 尺寸 检验 

用 精度 符合 规定 极限 偏差 要 求 的 通用 量具 检验 。 

328 





















































6.4 材料 检验 

由 制造 方 提供 材料 的 质量 检验 证 明 ， 必 要 时 抽样 复 验 。 
6.5 ЖИ 
闻 阀 的 壳 体 试验 应 按 GB/T 13927 的 规定 执行 。 
6.6 密封 试验 
闸阀 的 密封 试验 应 按 CB/T 13927 的 规定 执行 。 

6.7 低压 密封 试验 

6.7.1 封闭 闸阀 两 端 ， 曾 板 处 于 微 开启 状态 。 

6.7.2 ”从 闻 阀 任 一 端 施加 不 超过 0.02MPa 的 水 压 ， 将 曾 板 全 关 ， 持 续 时 间 不 少 于 60s。 
6.7.3 ”从 闸阀 男 一 端 进行 同样 的 试验 。 

6.8 操作 强度 试验 

6.8.1 将 闸阀 全 关 ， 任 一 端 施加 公称 压力 值 的 水 压 ， 用 附录 下 中 的 强度 试验 扭矩 按 顺 时 











针 方向 加 在 阀 杆 或 传动 帽 上 。 


6.8.2 泄 除 水 压 ， 将 辣 闪 全 开 ， 用 附录 王 中 的 强度 试验 扭矩 按 逆 时 针 方向 加 在 浆 杆 或 传 


SN Е. 


6.9 操作 功能 试验 

6.9.1 从 闸阀 任 一 端 施加 公称 压力 值 的 水 压 。 

6.9.2 КАМЕН, AR. FEAF, 在 操作 店 程 中 測定 内 村上 的 抑 知 。 
7 检验 规则 

曾 阀 的 检验 分 为 型 式 检验 和 出 厂 检验 。 

7.1 型 式 检验 

7.1.1 有 下 列 情 况 之 一 时 ， 闸 阀 应 进行 型 式 检验 : 

а) ”新 产品 试制 的 定型 鉴定 ，; 

b) ”由 于 设计 、 工 艺 或 材料 作 重大 改变 ， 可 能 影响 产品 质量 时 ， 

с) ”正常 生产 每 二 年 进行 一 次 ; 

а) ”停产 半年 以 上 恢复 生产 时 ; 

е) ”国家 质量 监督 部 门 提出 型 式 检 验 要 求 时 。 

7.1.2 检验 项 目 

闸阀 进行 型 式 检 验 的 项 目 ， 按 附录 G 的 要 求 执行 。 

7.1.3 判定 规则 

应 在 同一 型 号 规格 的 一 批阅 阀 中 随机 抽取 5% (不 少 于 3 A) 进行 型 式 检 验 ,在 正式 生产 























前 以 不 少 于 3 台 进 行 型 式 检验 。 若 有 一 项 不 符合 要 求 时 ， 应 在 审查 工艺 等 基础 上 用 两 倍数 量 的 


в 





和 品 对 该 项 进行 复 检 ， 复 检 时 若 仍 有 一 台 不 符合 要 求 ， 则 判 为 型 式 检验 不 合格 。 
7.2 出 三 检验 
7.2.1 每 台 闸 阀 均 应 进行 出 厂 检 验 ， 合 格 后 方 可 出 三 ， 并 应 附 有 产品 合格 证 。 
7.2.2 闸阀 进行 出 三 检 验 的 项 目 ， 按 附录 с 的 要 求 执行 。 
8 标志、 包装、 运输 和 贮存 
81 闸阀 的 标志 应 符合 GB/T 12220 的 規定 。 
329 


8.2 МН, за, CAMIA СВИТ 12252 的 規定 。 
附录 A ЕНІНІҢ 
(资料 性 附录 ) 




















НА. 1 
1 一 陶 体 2 ИЖЕ 3— МУЖ 4 НН 5 МН 6-іМш 
7 一 卡 环 ”8 一 轴 盖 ”9 一 手 轮 “10 一 防 尘 圈 








11 一 密封 函 “12 一 密封 圈 13— iR ЕНІН 
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Я А. 2 


1 一 阀 体 2-КЕ 3 НА 4 АЕ $ 一 陶 杜 6—W 
7 一 轴 盖 ”8 一 手 轮 9 一 密封 上 10 一 密封 剛 11 一 阀 盖 密 封 圈 12 一 螺栓 
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附录 В HARE 
(资料 性 附录 ) 























图 B.1 
І 2 一 闸 板 骨架 3 一 闸 板 橡胶 4 一 曾 板 螺母 ”5 一 阀 杆 6 Ша 7 一 支架 





8 一 支架 螺母 ”9 一 手 轮 10 一 轴 盖 ”11 一 密封 表 ”12 一 密封 图 13 一 阀 盖 密 封 圈 
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9—3 





H 




















ра 











В.2 
1 一 陶 体 2 一 闸 板 骨架 3— АИ 4 一 闸 板 螺母 








5 МН 6 Ми 7 一 支 架 8 一 支架 螺母 





Pe 10- ЖЕ П-ЖЫН 12 一 阀 盖 密封 轿 13 一 螺栓 
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附录 C 主要 尺 寸 






















































































(规范 性 附录 ) 
(单位 : mm) 
公称 结构 长 度 La RIVE E неу E BUFF) BES 最大 高度 
通算 | Е РМО. 6 | PN 1.0 | PN 1.6 | PN2.5 | РМО.6 | РМ 1.0 | РМ 1.6 | PN2.5 | 暗 杆 型 | 明 杆 型 
рх | 短 系列 | 长 系列 | Mpa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa | MPa H H, 
50 178 250 7 7 7 18 18 18 380 420 
65 190 270 7 7 7 18 18 18 410 500 
80 203 280 8 8 8 20 20 20 460 570 
100 229 300 8 8 8 20 24 24 540 670 
125 254 325 8 9 9 24 28 28 610 820 
150 267 350 9 10 10 24 28 28 670 920 
200 292 400 10 10 11 28 32 32 780 1120 
250 330 450 11 11 12 28 36 36 890 1380 
300 356 500 12 12 14 36 40 40 990 1590 
350 381 550 13 14 16 36 44 44 1110 1800 
400 406 600 14 15 17 44 50 50 1240 1990 
450 432 650 15 16 - 44 55 - 1350 = 
500 457 700 15 16 - 50 55 一 1450 — 
600 508 800 16 18 — 50 55 - 1700 - 
700 610 900 18 20 - 65 70 - 1850 - 
800 660 1000 20 22 — 65 70 — 2000 一 
а 结构 长 度 工 的 公差 要 求 :公称 通 径 DN <250 时 ,公差 为 +*2;DN > 250 ~ 500 时 ,公差 为 +3;DN > 500 ~ 800 时 ,公差 为 
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+4. 


ща а) 
























































里 圈 配 合 处 的 直径 。 阀 杆 的 强度 应 符合 本 标准 中 5. 2. 1 的 要求 。 





. 立体 与 阀 盖 最 小 壁 厚 数值 仅 适用 于 球墨 铸铁 QT450-10, 对 其 他 牌号 的 材料 需 男 行 计算 。 阀 体 与 阀 盖 的 强度 应 符合 
本 标准 中 5. 2. 1 5.7 的 要求 。 
径 指 阀 杆 与 轴 封 密 3 


附录 D 传动 帆 
(规范 性 附录 ) 
































ШЕЕ 试验 扭矩 





























(规范 性 附录 ) 
公称 通 径 DN 强度 试验 扭矩 功能 试验 扭矩 /(N + m) 

/mm /(N +m) PN 0.6 MPa PN 1.0 MPa РМ 1.6 MPa | PN 2.5 MPa 
50 180 40 60 90 

65 225 50 75 110 

80 225 50 75 110 

100 300 70 100 150 

125 375 85 125 185 

150 450 105 150 225 
200 600 140 200 300 




















(Ж) 



































































































































公称 通 径 DN 强度 试验 扭矩 REISE (N ° m) 
/mm /(N +m) PN 0.6 MPa PN 1.0 MPa РМ 1.6 MPa | PN 2.5 MPa 
250 750 175 250 375 
300 900 210 300 450 
350 975 225 325 490 
400 1050 245 350 525 
450 1275 295 425 — 
500 1575 365 525 — 
600 2400 560 800 — 
700 3300 770 1100 = 
800 3750 875 1250 — 
MER F 闸阀 材料 
(规范 性 附录 ) 
零件 名 称 材料 名 称 材料 牌号 
ВИЖ т СЕНЕ 球墨 铸铁 QT450-10 ,QT500-7 
ІК 不 锈 钢 棒 2Cr13 ,0Cr18Ni9 
支架 螺母 НИЕ 铸造 青铜 ZCuSn5Pb5Zn5 ,ZCuAl10Fe3 
支架 FH .传动 帆 球墨 铸铁 QT450-10 ,QT500-7 
闸 板 橡胶 、 密 封 圈 合成 橡胶 三 元 乙 丙 橡胶 (EPDM ) , Т ЛЕ( NBR) 
附录 G 检验 项 目 
(规范 性 附录 ) 
检验 项 目 出 厂 检验 型 式 检验 要 求 检验 方法 
表面 质量 V у 5.5.1,5. 5.3 6.1.1 
饮用 水 卫生 检验 见 注 b) 见 注 b) 5. 6 6.2 
尺寸 检验 V V 5.3 6.3 
材料 检验 一 м 5.4 6.4 
壳 体 试验 У у 5.7 6.5 
密封 试验 V V 5.8 6.6 
低压 密封 试验 V V 5.9 6.7 
操作 强度 试验 一 V 5.2.1 6.8 
操作 功能 试验 一 У 5.2.2 6.9 
注 : 


a) W" 表 示 必 须 检 验 的 项 目 “ 一 ”表示 无 需 检 验 的 项 目 ; 




















b) 需 方 有 饮 
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E 要 求 时 ,进行 该 项 检验 。 





附录 二 ANSI/AWWA С515—2001 
( t k AR ВЛ АЕ УНЕ Ж УЫП) 


前 ов 
(本 前 言 仅 供 参考 ,不 是 本 标准 的 组 成 部 分 ) 


I. 引言 

ГА. 背景 ”本 标准 描述 了 供水 系统 用 缩 壁 的 、 非 升降 式 阀 杆 ( 上 暗 杆 ) ШУЙ З АЈ ЛП 
外 螺纹 带 支架 升降 式 ( 明 杜 ) ӨНЕРІНІҢ, ӨЗЕНІНІҢ. ЖАЛЫН H T pH (8 U |l 
为 6.5 ~8.5、 水 温 为 33 ~125 F (0.6 -52%) 的 供水 系统 。 

本 标准 用 统一 编号 系统 (UNS) 铜 合金 代号 取代 了 ANSI/AWWA C500-93 和 ANSI/AWWA 
CS09-94 $1 ВМА, В, С, DAME Rai, AWWA 规定 在 所 有 新 标准 和 修订 本 中 用 UNS 
合金 代号 代替 传统 的 A、B、C、D 和 下级 青铜 。 此 规定 并 不 是 要 改变 对 AWWA 闸阀 中 部 件 所 
使 用 的 青铜 类 别 要 求 ， 而 只 是 改变 了 这 些 青铜 材料 的 代号 格式 。 

IB. 历史 首 版 的 弹性 密封 闸阀 标准 AWWA C509 于 1980 年 发 布 。 ANSL/AWWA C509 f 
括 壳 体 壁 厚 等 于 ANSI/AWWA C500 “金属 密封 山岡 " (F 1952 年 第 一 次 以 AWWA C500 名 称 
发 布 ， 但 是 可 以 追溯 到 1913 年 6 月 24 Н AWWA 发 布 的 第 一 个 闸阀 标准 ) 的 灰 铸 铁 或 球墨 铸 
АИ т o 

1993 年 , AWWA 闸阀 和 旋 启 式 止 回 阀 标准 委员 会 接 到 AWWA 标准 委员 会 制订 一 个 涵盖 缩 
辟 、 弹 性 密封 闻 闪 标准 的 委托 。 正 如 目前 的 其 他 AWWA 标准 是 因为 球墨 铸铁 伴随 强度 (圧力 
管线 和 压力 管件 ) 而 制订 的 ， 本 标准 的 制订 是 由 于 闸阀 的 使 用 。 

在 制订 本 标准 过 程 中 ,阀门 和 管件 工业 制造 商标 准 化 学 会 (MSS) 起 着 非常 重要 的 作用 。 
该 组 织 创办 于 1924 年 ， 自 1930 年 以 来 ,该 学 会 在 AWWA 阀门 和 消防 栓 制 品 标准 委员 会 中 有 
正式 的 代表 。 

ГС. 验收 1985 年 5 月 ,美国 环境 保护 局 (USEPA) 与 美国 国家 卫生 基金 会 (NSF) HH 
导 下 的 一 个 社团 签署 了 一 项 合作 协议 ， 目 的 是 制订 有 关 直 接 和 间接 饮用 水 添加 剂 的 一 个 自愿 遵 
守 的 三 方 协定 和 认证 程序 。 社 团 的 原 成 员 包 括 美国 给 水 工程 协会 调查 基金 会 (AWWARF) 和 
国家 健康 和 环境 经 理 人 联合 会 (COSHEM) 。 美 国 给 水 工程 协会 (AWWA) 和 国家 饮用 水 管理 
局 协会 (ASDWA) 是 后 加 入 的 。 

在 美国 ， 对 饮用 水 中 使 用 的 或 与 饮用 水 接触 的 产品 的 管理 权 归 各 个 州 ， 地 方 机 构 可 以 选择 
采用 比 本 州 规定 更 加 严格 的 要 求 。 为 评估 这 类 产品 以 及 这 类 产品 上 的 饮用 水 添加 剂 对 健康 的 影 
响 ， 州 和 地 方 机 构 可 以 使 用 各 种 不 同 的 衡量 标准 ， 包 括 : 

1) USEPA 的 饮用 水 部 先前 执行 的 顾问 咨询 程序 ， 已 于 1990 年 4 月 7 日 停止 使 用 。 

2) 州 和 地 方 机 构 的 特殊 政策 。 

3) ZE USF 领导 下 制订 的 两 个 标准 : ANSLLNSF60 《饮用 水 处 理 用 化 学 品 对 健康 的 影响 》 
和 ANSI/NSF 61《 饮 用 水 系统 部 件 对 健康 的 影响 》。 

4) 其 他 标准 ， 包 括 AWWA 标准 、 食 品 化 学 成 分 的 规定 和 饮用 水 化 学 成 分 的 规定 ， 以 及 
州 和 地 方 机 构 认为 适当 的 其 他 标准 。 

各 种 认证 机 构 均 可 以 按照 ANSI/NSF 61 标准 对 产品 进行 认证 。 个 别 的 州 或 地 方 机 构 在 其 
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权利 范围 内 有 权 接 受 或 委派 认证 机 构 。 不 同 辖区 对 认证 机 构 的 授权 会 不 同 。 

对 于 USEPA 毒物 最 大 含量 (MCL) 中 未 作 规定 的 有 毒物 质 ，ANSLCNSF 61 的 附录 A“ 毒 
理学 审核 和 评估 程序 ”对 这 类 毒物 的 最 大 允许 含量 (MAL) 也 未 作 规定 。“ 其 他 有 毒物 质 ” 简 
明 清 单 中 的 最 大 允许 含量 是 根据 有 毒物 质 试验 指导 原则 (不 致癌 ) 和 风险 特征 法 (致癌 物质 ) 
确定 的 。 不 同 的 认证 机 构 对 附录 A 程序 的 使 用 方法 可 能 不 尽 相 同 。 

AWWA C515-01 对 添加 剂 未 作 规 定 ， 因 此 本 标准 用 户 应 向 有 解释 权 的 相应 州 或 地 方 机 构 
咨询 以 确保 : 

1) 确定 对 添加 剂 的 要 求 ， 包 括 适 用 的 标准 。 

2) 确定 对 接触 饮用 水 或 处 理 饮用 水 的 产品 进行 认证 的 各 方 的 认证 情况 。 

3) 确定 产品 认证 的 现行 内 容 。 

H. 特殊 事 宜 

本 标准 没有 适用 的 特殊 事宜 资料 。 

Ш. 本 标准 的 使 用 

AWWA 对 本 标准 规定 与 本 标准 用 户 的 使 用 意图 之 间 的 适宜 性 或 兼容 性 不 负 任 何 责 任 。 因 
此 ， 本 标准 的 用 户 应 负责 确定 标准 中 的 规定 是 否 适用 于 用 户 的 使 用 意图 。 

Ш. A. 买方 可 选 方案 买方 的 规范 中 应 包括 下 列 内 容 : 

1) 所 用 标准 ， 即 供水 系统 用 薄 壁 、 弹 性 密封 闸阀 标准 。 

2) 无 论 买方 是 否 规定 ， 阀 门 的 所 有 和 铸铁 件 均 应 由 球墨 铸铁 制 成 。 

3) 阀门 规格 和 类 型 一 一 非 升降 式 (HIT) 或 外 螺纹 带 支 架 升降 式 〈 明 杆 ) (1.19%). 

4) 需要 的 数量 。 

5) 阀门 是 由 手 轮 还 是 扳手 螺母 操作 ， 以 及 手 轮 或 扳手 螺母 旋转 开启 的 方向 (4.4.7 节 )。 

6) 制造 商 提 供 的 样本 资料 、 净 重 和 装配 图 (4. 1 节 ) ， 如 果 需 要 。 

7) 符合 声明 ， 如 果 要 求 (6.3 节 ) 。 

8) 是 否 要 提供 第 5 节 规 定 的 试验 记录 。 

9) 阀门 所 传输 的 水 会 是 否 会 加 速 电化 学 腐蚀 ， 以 及 是 否 要 求 使 用 4.2.2.3 节 规 定 的 替代 
材料 。 

10) 阀门 是 否 会 用 于 AWWA M27 方法 所 确定 的 腐蚀 性 环境 中 (1.1.3 17); 

11) 阀门 端 部 类 型 一 一 法 兰 端 (4.4.1.3.1 157), НЕА 2 (4.4.1.3.4 11), ЖЖ 
ЈЕ (4.4.1.3.2 W) 或 推 入 连接 (4.4.1.3.3 717), 

12) 如 果 所 使 用 的 扳手 螺母 或 手 轮 与 4. 4.7 节 规 定 不 符 ， 应 予以 详细 描述 。 

13) 特殊 的 铸造 标记 ， 如 果 要 求 (6.1 节 ) 。 

14) 是 否 要 求 栓 接 材 料 的 机 械 性 能 和 化 学 成 分 不 同 于 ASTM A307。 建 议 买 方 与 供应 商 
起 就 要 求 的 任何 其 他 栓 接 材料 的 适宜 性 进行 校 验 ， 并 说 明 螺 栓 和 螺母 的 防 锈 方法 (如果 有 ) 
(4.4.4 节 )。 

15) 必须 规定 排放 阀 切 刀 的 直径 (4.3.2 717), 

注 : 排放 切 刀 可 以 “全 尺寸 ”( 外 径 是 全 公称 尺寸 ) 或 “小 尺寸 ”( 外 径 小 于 全 公称 尺寸 , 通常 比 [MSS 
SP-113] 小 六 in (13mm) ) 。 买 方 应 规定 阅 门 必须 接受 的 壳 体 切 刀 尺寸 。 


16) 可 以 会 需要 适 于 运输 的 特殊 包装 以 保护 涂 层 。 
Ш. B. 标准 修订 对 本 标准 中 任何 规定 、 定 义 或 术语 的 修订 必须 在 买方 的 采购 规范 中 
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注 明 。 
.主要 的 修订 
对 本 版 标准 的 主要 修订 有 : 
1) 标准 增加 了 3in 和 18 ~36in 的 阀门 。 
2) 表 3 包含 了 新 增加 的 闪 杆 螺母 合金 。 
如 果 对 本 标准 有 任何 建议 或 问题 ， 请 拨打 AWWA 志愿 和 技术 支持 组 电话 (303) 794- 
7711 ， 分 机 号 码 是 6283 ， 或 传真 至 (303) 795-7603, Kk PK 2 6666 W. Quincy Ave. , Denver, 
CO 80235。 














1 概述 
1.1 范围 


本 标准 规定 了 水 温 为 33 ~125 °F (0.6~52% ) 的 供水 系统 用 的 带 升降 阀 杆 (上 暗 杆 ) 式 和 
外 螺纹 带 支架 升降 式 (ВАР) СӨЗЕННДІЯ) 的 薄 壁 弹性 密封 阅 阅 。 这 些 阀 门 适用 于 阀门 在 全 
开 位 置 时 流速 不 超过 16ft/s (4. m/s) 的 场合 。 

1.1.1 规格 

本 标准 规定 了 公称 管 径 (NPS) 为 3~36in (75 -900mm) 的 非 井 降 岡 村 式 弾性 密封 山際 
和 公称 管 径 为 3 ~ 16in (75 -400mm) УК ж ЭН Л Ез КЖЕ] ЗИМА АЕ pt Л. O #ll 
出 口 以 及 关闭 区 域 的 通道 公称 直径 。 

1.1.2 了 阀门 的 压力 额定 值 

各 种 公称 管 径 (NPS) 阀门 的 最 小 设计 水 压 应 为 200psi (1380kPa)。 

1.1.3 未 规定 的 工 况 和 材料 

本 标准 对 曾 阀 安装 或 操作 的 特殊 工 况 (比如 内 置 动力 驱动 、 安 装 在 高 腐蚀 性 土壤 中 、 传 
输 少 见 的 腐蚀 性 水 和 严重 的 水 锤 工 况 ) 未 作 规定 。 此 类 工 况 已 超出 了 本 标准 规定 的 范围 ， 需 
要 考虑 使 用 特殊 的 设计 和 结构 。 本 标准 对 端 部 连接 的 连接 附件 ， 比 如 螺栓 、 热 片 、 填 料 压 盖 、 
随 动 环 等 未 作 规定 。 

1.2 目的 

本 标准 由 在 为 买方 、 制 造 商 和 供应 商 提 供 关 于 供水 系统 用 薄 壁 、 弹 性 密封 闸阀 在 材料 、 设 
计 、 试 验 、 检 查 、 拒 收 、 标 记 和 运输 方面 的 最 低 要 求 。 

1.3 用途 

AS pas E AF ИШЕК ТАЕ. SRE З а RI ИЖ ВЕ РАЈЕ ИЕ, НУ 
ЖИЕ, ASR ERLE PE НЭР Н. REH THK RSP RE ЖЕН 

2 引用 标准 

本 标准 引用 了 下 列 标准 。 在 本 标准 的 规定 范围 内 ， 这 些 参 考 标准 的 最 新 版 本 构成 了 本 标准 
的 组 成 部 分 。 如 果 存 在 任何 矛盾 之 处 ， 以 本 标准 要 求 为 主 。 











































































































ANSI AS-568A О 形 圈 的 航空 尺寸 标准 

ANSI/ASME B16.1 25, 125 和 150 磅 级 铸铁 管 法 兰 和 法 兰 管件 
ANSI/ASME B16. 10 阀门 的 面 - 面 和 端 - 端 结构 长 度 

ANSI/ASME B18.2.1 四 角 和 六 角 头 螺栓 和 螺钉 (英制 系列 ) 

ANSI/ASME В18. 2.2 四 角 和 六 角 头 螺母 (ISO 272) 

ANSI/AWWA C110/A21. 10 美国 国家 标准 一 一 供水 系统 用 3 ~48in (76 ~1219mm) 
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球墨 铸铁 和 灰 铸 铁 管件 
ANSI/AWWA С111/ А21. 11 
ANSI/AWWA C153/ А21. 53 
ANSI/AWWA C550 
ANSI/AWWA C600 
ASTM A27 

ASTM A126 

ASTM A153/A153M 
ASTM A307 

ASTM A395/A395M 
ASTM A536 

ASTM B16/B16M 
ASTM B62 

ASTM B98 

ASTM B124/B124M 
ASTM B138 

ASTM B154 

ASTM B283 

ASTM B584 

ASTM B633 

ASTM B763 

ASTM B766 

ASTM B824 

ASTM D395 

ASTM D429 

ASTM D471 

ASTM D1149 

ASTM D2000 

联邦 规范 HH-P-106d 
联邦 规范 TT-C-494b 
MSS SP-9 

MSS SP-60 

MSS SP-113 

3 定义 

下 列 定义 适用 于 本 标准 : 














美国 国家 标准 一 一 球墨 铸铁 压力 管 和 管件 用 橡胶 垫 片 
Fe FB FE] АЕ ВОК ВЕЈН ВЕТРА ЈЕ E F 








阀门 和 消防 栓 用 保护 性 环 氧 树脂 内 涂 层 标准 

球墨 铸铁 主管 线 及 其 配件 的 安装 标准 

一 般 用 途 碳 钢 铸件 标准 规范 

阀门 、 法 兰 和 管件 用 灰 钴 铁 件 标准 规范 

铁 制 和 钢 制 零件 上 镀 锌 (ЗА) 标准 规范 

抗 拉 强 度 为 60000psi 的 碳 钢 螺 栓 和 螺 柱 标准 规范 
高 温 承 压 件 用 铁 素 体 球 墨 铸铁 标准 规范 
球墨 铸铁 件 标 准 规范 

螺纹 加 工 机 用 的 高 速 切削 黄 铜 杆 材 、 棒 材 和 型 材 标准 规范 
复合 青铜 或 高 铜 黄 铜 铸件 标准 规范 

铜 硅 合 金 杆 材 、 棒 材 和 型 材 标准 规范 

铜 及 铜 合 金 轧 制 杆 材 、 棒 材 和 型 材 标准 规范 

锰 青 铜 杆 材 、 棒 材 和 型 材 标 准 规范 

铜 及 铜 合 金 的 硝酸 亚 来 试验 的 标准 试验 方法 

铜 及 铜 合金 膜 锻件 (FUE) 标准 规范 

般 用 途 的 铜 合 金砂 铸件 标准 规范 

钢 和 铁 制 产品 电镀 锌 标准 规范 

阀门 用 铜 合金 砂 和 铸件 标 准 规范 
电镀 锅 涂 层 标准 规范 

铜 合金 铸件 一 般 要 求 标准 规范 

橡胶 压缩 性 能 的 标准 试验 方法 

橡胶 性 能 一 一 对 刚性 基底 的 粘 结 性 的 标准 试验 方法 
液体 对 橡胶 性 能 影响 的 标准 试验 方法 

橡胶 退化 一 一 在 臭氧 室内 表面 裂纹 的 标准 试验 方法 
汽车 用 橡胶 制品 的 标准 分 类 系统 

亚麻 或 大 麻 填 料 

耐酸 的 、 含 沥青 的 溶剂 型 复合 涂 层 

青铜 、 铁 和 钢 制 法 兰 的 孔 口 平面 

排放 套 简 和 排放 阀门 之 间 的 连接 法 兰 

排放 器 与 排放 阀 之 间 的 连接 
















































































1) 表面 缺陷 : 不 影响 零 部 件 符合 本 标准 规定 的 设计 结构 和 生产 试验 要 求 能 力 的 缺陷 。 如 


性 缺陷 。 
2) ¥ ZE. ANSI/AWWA C110/A21. 10 Ek ANSI B16. 1 的 125 磅 级 中 所 规定 的 法 兰 和 螺 
栓 连接 。 
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此 缺陷 或 塞 堵 、 焊 接 、 打 磨 或 修补 操作 造成 部 件 无 法 满足 这 些 要求 时 ， 则 此 缺陷 应 视 为 结构 





3) 制造 商 : 制造 、 装 配 或 生产 材料 或 产品 的 一 方 。 

4) 机 械 连 接 ， ANSI/AWWA C110/A21.10 ANSI/AWWA C111/A21. 11 或 ANSI/AWWA 
C153/A21. 53 中 规定 的 垫 片 或 螺栓 连接 。 

5) NPS: 公称 管 径 。 

6) 买方 : 购买 材料 或 服务 的 个 人 、 公 司 或 组 织 。 

7) HAE: ANSI/AWWA C111/A21. 11 规定 的 单 片 橡胶 热 片 连接 。 

8) 结构 性 缺陷 : 使 部 件 不 能 满足 本 标准 规定 的 设计 结构 或 试验 要 求 的 缺陷 。 包 括 但 不 仅 
限于 通过 铸件 壁 渗 漏 的 缺陷， 以 及 使 最 小 壁 厚 达 不 到 规定 要 求 或 使 阀门 生产 试验 失败 的 缺陷 。 

9) 供应 商 : 提供 材料 或 服务 的 一 方 。 аиан ае 

10) ЖЕ: В ар Е ê FI AC ВН A A E E E AY FER FIRI, ЖАЫ ИГ ТЕЛУ ЈЕ sk а 
ЖЕРЕ СЕ АН tal BI TAH р ЕТЕ НОЕ Ч 

4 要求 

4.1 制造 商 应 提供 的 资料 

如 果 买 方 要 求 ， 制 造 商 或 供应 商 在 提供 薄 壁 、 弹 性 密封 阅 阀 时 应 提供 下 列 内 容 。 

4.1.1 样本 资料 

制造 商 应 提供 样本 资料 ， 包 括 示 意图 及 说 明 各 种 部 件 使 用 材料 的 一 览 表 。 这 些 资料 应 非常 
详细 ， 可 作为 闸阀 装配 、 拆 印 以 及 订购 备件 的 指南 。 

4.1.2 重量 资料 

制造 商 应 提供 每 一 规格 阀门 的 净 装 配 重 量 (不 包含 连接 辅 件 ) 说 明 。 

4.1.3 装配 图 

制造 商 应 向 买方 提供 一 套 表明 主要 尺寸 、 详 细 结构 和 了 阀门 所 有 零件 材料 的 图 样 。 所 有 的 工 
作 以 及 所 有 的 阀门 均 应 按 买 方 验收 合格 的 图 样 提 供 。 

4.2 材料 

材料 应 符合 安全 饮用 水 条 例 以 及 其 他 的 联邦 、 州 和 地 方 要 求 。 法 规 是 经 常 变 化 的 ， 因 此 制 
造 商 和 买方 有 责任 清楚 联邦 、 州 和 地 方 的 现行 法 规 。 

4.2.1 概述 

当 引 用 AWWA, ANSI, ASTM 或 其 他 标准 时 ， 应 理解 为 其 最 新 版 本 。 按 本 标准 生产 的 立 
门 ， 阀 门 中 的 所 有 材料 均 应 符合 下 列 章 节 中 规定 的 要 求 。 

4.2.2 机 械 性 能 和 化 学 成 分 

本 标准 正文 中 参照 的 ANSI、ASTM 、AWWA 或 其 他 标准 中 的 要 求 规定 了 阀门 零 部 件 的 机 
械 性 能 和 化 学 特性 。 只 要 阀门 部 件 是 按照 包括 试验 要 求 或 试验 程序 的 AWWA, ANSI, ASTM 
或 其 他 标准 制造 ， 制 造 商 或 供应 商 就 应 确保 其 符合 这 些 要 求 或 程序 。 如 果 买 方 规范 中 有 规定 ， 
买方 应 可 拿 到 所 有 的 试验 记录 。 

4.2.2.1 КК 

灰 铸 铁 应 达到 或 超过 ASTM A126 B 级 的 要 求 。 

4.2.2.2 球墨 铸铁 

球墨 铸铁 应 符合 ASTM A395 或 ASTM А536 的 要 求 ， 此 外 ， 球 墨 铸铁 的 含 磷 量 应 不 超 
过 0.08% 。 

4.2.2.3 ШАХ 

阀门 中 使 用 的 铜 合 金 应 符合 下 列 规定 : 
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4.2.2.3.1 阀门 中 的 铜 合金 部 件 应 按 ASTM 认可 UNS 编号 (金属 和 合金 的 统一 编号 系 
统 ) 合金 规范 制造 。 铀 合金 不 限于 本 标准 中 规定 的 那些 牌号 ， 但 所 有 的 铜 合金 必须 符合 本 标 
准 规定 的 性 能 要 求 ， 包 括 但 不 仅 限 于 对 最 小 屈服 强度 、 化 学 成 分 要 求 和 耐 蚀 性 要 求 。 

4.2.2.3.2 凡 在 冷 作 状态 下 使 用 的 青铜 合金 均 应 能 通过 按 ASTM B154 EAT AY IB МАУ sk Pk 
验 ， 以 使 应 力 腐蚀 的 敏感 性 降低 到 最 低 程度 。 

4.2.2.3.3 已 证 明 某 些 区 域 的 水 会 促进 脱 锌 或 脱 铝 形式 的 电化 学 腐蚀 。 含 锌 量 超过 16% 
的 铜 合金 不 能 用 于 此 种 水 中 。 如 果 使 用 铝 青铜 ， 该 合金 应 可 抗 脱 铝 。 

4.2.2.3.4 ВРЕЛА 16% 的 铜 合金 ， 其 含 铜 量 不 能 低 于 57% 。 

4.2.2.3.5 会 锌 量 小 于 或 等 于 16% 的 铜 合金 ， 其 含 铜 量 不 能 低 于 79% 。 

4.2.2.3.6 由 某 些 等 级 的 锰 青 铜 或 一 些 其 他 材料 制 成 的 阀门 部 件 应 能 承受 应 力 腐蚀 。 制 
造 商 在 设计 阀门 和 选择 材料 时 应 使 应 力 腐蚀 降 至 最 低 。 

4.2.2.3.7 与 饮用 水 相 接触 的 铜 合金 ， 其 含 铅 量 应 不 超过 8% (1986 年 修订 的 美国 安全 


















































饮用 水 条 例 ) 。 

4.2.2.4 BF 

垫 片 应 由 不 含 腐蚀 性 成 分 的 无 机 矿物 纤维 、 合 成 橡胶 或 纸 制 成 。 可 用 0 形 圈 或 其 他 适当 
的 弹性 密封 件 。 


4.2.2.5 ОЖ 

О 形 圈 应 符合 ASTM D2000 的 要 求 ， 并 应 具有 与 使 用 用 途 相 适 应 的 机 械 性 能 。 

4.2.2.6 ЈЕ 

除非 买方 男 有 规定 ， 阀 门 涂 层 (Pea 5.2 节 的 规定 ) 应 至 少 符合 联邦 规范 TT-C-494b 的 
3.4.5 У ЛЕТЕ ЛЕНІ, BK AWWA C550 对 环 氧 树脂 涂 层 (或 等 同 涂 层 ) 规定 的 性 能 
要 求 。 

4.2.2.7 弹性 材料 

弹性 材料 应 符合 下 列 要 求 ; 

а. 橡胶 应 耐 微生物 侵蚀 、 铜 污染 以 及 臭氧 腐蚀 。 

b. 橡胶 复合 物 的 铜 离子 含量 应 不 超过 8 x 10 7° (8ppm) ， 并 且 应 含有 铜 的 抗 氧 化 剂 以 防止 
铜 使 橡胶 材料 老化 。 

с. 橡胶 复合 物 应 能 通过 ASTM 01149 的 耐 具 氧 能 力 试验 。 此 试验 在 104 F (40°С) 温度 
下 对 未 受 应 力作 用 的 样品 在 最 小 浓度 为 500 x10 7° (500ppb) 的 臭氧 中 进行 ， 试 验 持 续 时 间 为 
70h， 试 验 结束 后 ， 试 样 表面 应 无 可 见 裂纹 。 

а. 根据 ASTM D395 方法 B 在 158 (70%) 下 经 22h 后 ， 橡 胶 复 合 物 的 最 大 压缩 设 定 值 
应 为 20% 。 

е 在 橡胶 复合 物 中 ,橡胶 烃 中 的 含 蜡 量 应 不 超过 1. 5% 。 在 按 ASTM 0471 进行 试验 时 ， 
在 73.4 F +2 F (23C +1°С) 温度 的 蒸馏水 中 浸泡 70h 后 ， 其 体积 膨胀 应 小 于 2% 。 

г 橡胶 复合 物 应 不 含 植物 油 、 植 物 油 制品 、 动 物 脂肪 和 动物 油 。 不 可 以 使 用 回收 再 利用 
的 橡胶 。 

4.3 总 体 设计 

4.3.1 结构 设计 

阀门 的 所 有 零件 应 设计 成 可 承受 下 述 压 力 而 不 损坏 : 

1) 两 倍 于 阀门 额定 设计 工作 水 压 的 内 部 试验 压力 。 
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2) FEAR FEY TEKE F ji SE 4 F A E EE RA ЕЕЕ РЕ r |! НАЗВАНИЕ РА 
工作 压力 。 

除了 这 些 压力 要 求 以 外 ， 阀 门 组 件 和 机 械 应 能 承受 如 下 输入 扭矩 : ЖЕЛЕ 3in 和 4in 
(75mm 和 100mm) AY Г] М 20016 ° ñ (270N - m); 公称 管 径 为 6in (150mm), Sin 
(200mm), 、10in (250mm) 和 12in (300mm) Ну JA ЗООЊЕ • ft (406 Кът); 对 于 公称 管 
径 大 于 12in (300mm) 的 阀门 ， 应 向 制造 商 咨询 其 能 承受 的 输入 扭矩 。 

4.3.2 通道 尺寸 

阀门 开启 时 ， 阀 门 应 具有 畅通 无 阻 的 通道 ， 此 通道 直径 应 大 于 或 等 于 阀门 的 公称 通 径 。 对 
ЕЖЕ, 通道 的 尺寸 应 适当 包括 阀门 制造 商 推 荐 的 排放 切割 刀具 的 直径 余 量 。 

4.4 细节 设计 

4.4.1 ВИЖ 

4.4.1.1 材料 

ЙУ {ЖАП тел ЕҢ ЭК е ЙРТ ДИ. o 

4.4.1.2 ЩЕ 

任何 一 点 测 得 的 壳 体 壁 厚 应 不 小 于 表 1 中 规定 的 最 小 壳 体 壁 厚 。 

4.4.1.3 Г] 

阀门 的 端 部 应 符合 下 列 要 求 。 

4.4.1.3.1 法 兰 端 

除非 买方 规范 中 男 有 明确 规定 ， 法 兰 端 阀门 的 法 兰 应 符合 ANSI B16. 1 的 125 磅 级 或 AN- 
SI/AWWA C110/A21. 10 规定 的 尺寸 和 钻 孔 要 求 。 除 非 买 方 规范 中 要 求 使 用 孔 口 平面 ， 端 法 兰 
螺栓 孔 不 应 加 工 为 孔 口 平面 。 但 车 孔 口 平面 区 域 (Не MSS SP-9 定义 的 区 域 ) 内 任意 一 点 的 厚 
度 超过 了 规定 的 最 小 厚度 且 超 过 的 值 大 于 表 2 的 规定 时 或 者 法 兰 面 不 够 平 ， 允 许 加 工 孔 口 平 
面 。 如 果 超 过 了 上 述 限 制 ， 可 以 用 孔 口 平面 或 背面 加 工 达 到 规定 的 要 求 。 当 要 求 采用 孔 口 平面 
时 ， 所 有 的 孔 口 平面 应 按 MSS SP-9 的 规定 进行 加 工 。 除 非 买方 男 有 规定 ， 螺 栓 孔 应 跨 阀 门 的 
垂直 中 心 线 分 布 。 小 于 或 等 于 12in (300mm) 的 法 兰 端 阀门 结构 长 度 应 符合 ANSI/ASME 
B16. 10 表 1 中 规定 的 双 闸 板 闸 阀 要 求 。 





















































表 1 阀 体 和 阀 盖 的 最 小 壳 体 壁 厚 





























阀门 公称 直径 ( NPS) 最 小 金属 厚度 
in (mm) in (mm) 
3 (75) 0.30 (7.6) 
š: (100) 0.31 (7.9) 
6 (150) 0.32 (8.1) 
8 (200) 0.34 (8.6) 
10 (250) 0.36 (9.1) 
12 (300) 0.38 (9.7) 
14 (350) 0.45 (11.4) 
16 (400) 0.50 (12.7) 
18 (450) 0.56 (14.2) 
20 (500) 0.56 (14.2) 
24 (600) 0.62 (15.7) 
30 (750) 1.06 (26.9) 
36 (900) 1.31 (33.3) 
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R2 超 厚 法 兰 的 超额 厚度 





























阀门 直径 ( NPS) 超额 厚度 (最大) 
in | (mm) in | (mm) 
3~12 (75 ~ 300) 1/8 (3.2) 
14 ~24 (350 - 600) 3/16 (4.8) 
30 ~ 36 (750 ~ 900) 1/4 (6.4) 


4.4.1.3.2 机 械 连接 端 

机 械 连 接 端 承 口 的 尺寸 应 符合 АМИ АМА C110/A21. 10, ANSI/AWWA C111/A21. 11 或 
ANSI/AWWA С153/А21. 53 的 规定 。 在 立体 和 阀 盖 与 连接 组 件 发 生 干 涉 的 地 方 ， 可 以 在 承 口 法 
兰 上 开 一 个 与 螺栓 孔 直 径 等 宽 的 槽 孔 代 替 直 孔 。 

4.4.1.3.3 ЛАВ 

推 入 式 连接 端 应 符合 ANSI/AWWA C111/A21. 11 的 规定 。 

4.4.1.3.4 ”排放 阀 的 端 部 

公称 管 径 为 3 ~12in (75 -300mm) 的 排放 阀门 ， 其 端 法 兰 与 排放 套 管 连接 在 一 起 ， 其 连 
接 尺寸 应 符合 MSS SP-60 的 尺寸 规定 。 公 称 管 径 较 大 的 阀门 ， 其 端 法 兰 应 由 买方 、 制 造 商 和 供 
应 商 商定 。 

与 排放 器 配合 的 排放 阀 连接 端 必须 平行 于 对 侧 法 兰 并 与 对 侧 法 兰 以 及 流 道 同心 以 便 在 排放 
操作 中 准确 对 齐 。 与 排放 器 连接 的 排放 立 端 法 兰 应 符合 MSS SP-113 规定 的 尺寸 。 

4.4.1.4 RIST XR (CHAFF) 阀门 的 支架 。 

外 螺纹 带 支 架 〈 明 杆 ) 阀门 中 ， 支 架 与 阀 盖 可 以 是 一 体 结构 也 可 以 是 栓 接 结构 。 如 果 支 
架 与 阀 六 并非 一 体 结构 ， 则 支架 应 由 球墨 铸铁 或 灰 钴 铁 制 成 。 设 计时 应 确保 支架 和 手 轮 之 间 有 
足够 的 距离 ， 不 挤 手 。 

4.4.2 [ Хх 

4.4.2.1 材料 

铁 制 闸 板 应 由 球墨 铸铁 、 灰 铸铁 或 铜 合金 制 成 СЕБЕ ЊЕ 3). 

弹性 (ИЖ) 阀 座 与 曾 板 应 是 烙 接 或 机 械 连 接 。 对 于 粘 接 或 硫化 的 设计 验证 试验 方法 应 
为 ASTM 0429 的 方法 A 或 方法 B。 对 于 方法 A， 最 低 强 度 不 应 低 于 250psi (1725kPa)。 对 于 
方法 B， 剥 离 强 度 不 应 低 于 751bfYin (13.2N/mm ) 。 固 定 弾 性 ( 同 板 ) 阀 座 用 的 所 有 裸露 的 机 
械 连接 机 构 和 零件 均 应 为 耐 腐蚀 材料 的 。 

表 3 阀 杆 和 阀 杆 螺母 铜 合金 












































铜 合金 
ASTM 规范 号 合金 代号 

ASTM B16 UNS C36000 

ASTM B138 UNS C67500 
ASTM B283 

ASTM B283 UNS C67600 

ASTM B98 UNS C66100 

МЕНЕЕ UNS С86200 

ASTM В584 UNS с86500 + 

UNS 686700 + 

UNS C87600 

UNS с86500 + 

ASTM B763 UNS с86700 + 

UNS с99400 

UNS С99500 
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(8) 

















铜 合金 
ASTM 规范 号 合金 代号 

ASTM B62 UNS C83600 

ASTM B824 UNS C84400 

ASTM B124 UNS C37700 

ASTM B584 UNS С844007 

UNS С83450 

UNS (86700 + 

RRJET ER Орла ASTM B763 UNS С86500 





UNS С86700 + 
UNS С95200 * 
UNS С95500 * 
UNS С95800 
UNS C99400 
UNS С99500 














Е: 实际 用 的 或 规定 的 合金 不 仅 限于 表 列 的 这 些 合金 (参见 4.2.2.3.1 1). 
D 要 求 制 造 商 规定 机 械 性 能 和 化 学 成 分 的 最 低 要 求 ， 此 值 应 超过 表 列 的 ASTM 规范 规定 的 最 小 值 以 符合 AWWA C515, 





4.4.2.2 №. 

4.4.3 导轨 

如 果 需 要 用 导轨 关闭 ， 设 计时 应 确保 导轨 区 域 的 腐蚀 不 会 影响 密封 。 

4.4.4 ЊЕ 

栓 接 材 料 〈 除 连接 辅 件 外 ) 的 机 械 强 度 应 符合 ASTM A307 的 要 求 ， 可 以 是 尺寸 符合 ANSI 
B18.2. 1 规定 的 方 头 或 六 角 头 型 式 。 螺 栓 、 螺 柱 和 螺母 应 镀 锅 (ASTM B766) ВЕРЕ (ASTM 
А153 或 ASTM B633 ) ， 或 按 买 方 能 够 了 解 和 接受 的 一 些 工 艺 进行 防 锈 处 理 。 买 方 可 以 规定 用 
低 锌 青铜 、 镍 铜 合金 或 不 锈 钢 之 类 特殊 的 耐 蚀 材料 制造 螺栓 、 螺 柱 和 螺母 。 

4.4.5 BUFF AIFF Е 

4.4.5.1 TFPI ЛЕ СЕ ЕТ 20000psi (137800kPa) 的 铜 合金 制 成 (183), 

4.4.5.2 阀 杆 螺母 应 有 届 服 强度 大 于 或 等 于 14000psi (96500kPa ) 的 铜 合金 制 成 
( 见 表 3)。 

4.4.5.3 ЗЕЕ 

此 阀 杆 必须 具有 整体 的 限 位 环 。 

4.4.5.4 ”外 螺纹 带 支架 式 阅 杆 

外 螺纹 带 支架 式 阀 杆 应 足够 长 ， 至 少 在 阀门 全 关 时 与 支架 螺母 顶部 能 齐 平 。 设 计 上 应 防止 
闻 板 与 阅 杆 脱离 或 在 阀门 操作 过 程 中 ， 阀 杆 转动 的 可 能 性 。 

4.4.5.5 螺纹 

阀 杆 和 阀 杆 螺母 的 螺纹 应 为 梯形 螺纹 、 改 进 的 梯形 螺纹 、 短 牙 梯形 螺纹 或 半 V 字 型 螺纹 。 
阀 杆 和 阀 杆 螺母 应 加 工 成 均衡 的 直 螺 纹 ， 并 且 在 整个 提升 开启 和 推动 关闭 过 程 中 操作 准确 、 灵 
活 和 协调 。 

4.4.5.6 НЕ 

阀 杆 的 最 小 直径 和 开启 的 转 数 应 按 表 4 的 規定 。 
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表 4 阀 杆 最 小 直径 和 开启 的 最 小 转 数 


















































非 升 降 式 阀门 外 螺纹 带 支架 阀门 
阀门 规格 | - Ñx 
(NPS) 阀 杆 最 小 直径 开启 所 需 的 阀 杆 无 螺纹 部 分 的 最 局 所 需 的 _ 
(在 螺纹 根部 测 得 ) 了 最 小 阀 杆 转 数 小 直径 以 及 螺纹 外 径 БЕЛЕНЕ У 
іп (mm) in (mm ) in (mm) 
3 (15) 0.859 (21. 82) 9 4 (19.1) 7 
4 (100) 0.859 (21. 82) 12 1 (25.4) 9 
6 (150) 1.000 (25.40) 18 1% (28. 6) 18 
8 (200) 1.000 (25. 40) 24 14 (31.8) 25 
10 (250) 1.125 (28.58) 30 1% (34.9) 31 
12 (300) 1.188 (30. 18) 36 1% (34.9) 37 
14 (350) 1.250 (31.75) 42 1% (36.5) 42 
16 (400) 1.438 (36.53) 48 1% (38. 1) 48 
18 (450) 1.625 (41. 28) 54 
20 (500) 1.750 (44. 45) 40 
24 (600) 1.969 (50. 01) 48 
30 (750) 2.188 (55.58) 60 
36 (900) 2.500 (63. 50) 72 


① ТЕЗЕ ЊЕ ГЕО А6 ВЕ Е-Е OP DAP EAA EAL НО ТЕШЛЕ, ВКР CHP eR FT ЕКІН НЕН) 
无 螺纹 部 分 和 螺纹 外 径 的 最 小 直径 应 不 小 于 规定 值 。 

② AMEE NPS =6 ~ 12in 的 阀门 为 单 螺 距 螺纹 。 如 果 使 用 双 螺 距 螺 纹 ， 公 称 管 径 NPS =6 ~ 12in 的 阀门 ， 其 最 小 转 数 应 
为 13、17、21 和 25。 
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ВИРА ЕН ЛИЛЕ Е ПЛЕЈ КН Ы. 

4.4.6.1 ЗЕЛ 

4.4.6.1.1 材料 

阀 杆 密封 盘 或 0 形 圈 填 料 盘 (如果 必要 ) лун BRAS RK ИРА ЛИ REFIL Си 
WE) 或 阁 杆 密封 盒 应 由 适合 使 用 用 途 的 铜 合 金 或 合成 聚合 物 制 成 。 阀 杆 密封 螺栓 和 螺母 应 
符合 4. 4 节 规 定 的 要 求 。 

4.4.6.1.2 ЖЕНИ 

对 于 非 升降 式 立 门 ， 阀 杆 孔 、 止 推 轴 承 四 柳 和 阀 杆 密封 盘 的 阀 盖 面 应 加 工 成 在 0.5° 内 与 
阀 杆 轴 平 行 或 位 于 垂直 度 的 光滑 表面 。 

4.4.6.1.3 ТЗ 

当 使用 O 形 圈 或 其 他 压力 驱动 的 阀 杆 密封 时 ， 设 计 上 应 带 有 两 套 这 样 的 密封 件 ， 此 0 JÉ 
圈 的 尺寸 应 符合 SAE AS-568A 的 規定 。 

4.4.6.2 SRAN ГЈ 

4.4.6.2.1 填料 函 

应 有 可 容纳 阀 杆 填料 的 填料 函 。 

а 材料 : 填料 函 填 料 应 由 符合 联邦 规范 HH-P-106d 的 亚麻 或 其 他 适用 材料 制 成 。 不 可 使 
用 大 麻 、 石 棉 或 黄麻 填料 。 

b. ESRAR YT: 填料 函 的 深度 应 不 小 于 阀 杆 直径 。 内 径 应 足以 容纳 足够 的 填料 以 防 阀 杆 
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围 泄漏 。 

с. 安装 : 填料 函 应 正确 装填 填料 ， 并 且 立 门 发运 到 买方 手 里 时 随时 可 以 使 用 。 安 装 时 如 
密封 泄漏 可 以 按 规定 调整 填料 函 的 螺栓 。 
4.4.6.2.2 填料 压 善 、 压 盖 随 动 件 、 压 盖 螺 栓 和 压 盖 螺栓 螺母 
填料 压 盖 组 件 应 为 整体 的 、 整 体 带 衬 套 或 两 件 式 设计 。 填 料 压 盖 随 动 件 可 以 在 填料 压 盖 的 
端 部 加 工 形成 或 作为 一 个 单独 的 零件 。 

а. . 填料 压 盖 应 由 铜 合金 、 合 成 聚合 物 、 灰 铸铁 或 球墨 铸铁 制 成 。 

盖 随 动 件 : 如 果 使 用 填料 压 盖 随 动 件 ， 则 可 由 球墨 铸铁 、 灰 铸铁 或 铀 合金 制 成 。 

— о S еа 4.4.4 ЗІМ ES ОК. О 
压 羡 螺栓 用 螺母 应 由 铜 合 金 制 成 。 

4.4.6.3 陶 村 密封 的 更 換 

4.4.6.3.1 非 升降 式 阀门 应 设计 成 阀 杆 限 位 环 以 上 的 密封 件 可 在 全 开 位 置 带 压 进 行 更 换 。 

4.4.6.3.2 ”外 螺纹 带 支架 阀门 应 设计 成 在 阀门 全 开 位 置 带 压 装 填 填 料 函 中 的 填料 。 

4.4.7 扳手 螺母 和 手 轮 

扳手 螺母 和 手 轮 应 由 灰 铸 铁 或 球墨 铸铁 制 成 。 除 非 买 方 规范 中 另 有 明确 规定 ， 扳 手 螺 母 的 
顶部 应 为 1596in (49.2mm) 的 方 头 ， 底 部 应 为 2 (50.8mm) 方 头 ， 高 度 应 为 19 т 

(44. Smm) 。 手 轮 的 外 径 应 不 小 于 表 5 中 规定 的 值 。 螺 母 应 有 一 凸 缘 底部 ， 其 上 应 铸 有 至 少 2in 
(50.8mm) 长 的 箭头 指示 开启 的 方向 。 应 在 螺母 上 铸 上 好 in (12.7mm) 的 “OPEN”( 开 ) F 
或 更 大 的 字 以 清晰 地 标 出 开启 阀门 时 扳手 的 旋转 方向 。 手 轮 只 能 是 轮 辐 式 结构 ， 不 允许 采用 腹 
板式 或 盘 式 手 轮 。 表 明 开 启 阀 门 时 手 轮 旋转 方向 的 箭头 及 箭 杆 间断 处 的 经 in (12.7mm) 或 更 
大 的 “OPEN” (JF) 字 应 铸 在 手 轮 的 轮 缘 上 以 使 其 显而易见 。 
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阀门 公称 管 径 ( NPS) 手 轮 最 小 直径 
in (mm) in (mm) 
3 (75) 7 (178) 
4 (100) 10 (254) 
6 (150) 12 (305) 
8 (200) 14 (356) 
10 (250) 16 (406) 
12 (300) 16 (406) 








注 : 公称 管 径 大 于 12in (300mm) 的 阀门 ， 其 手 轮 最 小 直径 应 向 制造 商 咨询 。 
4.4.7.1 操作 装置 
非 升降 式 阀 门 应 配 有 扳手 螺母 或 手 轮 。 外 螺纹 带 支 架 阀 门 应 配 有 手 轮 。 
4.4.7.2 开启 方向 
标准 的 开启 方向 是 从 上 面 看 是 逆 时 针 旋转 。 反 方向 〈 顺 时 针 ) 开启 阀门 也 可 专门 规定 。 
4.4.7.3 紧 固 方法 

应 用 机 械 紧 固 法 将 扳手 螺母 或 手 轮 紧 固 在 非 升降 式 立 门 的 闪 杆 上 。 应 用 机 械 紧 固 法 将 手 轮 

紧 固 在 外 螺纹 带 支 架 阀 门 的 阀 杆 螺 母 上 。 
4.4.7.4 EPR 
向 右 旋转 〈 顺 时 针 ) 开启 阀门 的 扳手 螺母 和 手 轮 应 涂 成 红色 。 向 左旋 转 ( 递 时 针 ) 开启 
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阀门 的 扳手 螺母 和 手 轮 应 涂 成 黑色 。 

4.4.8 ЖЕ 

热 片 、0 形 圈 或 其 他 适用 的 弹性 密封 件 可 用 于 水 压 密封 的 所 有 法 兰 连 接 件 中 。 

4.4.9 ”齿轮 机 构 

如 果 买 方 规范 中 规定 ， 齿 轮 应 路 合 正确 并 操作 灵活 ， 一 个 青铜 (或 相当 于 该 材料 ) 的 小 
齿轮 轴 在 一 个 青铜 自 润滑 或 永久 密封 耐 磨 轴 套 中 操作 。 

4.4.9.1 材料 

齿轮 传动 的 阀门 应 装 有 钢 制 、 球 墨 铸铁 或 灰 铸 铁 齿 轮 。 如 果 齿 轮 是 铸造 的 ， 则 小 齿轮 应 用 
钢 制 成 。 钢 制 齿轮 的 材料 应 为 ASTM А27 的 U-60-30 级 或 等 同 材料 。 

4.4.9.2 齿轮 箱 

т ОЖ н V 形 阀 杆 密 封 的 阀门 ， 其 齿轮 箱 可 以 直接 与 阀门 相连 。 当 提供 齿轮 传动 的 立 
门 时 ， 除 非 买 方 规范 中 明确 规定 不 使 用 封闭 式 的 齿轮 箱 ， 否 则 应 提供 封闭 式 的 齿轮 箱 。 

4.4.9.3 ”指示 器 

当 买 方 规范 要 求 时 ， 人 齿轮 传动 的 阀门 应 装 有 显示 闸 板 相对 于 通道 位 置 的 指示 器 。 

4.4.9.4 传动 比 

传动 比 应 不 小 于 表 6 的 規定 。 

4.4.9.5 输入 扭矩 

应 按 制 造 商 推荐 的 最 大 输入 扭矩 值 。 

表 6 齿轮 传动 比 


















































阀门 公称 管 径 ( NPS) 
齿轮 最 小 传动 比 
in (mm) 
16 ~24 (400 ~ 600) 2:1 
30 ~ 36 (750 ~900) 3:1 
4.5 制造 


4.51 工艺 质量 

4.5.1.1 零件 的 可 互 换 性 

所 有 零件 均 应 符合 其 规定 的 尺寸 ,并且 不 存在 会 影响 阀门 正确 运行 的 缺陷 。 装 配 按 本 标准 
制造 的 立 门 时 ， 应 配合 良好 并 应 操作 灵活 。 由 同一 制造 商 制造 的 相同 型 号 和 规格 的 所 有 部 件 应 
可 互 换 。 

4.5.1.2 УМЕ 

所 有 的 铸件 应 清洁 完好 ， 无 削弱 其 结构 或 影响 使 用 的 缺陷 。 人 允许 对 表面 缺陷 进行 堵塞 、 焊 
接 或 修补 。 除 非 买 方 许可 ， 和 否则 不 允许 对 结构 性 缺陷 进行 修补 。 经 修补 过 的 阀门 在 修补 完成 后 
应 符合 本 标准 的 试验 要 求 。 不 允许 在 法 兰 面 螺栓 孔 中 心 圆 以 内 进行 修补 操作 。 

4.5.2 WE 

4.5.2.1 铁 制 内 表面 

与 水 接触 的 阀 体 铁 制 内 表面 应 涂 符合 ANSI/AWWA C550 的 涂 层 。 其 他 裸露 的 铁 制 内 表面 
( 精 加 工 或 轴承 表面 除外 ) 应 涂 以 符合 4. 2. 2. 6 节 规 定 材 料 的 涂 层 。 

4.5.2.2 铁 制 外 表面 

对 于 所 有 铁 制 外 表面 〈 紧 固件 除外 ) 应 涂 以 符合 4. 2. 2. 6 节 规 定 材料 的 涂 层 。 
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5 验证 检验 

5.1 试验 

5.1.1 设计 验证 试验 

5. 1.1.1 ИЖЕ 

应 对 制造 商 设 计 的 每 种 规格 和 磅 级 阀门 中 的 一 人 台 样 机 进行 静 压 水 试验 ， 应 以 规定 的 额定 压 
力 的 两 倍 作用 于 曾 板 的 一 侧 ， 而 另 一 侧 则 为 零 压 力 。 对 闻 板 的 每 一 侧 均 应 进行 试验 ， 试 验 时 间 
为 5min。 制 造 商 可 以 采取 特殊 的 措施 以 防 通 过 阀 座 的 泄漏 。 阀 门 的 任何 零件 或 闻 板 均 不 能 
因 试 验 导 致 的 可 见 残 余 变 形 。 

5. 1.1.2 扭矩 试验 

在 关闭 和 开启 位 置 ， 应 对 每 种 规格 阀门 中 的 一 台 样 机 施 以 过 扭矩 以 证 明 在 额定 压力 下 ， 因 
密封 失败 而 造成 的 阀 杆 变形 或 弹性 阀 座 损坏 。 对 于 公称 管 径 3in (75mm) 和 4in (100mm) 的 
阀门 ， 所 施加 的 扭矩 应 为 2501bf ° ft (340N ° m); 对 于 公称 管 径 Gin (150mm), Sin 
(200mm) 、10in (250mm) 和 12in (300mm) 的 阀门 ， 所 施加 的 扭矩 应 为 3501bf ° ft (475N ° 
m); 对 于 公称 管 径 16in (400mm) 20іп (500mm) 和 24in (600mm) 的 阀门 ， 所 施加 的 扭矩 
应 为 4001bf + ft (5455 - m); 对 于 公称 管 径 30in (750mm) 的 阀门 ， 所 施加 的 扭矩 应 为 
5001bf - ft (680N +m); 对 于 公称 管 径 36in (900mm) 的 阀门 ， 所 施加 的 扭矩 应 为 60ОЊЕ . ñ 
(820N・m) 。 

5.1.1.3 МАУ 

每 种 规格 中 的 一 台 阀 门 应 在 额定 工作 压力 的 关闭 压 差 下， 在 介质 足够 流量 的 情况 下 完成 全 
开 和 全 关 至 密封 的 500 次 操作 循环 。 试 验 完成 后 ， 在 分 别 作用 于 闸 板 每 一 侧 的 额定 压力 下 ， 阀 
门 应 是 水 压 密 封 的 。 

5. 1.1.4 静水 压 壳 体 试验 

每 种 规格 阀门 的 一 台 样 机 应 在 开启 位 置 以 额定 工作 压力 2.5 倍 的 压力 进行 这 体 试验 。 在 
Smin 的 试验 时 间 内 ， 阀 体 、 阀 羡 或 密封 盘 应 无 断裂 或 裂纹 。 承 压 连接 件 处 的 泄漏 不 计 做 试验 
失败 的 原因 。 试 验 后 ， 任 何 阀门 零件 均 不 得 有 可 见 的 残余 变形 。 

5.1.2 生产 试验 

制造 完成 后 ， 每 台 曾 阀 均 应 按 本 章节 的 规定 在 制造 商 现场 进行 操作 和 静水 压 试验 。 

5.1.2.1 操作 试验 

应 对 每 台 阁 门 进行 一 次 操作 循环 以 确保 阀门 的 所 有 零件 按 预期 的 方式 自由 地 、 正 确 地 进行 
运转 。 应 对 工艺 或 材料 中 的 所 有 缺陷 进行 修正 ， 然 后 重新 进行 试验 直到 其 显示 令 人 满意 的 性 能 
为 止 。 

5.1.2.2 壳 体 试验 

当 闻 板 处 于 开启 位 置 时 ， 应 至 少 以 两 倍 于 阀门 额定 压力 的 静水 压 试 验 压力 作用 在 装配 好 的 
阀门 上 。 试 验 应 表明 无 通过 金属 壁 、 承 压 连 接 处 或 阀 杆 密封 的 泄漏 。 

5. 1.2.3 АА 

应 从 每 一 方向 对 每 台 阀 门 以 最 小 额定 工作 压力 进行 试验 ， 以 验证 阀门 在 两 个 方向 上 的 密封 
能 力 。 试 验 应 表明 无 通过 人 金属 壁 、 承 压 连 接 处 或 通过 阀 座 的 泄漏 。 

5.2 工厂 检查 和 拒 收 

按 本 标准 进行 的 所 有 工作 ( 验证 试验 除外 ) 须 经 买方 检查 和 了 验收。 买方 可 随时 进入 到 设 
备 生 产 或 装配 的 所 有 制造 三 地 或 试验 场地 。 不 符合 本 标准 要 求 的 任何 立 门 和 零件 ， 均 应 被 拒 收 
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ЖЫ isa DEAT AS вид, AEIR yi TEA Me, H Eee Ra eT 
行 验收 。 无 论 买方 是 否 有 代表 到 现场 ， 均 可 以 要 求 制造 商 按 本 标准 6.3 节 的 规定 提供 符合 
声明 。 








6.1 标记 
标记 应 铸 在 每 台 阀 门 的 阀 体 或 阀 盖 上 ， 或 打印 在 永久 固定 在 阀门 上 的 耐 名 标签 上 。 标 记 中 
应 注 明 制造 商 的 名 称 或 商标 、 立 门 铸件 制造 的 年 份 、 阀 门 的 规格 、“C515” 字 样 ， 以 及 工作 水 
压 代 号 一 一 例如 “200W”。 除 此 之 外 的 特殊 标记 ， 如 买方 要 求 中 规定 可 以 按 买方 和 制造 商 的 
协议 提供 。 
6.2 包装 和 发 运 
阀门 发 货 时 ， 所 有 的 细节 工作 应 已 完成 。 制 造 商 应 仔细 准备 阀门 的 发 运 工作 。 发 运 前 ， 水 
应 排 兆 。 手 轮 和 其 他 阀门 附件 可 以 单独 包装 。 
6.3 符合 声明 
当 买 方 规范 中 要 求 时 ， 制 造 商 应 向 买方 提供 表明 阀门 及 其 所 有 的 结构 材料 均 应 符合 本 标准 
和 买方 规范 的 相应 要 求 ， 并 且 所 有 要 求 的 试验 均 已 完成 并 符合 试验 所 有 要 求 的 说 明 。 
附录 А ” 薄 壁 、 弹 性 密封 闸阀 的 安装 、 操 作 和 维护 
(本 附录 仅 供 参考 ， 不 是 AWWA C515 的 一 部 分 ) 























A.1 概述 

弹性 密封 的 闸阀 是 许多 消防 或 输 水 系统 中 的 重要 部 件 。 此 类 系统 中 的 弹性 密封 阀门 出 现 故 
障 ， 无 论 是 因为 错误 的 安装 还 是 不 正确 的 维护 ， 均 会 造成 巨大 的 损失 并 产生 昂贵 的 维修 费用 。 
此 外 ， 许 多 弹性 密封 的 闸阀 用 于 地 下 设施 或 地 下 安装 ， 如 果 此 类 闭 阀 出 现 问题 或 功能 失灵 ， 更 
正 或 消除 这 些 问 题 需要 进行 大 面积 的 、 费 用 昂贵 的 挖掘 工作 。 许 多 有 关 弹 性 密封 闸阀 的 问题 和 
故障 源 自 于 不 正确 的 搬运 、 存 放 、 安 装 、 操 作 或 维护 程序 。 

A.2 81% 

应 仔细 名 下 所 有 的 阀门 。 应 仔细 将 每 台 了 阀门 从 货车 上 缀 到 地 上 而 不 能 扔 在 地 上 。 对 于 大 规 
格 阀 门 ， 用 又 车 或 缠 在 阀 体 上 或 缠绕 在 垫 木下 面 的 吊 索 色 货 。 只 有 装载 能 力 足 够 大 的 提升 机 和 
взел 2 Il]. те MAERA KERERE, ИВ, НА, АР Е, 
不 严格 遵照 此 建议 很 可 能 会 使 阀门 受 损 。 

A.3 ШК 

EKAT, MES HEREM ИЕ Ка е ИЗА В ПОЉУ SE 16, 
要 求 、 开 局 方向 、 规 格 和 操作 螺母 形状 、 转 数 和 端 部 连接 类 型 。 应 对 密封 面 进行 目 视 检 查 以 查 
是 否 
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Axia PH MEA Sh Б Re A ФИН A, ЛЕЗО, НОВ 
裂纹 的 零件 、 松 动 的 螺栓 、 丢 失 的 零件 和 辅 件 以 及 任何 其 他 装运 过 程 中 不 恰当 搬运 的 证 据 。 每 
台 阀 门 均 应 从 安装 位 置 完成 一 整 周 的 开 、 关 操作 循环 。 

A.4 存放 

应 尽 可 能 在 室内 存放 阀门 。 如 果 要 求 室 外 存放 阀门 ， 应 保护 阀门 以 防止 受 天 气 、 阳 光 、 奥 
氧 和 杂质 的 侵害 。 在 阀门 可 能 会 遭受 冰冻 温度 的 寒冷 天 气 ， 防止 水 在 阀门 内 存 积 是 绝对 必要 
的 。 如 果 做 不 到 这 一 点 ,会 使 阀门 僚 件 产 生 裂 纹 或 弹性 密封 材料 退化 。 

A.5 安装 

在 安装 前 应 详细 阅读 阀门 制造 商 提供 的 说 明 手 册 。 在 安装 现场 安装 前 ， 每 台 阀 门 都 必须 进 
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行 目 视 检查 并 清除 阀门 内 的 任何 杂质 。 安 装 前 ， 应 按照 A. 3 节 的 规定 进行 详细 的 检查 。 

А.5.1 螺栓 

安装 人 员 应 检查 所 有 的 螺栓 是 否 紧 固 正 确 ， 是 否 进行 了 防腐 保护 ， 无 论 是 涂 以 适当 的 漆 、 
用 聚 乙 烯 材料 包装 ， 这 是 采用 其 他 形式 的 防腐 措施 。 

А.5.2 地 下 安装 

输 水 管线 中 的 阀门 应 尽 可 能 地 安装 在 易于 进入 的 地 方 。 

A.$.2.1 安装 期 间 ， 杂 质 很 有 可 能 在 不 经 意 间 进入 阀门 。 在 闸 闪 操 作 过 程 中 ， 杂 质 会 损 
坏 阀 门 的 内 部 工作 零件 。 因 此 应 在 关闭 位 置 安装 阀门 。 阀 门 应 置 于 沟 道中 坚固 的 底 脚 上 以 防止 
下 沉 和 与 管道 连接 产生 过 大 的 应 变 。 管 道 系统 应 有 支撑 并 应 对 齐 以 免 损 坏 阀 门 。 

А.5.2.2 地 下 用 的 每 台 阀 门 均 应 有 一 个 阀门 时 或 掩体 保护 。 所 安装 阀门 日 应 不 会 将 振动 
或 应 力 传 给 阀门 。 阀 门 蛙 应 以 阀门 操作 螺母 上 方 为 中 心 ， 阀 门 日 的 羡 应 与 最 后 完工 地 段 的 表面 
相 章平 或 按 有 买方 指定 的 位 置 定位 。 阀 门 轩 应 设计 成 不 会 将 阀门 置顶 部 的 交通 负荷 传递 给 阀门 。 

А. 5.2.3 ” 埋 入 特别 深 沟 道中 的 阀门 ， 应 有 供 操 作 的 特殊 装置 一 一 可 以 在 阀 杆 上 加 立 杆 ， 
这 样 就 可 以 使 用 常规 的 扳手 ， 或 在 阀门 记录 上 注 明 要 求 有 可 供 操 作用 的 长 扳手 。 

A.5.2.4 地 下 安装 的 阀门 ， 当 齿轮 机 构 或 操作 装置 裸 装 时 ， 应 提供 一 个 掩体 ， 掩 体 设计 
上 应 留 出 管道 间隙 并 防止 掩体 的 重量 直接 作用 在 管道 上 。 从 掩体 的 顶部 开 孔 ， 可 用 阀门 扳手 直 
接触 及 操作 螺母 。 掩 体 的 规格 应 便于 方便 地 拆 人 印 阀 盖 和 了 阀门 内 部 零件 进行 修补 。 应 考虑 到 地 下 
水 或 地 表 水 进入 的 可 能 性 以 及 处 理 的 需要 。 

A.5.3 地 上 安装 

地 上 安装 或 在 厂房 管道 系统 中 安装 的 浆 门 应 有 支撑 和 对 准 措施 ， 以 免 损 坏 阀门 。 浆 门 不 能 
用 于 校正 未 对 准 的 管道 。 

А.5.4 检查 

阀门 安装 完成 后 加 压 之 前 ， 应 检查 所 有 承 压 挫 接 ( 阀 关 、 密 封 图 、 填 料 压 盖 劳 通 和 端 部 
ER) 是 否 足够 紧 固 以 防 泄 漏 。 此 外 ， 还 应 检查 通 向 阀门 内 部 的 所 有 螺纹 孔 和 旋塞 和 孔 是 否 足 
够 严密 。 此 时 的 正确 检查 会 使 管道 系统 通 压 后 发 生 泄漏 的 可 能 性 降 至 最 低 。 

А.5.5 试验 
建议 在 压力 试验 未 完成 之 前 不 要 向 地 下 阀门 坑道 内 回填 土 ， 以 防止 因 时 间 不 足 错过 了 对 汇 
漏 量 的 检测 。 安 装 后 ， 对 新 安装 的 管道 部 分 (包括 阀门 ) 应 用 高 于 系统 设计 压力 的 某 一 压力 
进行 试验 。 试 验 压力 应 不 超过 阀门 额定 工作 压力 。 此 试验 完成 后 ， 应 采取 措施 释放 掉 阀 体内 所 
有 压力 。 在 高 于 额定 工作 压力 的 差 动 压力 下 ， 无 论 从 开启 或 关闭 方向 上 都 不 能 操作 阀门 。 应 注 
意 阀 座 最 好 处 于 或 接近 于 阀门 的 额定 工作 压力 下 。 还 应 注意 的 是 磨损 或 杂质 的 侵入 会 损坏 阀 座 
密封 面 ， 并 产生 泄漏 (参见 AWWA C600)。 

А.5.6 记录 

安装 完成 后 ， 闻 阀 的 位 置 、 规 格 、 制 作 方式 、 型 号 、 安 闭 日 期 、 开 启 转 数 、 开 启 方向 以 及 
其 他 有 关 数 据 应 永久 记录 在 案 。 

А.5.7 使 用 中 的 注意 事项 

不 应 将 弹性 密封 的 闸阀 安装 在 制造 商 推荐 的 用 途 和 工 况 以 外 的 场合 。 下 列 章节 提供 的 预防 
措施 虽 不 全 面 ， 但 有 助 于 避免 一 些 使 用 中 的 危险 情况 。 

A. 5.7.1 弹性 密封 闸阀 不 应 安装 在 介质 压力 会 超过 阀门 额定 工作 压力 的 管线 上 。 

А. 5.7.2 ”弹性 密封 闻 阀 不 能 作 节 流 用 ， 为 该 目的 专门 设计 并 获得 制造 商事 先 认 可 的 除外 。 
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А. 5.7.3 ”弹性 密封 闸阀 不 能 裸 用 在 冰冻 温度 的 场合 。 

A.5.7.4 地 下 管线 上 安装 的 管道 、 管 件 和 阀门 通常 采用 推 入 式 或 机 械 连 接 。 这 种 连接 类 
型 被 视 作 是 自由 连接 类 型 ， 因 为 没有 对 纵向 分 离 的 强大 约束 。 

在 没有 正确 和 充分 的 限制 措施 支撑 阀门 并 防止 阀门 从 管线 端 部 吹 掉 时 ， 不 应 将 立 门 安装 在 
管线 的 终端 或 靠近 弯 管 的 位 置 。 使 用 带 法 兰 的 阀门 的 刚性 管道 不 推荐 用 于 地 下 工 况 。 

在 阀门 上 或 靠近 阀门 的 管线 上 或 存在 异常 工 况 的 位 置 需要 有 止 推 块 、 限 制 连接 件 或 其 他 限 
制 措施 ， 例 如 较 高 的 内 压 、 相 邻 的 管件 或 松散 的 土壤 。 

А.5.7.5 为 防止 阀门 受 损 ， 公 称 管 径 3in (75mm) 和 4in (100mm) 阀门 的 输入 操作 扭 
和 矩 不 应 超过 2001bf - ft (2700 . m); 公称 管 径 6 ~12in (150 ~300mm) 阀门 的 输入 操作 扭矩 不 
应 超过 300lbf + ft (406N : m) 。 

A.6 检查 和 维护 

A. 6.1 阀门 调试 

每 台 阀 门 均 应 在 设计 规定 的 时 间 内 完成 一 次 操作 循环 ， 然 后 再 返回 到 正常 位 置 ， 以 防止 腐 
刨 馏 或 其 他 沉淀 物 的 堆积 而 使 立 门 无 法 操作 或 妨碍 阀门 密封 关闭 。 关 键 位 置 的 阀门 或 处 于 恶劣 
操作 工 癌 的 阀门 ， 其 操作 的 时 间 间 隔 应 比 处 于 不 重要 安装 位 置 的 阀门 的 操作 时 间 要 短 ， 但 可 以 
是 满足 实地 工 况 的 任何 时 间 间 隔 。 应 记录 完成 一 次 操作 循环 所 需 的 转 数 ， 并 与 永久 安装 记录 进 
行 比 对 以 检验 阀门 的 整个 行程 。 

当 使 用 输入 扭矩 能 力 高 于 А. 5.7.5 节 推 荐 的 最 大 操作 扭矩 的 便携 式 辅助 动力 执行 器 时 ， 
要 极其 小 心 以 避免 对 闪 杆 产生 过 扭矩 作用 。 如 果 执 行 器 带 有 扭矩 限制 装置 ， 则 该 装置 应 设 定 在 
А. 5.7.5 节 规 定 的 扭矩 值 以 下 。 如 果 执 行 句 不 带 扭 矩 限 制 装置 ， 推 荐 惯例 是 在 还 差 3 转 或 4 转 
就 使 阀门 全 开 或 全 关 时 ， 停 止 动力 执行 器 驱动 ， 用 手动 完成 剩余 的 转 数 。 

发 现 故 障 时 应 及 时 维修 以 避免 阀门 继续 回程 动作 或 防止 对 故障 的 忽视 。 应 采用 一 套 记 录 系 
统 将 阀门 的 位 置 、 工 况 、 维 护 和 后 续 的 检查 记录 在 案 。 

A. 6.2 检查 

每 台 阀 门 均 应 完成 一 次 操作 循环 。 如 果 阀 杆 操作 不 灵活 ， 应 重复 操作 多 次 ， 直 到 能 够 正常 
操作 为 止 。 如 果 可 行 ， 应 在 闸 板 处 于 部 分 开启 位 置 时 目 视 检 查 所 有 连接 件 、 连 接 和 填料 或 密封 
区 域 的 泄漏 。 如 果 观 察 到 泄漏 ， 应 更 换 所 有 有 缺陷 的 0 形 圈 、 密 封 件 、 热 片 或 端 部 连接 和 密 
封 元 件 。 如 果 无 法 立即 修正 泄漏 ， 应 立即 向 负责 修补 的 人 员 报 告 泄漏 的 情况 。 如 果 阀 门 是 不 可 
操作 或 不 可 修补 的 ， 为 节省 维修 人 员 的 时 间 ， 应 清晰 地 标 出 位 置 。 如 果 可 能 ， 应 向 负责 修补 的 
人 员 报 告 阀门 的 工 况 以 及 闸 板 的 位 置 。 此 外 ， 还 应 向 消防 部 门 和 其 他 相关 的 市 政 部 门 报告 说 阀 
门 不 可 用 。 

A.6.3 记录 的 保存 

为 了 有 效 地 执行 检查 和 维护 计划 ， 有 必要 记录 下 每 台 立 门 的 位 置 、 制 造 方式 、 类 型 、 规 格 
和 安装 日 期 。 根 据 记录 保存 系统 的 类 型 ， 其 他 一 些 情况 也 可 以 记录 在 永久 记录 中 。 在 检查 弹性 
密封 的 闸阀 时 ， 应 在 永久 性 记录 中 记录 检查 日 期 和 阀门 工 况 。 如 果 需 要 修补 ， 应 注 明 ， 在 修补 
完成 后 ， 还 应 记录 下 修补 的 性 质 和 完成 日 期 。 

A.7 修补 

对 于 泄漏 、 开 裂 零 件 、 操 作 困 难以 及 其 他 重大 故障 ， 应 由 修理 人 员 在 接 到 故障 报告 后 尽早 进行 
修补 。 如 果 在 现场 进行 修补 ， 修 理 人 员 应 携带 全 套 备 件 到 工作 现场 。 在 进行 任何 故障 维修 之 前 ， 应 
采取 措施 将 有 故障 的 阀门 与 水 压 隔 离开 和 释放 立 内 压力 。 应 按 制造 商 提供 的 程序 拆 缀 阔 门 。 
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阀门 修补 完成 后 ， 应 使 操作 装置 完成 一 次 操作 循环 。 在 阀门 开启 且 在 满载 的 管道 压力 下 ， 
检查 密封 周围 区 域 、 阀 盖 、 填 料 压 盖 和 阀 体 端 部 连接 处 的 泄漏 。 应 有 记录 表明 阀门 已 修补 完成 
并 处 于 良好 的 工作 状态 。 应 清除 表面 阀门 不 能 正常 操作 的 所 有 标记 。 此 外 ， 应 通知 消防 部 门 和 
其 他 有 关 的 市 政 部 门阀 门 已 修补 好 。 


附录 三 API 600—2009 《法 苦 和 对 焊 连接 钢 制 闻 阀 》 
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BY = 

任何 АРІ 出 版 物 所 包含 的 内 容 ， 都 不 得 理解 为 以 暗示 或 其 他 方式 授权 制造 、 销 售 或 使 用 
受 专利 保护 的 任何 方法 、 设 备 或 产品 ， 也 不 得 理解 为 保护 任何 人 逃脱 侵犯 专利 权 的 责任 。 

必须 : 按照 采用 的 一 个 标准 ， 以 符合 规范 , “必须 ”表示 最 低 要 求 。 

应 该 : 按照 采用 的 一 个 标准 ， 以 符合 规范 ,“ 应 该 ”表示 一 项 建议 或 对 其 的 建议 ， 而 不 是 要 求 。 

本 文件 是 按照 API 标准 化 程序 出 版 的 ， 该 程序 确保 制订 过 程 中 在 适当 范围 的 通报 和 参与 ， 
并 指定 为 API 标准 。 有 关 本 标准 内 容 的 解释 或 有 关 制 定 过 程 的 意见 和 问题 ， 应 直接 寄 给 1220L 
Street, N. W. , Washington, D. С. 20005 美国 石油 学 会 标准 化 经 理 。 要 求 允 许 复 制 或 翻译 本 文 
件 的 全 部 或 其 中 一 部 分 的 申请 也 应 寄 给 他 。 

通常 АРГ 标准 至 少 每 五 年 要 进行 一 次 复查 ， 并 进行 修订 、 重 审 或 撤消 。 有 时 这 个 复查 周 
期 可 作 一 次 两 年 的 延长 。 人 们 可 从 АРІ 标准 部 电话 (202) 682—8000 了 解 出 版 情况 。API 出 
版 物 和 资料 目录 每 年 由 АРІ 出版 。API 地 址 为 : 1220L Street, №. W. , Washington, D. С. 20005. 

欢迎 建议 订正 ， 并 请 提交 到 美国 石油 学 会 API 标准 部 ， 地 址 : 1220LStreet, N. W., Wash- 
ington, D. С. 20005, standards@ api. org. 

1 范围 

AS bs HEMT FAP Н UA I, ТЕЛНЕ TEAR AEP FS АН ВАДЕ ЕВ РА] s ИЙИ ЇЇ ЇЙ 
規定 了 技 木 要 求 。 HA, АНЬ PEAR ELE ГАМА Л R НН АЈА ЕЛ, 具有 
ДЕНЕ AY) BE Wt ТАТЕ ВО ЕКЕ ЙЕ o 

本 醒 准 要求 区 山岡 具有 以下 特 征 : 

— ЕЯ 

— НЕК, УЕ 

ТАН 

一 一 手 轮 不 可 升降 

一 一 单 闸 板 或 双 闸 板 

一 一 槐 式 或 平行 式 阀 座 

一 一 金属 密封 面 

一 一 法 兰 端 或 对 焊 端 

本 标准 包括 了 以 下 公称 管 径 (NPS) RTI: 

— 1; 19; 12; 2; 25; 3; 4; 6; 8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 24 

相对 应 的 公称 尺寸 (DN) 2: 

——25; 32; 40; 50; 65; 80; 100; 150; 200; 250; 300; 350; 400; 450; 500; 600 
并 使 用 于 公称 压力 等 级 (Class) 代号 : 
— 150; 300; 600; 900; 1500; 2500. 
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2 引用 标准 
以 下 参考 文件 对 于 文件 的 应 用 是 必 备 的 。 对 于 过 于 陈旧 的 参考 资料 ， 只 采用 引用 的 版 本 。 








对 于 未 陈旧 的 资料 ， 采 用 参考 文件 的 最 新 版 本 ( 包括 任何 修正 ) 。 


规范 


Ў 


АРІ 598 ”阀门 检验 和 试验 

ASMEB1.1 统一 标准 英制 螺纹 (UN 和 UNR 型 螺纹 ) 

ASME В1.5 梯形 螺纹 

ASME В1.8 短 牙 型 梯形 螺纹 

ASME B1.12 5 МН АХ 

ASME B1.20.1 ЖБЖ, 一 般 用 途 (英制 ) 

ASME B16. 5 М№Р51/2 至 NPS24 公制 /英制 的 管 法 兰 和 法 兰 管件 
ASME B16. 10 阀门 的 结构 长 度 

ASME B16. 11 锻造 钢 制 管件 、 承 插 焊 接 和 螺纹 

ASME B16. 25 ”对 焊 端 

ASME B16. 34 ”阀门 一 一 法 兰 连接 、 螺 纹 连 接 和 焊接 

ASME B18.2.2 方 螺母 和 六 角 螺 母 (英制 ) 

ASME B18. 2. 4. 6M ”公制 重型 六 角 螺 母 

ASME B36. 10M ”焊接 和 无 颖 锻造 钢管 

ASME 锅炉 和 压力 容器 法 规 (BPVC) 第 区 篇 : 焊接 和 钙 焊 评定 
ASTM A193 ”高 温 或 高 压 工作 以 及 其 他 特殊 用 途 使 用 的 合金 钢 和 不 锈 钢 螺栓 材料 的 标准 





























ASTM А307 “” 碳 钢 螺栓 和 螺 柱 的 标准 规范 ， 抗 拉 强 度 为 60000psi 
EN 1092 一 1 МНЕ, МП, РНИИ ЈЕ ==, PN 指定 一 一 第 1 





部 分 : 钢 制 法 兰 











ISO 7 一 1 ИЗ 

ISO 5210 ”工业 阀门 一 一 多 回转 阀门 驱动 装置 附件 
ISO 5752 ”用 于 法 兰 管 系统 的 金属 阀 

ISO 6708 ”管道 系统 元 人 (公称 尺寸 ) 的 定义 和 选用 
ISO 9606 一 1 ”批准 试验 焊 机 一 一 融合 焊接 一 一 第 1 部 分 : М 
ISO 15607 4 4... 一 般 规则 
管道 


MSS SP-55 НІН, бе, 配件 的 铸 钢 件 和 其 他 管道 部 件 的 质量 标准 一 目测 估计 表 


部 分 : 尺寸、 公差 和 标示 方法 



































面 不 平 度 





МАСЕ МКО103 ”腐蚀 性 石油 炼 制 环境 中 抗 硫化 物 应 力 开 裂 的 材料 

3 定义 

3.1 等 级 (Class) 

用 于 有 关 阀 门 压力 /温度 能 力 的 标准 用 途 的 文字 和 数字 标识 ， 考 虑 到 阀门 材料 力学 性 能 








阀门 三 维特 征 。 它 包括 紧 接 着 是 无 量 纲 整数 的 “等 级 (Class)”。“ 等 级 (Class)” 之 后 的 数值 
不 代表 可 测 值 ， 并 且 不 用 于 计算 指定 用 途 ， 除 非 对 其 规定 。 具有 一 个 类 数 的 羡 门 许 用 压力 取决 
于 阀门 材料 及 其 应 用 温度 ， 可 以 从 压力 /温度 中 找 出 。 














3.2 公称 尺寸 
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对 用 于 管道 系统 的 标准 用 途 的 部 件 ， 常 见 通 径 的 文字 和 数字 标识 包括 字母 “公称 尺 
T DN)”, 在 其 之 后 ， 适 当时 紧 接 着 是 有 关内 径 的 物理 尺寸 或 端 接 的 外 径 的 无 量 纲 数 。 
“公称 尺寸 (DN) ”之 后 的 无 量 纲 数 不 代 表 可 测 值 ， 也 不 用 于 计算 指定 用 途 ， 除 非 对 其 
规定 。 

3.3 公称 管 径 (NPS) 

对 用 于 管道 系统 的 标准 用 途 的 部 件 ， 常 见 通 径 的 文字 和 数字 标识 ， 包 括 字 母 “公称 管 径 
(NPS)”， 在 其 之 后 适当 时 ， 紧 跟着 是 间接 有 关内 径 的 物理 尺寸 或 端 接 的 外 径 的 无 量 纲 数 。 无 
量 纲 数 可 作为 没有 前 级 “NPS” 的 阀门 尺寸 标识 符 。 无 量 纲 尺 寸 识别 数 不 代 表 可 测 值 ， 也 不 用 
于 计算 用 途 。 

4 压力 /温度 额定 值 

4.1 压力 /温度 额定 值 应 符合 在 ASME B16. 34 表 中 的 数值 ， 依 照 所 适用 的 材料 规范 和 标 
准 分 类 以 及 所 适用 的 压力 等 级 而 规定 的 压力 /温度 额定 值 。 

4.2 ”如 果 温 度 和 并 行 压力 ， 或 压力 和 并 行 温 度 有 额外 的 限制 ， 例 如 使 用 了 特殊 的 软 密封 
或 特殊 的 内 件 ， 应 在 阀门 的 产品 标牌 上 注 明 ( 见 第 8 тт) 

4.3 ”相对 于 某 一 压力 额定 值 的 温度 是 阀门 承 压 壳 体 的 最 高 温度 。 一 般 地 ， 这 个 温度 与 其 
内 部 介质 的 温度 相同 。 相 应 于 某 一 温度 的 压力 额定 值 与 内 部 介质 的 压力 不 同时 ， 这 种 情况 应 由 
使 用 者 负责 。 

44 ”用 于 温度 低 于 压力 /温度 表 (見 1.4) 所 列 的 最 低温 度 时 ， 其 工作 压力 应 不 大 于 表 中 
最 低温 度 下 的 压力 。 这 种 使 阀门 用 于 更 低温 度 的 情况 ， 应 由 使 用 者 负责 。 应 该 考虑 到 许多 材料 
在 低温 下 其 韧性 和 冲击 强度 下 降 。 

4.5 在 某 些 结构 中 ， 双 阀 座 阀门 在 关闭 位 置 时 可 以 把 液体 介质 聚集 在 体腔 中 。 如 果 温 度 
增加 ， 可 能 出 现 压 力 的 过 度 升 高 ， 这 可 能 会 导致 失效 的 压力 边界 。 可 能 发 生 这 样 的 情况 时 ， 应 
由 使 用 者 负责 提供 或 要 求 提供 设计 数据 、 安 装 设 备 或 操作 程序 ， 以 保证 立 门 的 压力 不 超过 本 标 
准 容许 的 压力 。 

5 设计 

5.1 МНЕ 

5.1.1 图 1 是 阀 体 的 简 图 。 制 造 时 ， 阀 体 最 小 壁 厚 га 应 如 表 1 所 示 ， 除 非 如 5. 1.2 所 示 


































































































4 











图 1 专用 术语 图 解 
1 一 闪 体 通道 和 效 体 颈 的 结合 部 “2 一 闪 体 端 法 兰 “3 一 效 体 端 部 通道 内 径 ”4 一 阔 体 颈 部 轴线 
5 一 阀 体 闽 盖 连接 法 兰 “6 一 阀 体 颈 部 “7 一 阅 体 通 道 轴线 8 一 对 接 焊 端 9 ИЗО 
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Жі ВЖ ЈЕ 



























































Class 150 300 600 900 1500 2500 公称 尺寸 
NPS/in a DN/mm 
t,,/in( mm) 

1 0.25(6.4) | 0.25(6.4) | 0.31(7.9) | 0.50(12.7) | 0.50(12.7) | 0.59(15.0) 25 
14 0. 25(6.4) 0. 25(6.4) 0. 34(8. 6) 0. 56( 14. 2) 0. 56(14. 2) 0. 69 (17. 5) 32 
1% 0. 25(6. 4) 0. 31(7.9) 0. 37 (9.4) 0. 59 (15.0) 0. 59 (15.0) 0. 75( 19.1) 40 

2 0. 34(8.6) 0.38(9.7) 0. 44 (11.2) 0. 75 (19.1) 0. 75( 19.1) 0. 88 (22.4) 50 
2% 0. 38(9.7) 0. 44 (11.2) 0. 47 (11.9) 0. 88 (22.4) 0. 88 (22.4) 1. 00(25.4) 65 

3 0. 41(10.4) 0. 47 (11.9) 0. 50 (12.7) 0. 75 (19.1) 0. 94(23.9) 1. 19(30.0) 80 
4 0. 44( 11.2) 0. 50( 12.7) 0. 63( 16. 0) 0. 84(21.3) 1. 13(28. 7) 1. 41(35. 8) 100 

6 0. 47 (11.9) 0. 63 (16. 0) 0. 75 (19.1) 1.03(26.2) 1.50(38.1) 1.91(48.5) 150 

8 0. 50(12.7) 0. 69(17. 5) 1.00(25.4) 1.25(31.8) 1.88 (47.8) 2. 44( 62. 0) 200 
10 0. 56 (14. 2) 0. 75 (19.1) 1.13(28.7) 1.44(36.6) 2.25(57.2) 2.66(67. 6) 250 
12 0. 63(16.0) 0. 81(20.6) 1.25(31.8) 1.66(42.2) 2. 63(66. 8) 3.41(86.6) 300 
14 0. 66(16.8) 0. 88(22.4) 1.38(35.1) 1.81(46.0) 2.75(69.9) == 350 
16 0. 69(17.5) 0.94(23.9) 1.50(38. 1) 2.06(52.3) 3. 13(79. 5) == 400 
18 0.72(18.3) 1. 00(25.4) 1.63 (41.4) 2.25(57.2) 3. 50(88.9) = 450 
20 0. 75 (19.1) 1. 06(26.9) 1. 75 (44. 5) 2.50(63. 5) 3. 88 (98.6) = 500 
24 0. 81)20. 6) 1. 19(30. 2) 2. 00)50. 8) 2. 88 (73. 2) 4.50(114. 3) = 600 























ПУ RRE РА 77, ЛЕЛЕ НЕ ЛИЯ BERTE he EY BT ЈЕ БЕЛЕ, НР 
些 因素 的 变化 更 大 ， 将 由 各 制造 商 自 行 确 定 。 

5.1.2 沿 阀 体 通道 方向 测量 ， 在 靠近 立体 颈 部 外 表面 ， 距 离 为 t， 区 域内 , РАЛЕ ВЕНУ А 
门 ， 其 对 焊 端的 预先 加 工 (見 5.3.2) , ЖЛ ВИЖ ВЕТ Р 5.1.1 规定 的 数值 。 应 逐渐 
过 渡 到 焊 前 欲 加 工 部 ， 在 过 渡 部 分 全 长 范围 内 ， 断 面 的 形状 基本 上 应 是 圆 形 的 。 在 过 渡 区 域 
内 ， 应 该 避免 明显 的 不 连接 性 缺陷 或 断面 的 突然 变化 ， 除 非 是 作为 试 压 用 的 台 肩 或 带 短 ， 无 论 
是 焊接 或 是 整体 的 。 从 焊接 端 部 21, 的 距离 内 ， 在 任何 情况 下 都 不 允许 其 厚度 小 于 0. 771, 

5.2 ине 

制 造 時 , RR pe Уве E, ER Г ЖЕНИ E НУ SS RPh, MARI 所 示 的 
tmo ХРОНИКА ӨНУ», 其 局 部 最小 壁 厚 記 根 据 其 局部 盲 徐 , [ИШ ТТ, KETE} RI FL 
的 直径 ， 按 照 表 2 的 規定 。 

5.3 ЖАХУ 

5.3.1 法 兰 端 

5.3.1.1 阀 体 端 法 兰 应 符合 ASME B16.5 的 尺寸 要 求 。 除 非 另 有 规定 ， 应 采用 四 面 
(raised face) 端 法 兰 。 

5.3.1.2 结构 长 度 应 符合 ASME B16. 10 EK ISO 5752 的 规定 。 闪 体 端 法 兰 和 阀 盖 法 兰 应 与 
阀 体 铸造 或 锻造 一 个 整体 ， 然 而 ， 按 买方 的 规定 ， 可 以 用 焊接 的 方式 将 锻造 的 法 兰 与 阀 体 
连接 。 
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表 2 阀 盖 颈 部 最 小 壁 厚 

























































































压力 等 级 代号 Class 150 300 600 900 1500 2500 
填料 函 最 小 直径 最 小 壁 厚 

/in( mm) t,,/in(mm) 

0.6(15) 0. 110(2.8) 0. 118(3.0) 0. 142(3.6) 0. 165(4.2) 0. 209(5.3) 0. 299(7. 6) 
0.63(16) 0.110(2.8) 0. 122(3.1) 0. 142(3.6) 0.173(4.4) 0.220(5.6) 0.311(7.9) 
0.67(17) 0.110(2.8) 0. 126(3.2) 0. 146 (3.7) 0.177(4.5) 0.228(5.8) 0.323(8.2) 
0.71(18) 0.114(2.9) 0. 138 (3.5) 0. 154(3.9) 0.185 (4.7) 0.232(5.9) 0.335(8.5) 
0.75(19) 0.118(3.0) 0. 150(3.8) 0.161(4.1) 0.201(5.1) 0.240(6.1) 0.350(8.9) 
0.79(20) 0. 130(3.3) 0. 157(4.0) 0. 165(4.2) 0.203(5.2) 0. 248(6.3) 0. 362(9.2) 
0.98(25) 0.157(4.0) 0. 189(4.8) 0. 189(4.8) 0.248(6.3) 0.280(7.1) | 0.433(11.0) 
1.18(30) 0.181(4.6) 0. 189(4.8) 0. 189(4.8) 0.256(6.5) 0.329(8.2) | 0.516(13.1) 
1.38(35) 0.189(4.8) 0. 189(4.8) 0.201(5.1) 0.280(7.1) 0.382(9.7) | 0.575(14.6) 
1.57(40) 0.193(4.9) 0.197(5.0) 0.224(5.7) 0.295(7.5) | 0.402(10.2) | 0.646(16.4) 
1.97(50) 0.217(5.5) 0. 244(6. 2) 0.248 (6.3) 0.311(7.9) | 0.457(11.6) | 0.780(19.8) 
2.36(60) 0.220(5.6) 0. 252(6.4) 0. 268 (6. 8) 0.350(8.9) | 0.528(13.4) | 0.913(23.2) 
2.76(70) 0.220(5.6) 0.272(6.9) 0.291(7.4) 0.390(9.9) | 0.622(15.8) | 1.043(26.5) 
3.15(80) 0.228(5.8) 0.283(7.2) 0.319(8.1) | 0.433(11.0) | 0.685(17.4) | 1.185(30.1) 
3.54(90) 0.252(6.4) 0. 291(7.4) 0.346(8.8) | 0.472(12.0) | 0.752(19.1) | 1.307(33.2) 
3.94(100) 0.252(6.4) 0.303(7.7) 0.374(9.5) | 0.504(12.8) | 0.819(20.8) | 1.425(36.7) 
4.33(110) 0.252(6.4) 0.319(8.1) | 0.406(10.3) | 0.555(14.1) | 0.902(22.9) | 1.579(40.1) 
4.72(120) 0.260(6.6) 0.339(8.6) | 0.430(10.9) | 0.587(14.9) | 0.976(24.8) | 1.713(43.5) 
5.12(130) 0.280(7.1) 0.346(8.8) | 0.445(11.3) | 0.638(16.2) | 1.043(26.5) | 1.846(46.9) 
5.51(140) 0.280(7.1) 0.362(9.2) | 0.472(12.0) | 0.681(17.3) | 1.114(28.3) | 1.976(50.2) 
531.21 对 阀 体 焊接 法 兰 应 采用 全 焊 透 对 接 焊 ， 除 非 另 有 规定 。 对 于 正常 流体 而 言 ， 





附件 焊接 应 符合 ASME B31. 3 或 ISO 15649 的 规定 ， 包 括 焊 接 质量 验收 和 对 焊接 工艺 、 焊 工 或 
焊接 操作 员 的 评定 。 必 须根 据 表 3 的 规定 进行 热处理 。 


表 3 ЖЕЛАНИЕ АНЕ 



































и ж 厚度 1®/in 温度 范围 /下 保温 时 间 /(h/in) 最 大 硬度 
(mm) (や ) ( min/mm ) HBW 
碳 钢 t>0.75(19) 1100 ~ 1200 (593 ~ 649) 1(2.4) ,最 短 为 1h = 
合金 钢 
0. 5% <Crs2% 1>0. 50(13) 1300 ~ 1375 (704 - 746) 1(2.4) ,最 短 为 2h 225 
2.25% <Cr<10% 全部 1300 ~ 1400(704 ~ 760) 1(2.4) ,最 短 为 2h 241 
ната 1>0. 75 (19) 1100 ~ 1175(593 ~ 635) | 1/2(1.2) ,最 短 为 1h — 
奥 氏 体 钢 2 全 部 按 材料 规范 固 深 退火 
其 他 材料 全 部 按 材 料 规范 


D 厚度 上 是 通过 焊接 连接 件 的 最 大 厚度 。 
О 除了 在 焊接 材料 为 小 型 等 效 或 稳定 等 级 时 。 
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5.3.1.2.2 Нее, МАКИ РАЧЕ НИЖИ THREE ( 定 心 衬 环 )。 

5.3.2 对 焊 端 

5.3.2.1 阀门 尺寸 大 于 NPS2 的 对 焊 端 应 符合 ASME B16. 25 对 于 指定 使 用 没有 衬 环 的 内 
径 的 要 求 。 除 非 买 方 和 制造 商 同意 ， 不 允许 一 法 兰 端 阀门 转化 为 一 对 焊 了 阀门 。 

5.3.2.2 ”对 焊 端 等 级 指定 阀门 的 结构 长 度 应 符合 ASME B16. 10 的 规定 ， 除 非 买方 另 有 
规定 。 

5.3.3 Ж 

5.3.3.1 阀 座 孔 的 内 径 不 小 于 ASME B16. 34 附件 A 对 公称 管道 尺寸 和 压力 等 级 规定 的 数 
值 。 

5.3.3.2 奥 开 体 不 锈 钢 阀门 ， 人 允许 在 阀 体 上 直接 加 工 出 整体 的 阀 座 。 如 果 立 座 采 用 奥 氏 
体 不 锈 钢 或 硬 质 匣 焊 材料 ， 这 种 材料 可 以 直接 堆 焊 在 阀 体 上 。 

5.3.3.3 ”必须 采用 单个 的 带 有 同 肩 或 底部 密封 的 阀 座 圈 ， 用 螺纹 或 焊接 装 在 阀 体 的 恰当 
位 置 。 除 此 之 外 ， 对 于 NPS<2 (DNS50) 的 阀门 可 以 采用 深 压 或 球 入 的 阀 座 圈 。ASME 等 级 
(Class) 600 螺纹 座 圈 或 更 高 压力 等 级 的 阀门 应 进行 密封 焊接 。 

5.3.3.4 ”和 带 压 力 操 作 立 门 时 ， 阀 体 座 圈 应 具有 足够 的 密封 面积 表面 ， 并 根据 需要 应 对 阀 
压 圈 倒 圆 角 或 倒 角 ， 以 防止 对 闻 板 的 擦 伤 或 任何 其 他 损害 。 

5.3.3.5 组装 阀 座 圈 时 ， 不 应 使 用 密封 剂 或 油脂 ， 然 而 可 以 使 用 粘度 不 大 于 煤油 的 轻 质 
润滑 剂 ， 以 防止 配合 螺纹 表面 擦 伤 咬 住 。 

5.4 Милут 

541 ЖМ, ЖЖ Еш, Ш (如果 提供 ) 、 上 密封 座 時 , И у Ж ЕЗ A AY 
导向 和 防止 填料 挤 出 。 

5.4.2 了 阀 盖 应 带 有 一 个 锥 面 的 闪 杆 上 密封 座 ， 其 形式 应 符合 下 列 其 中 之 一 : 

一 一 一 个 套 简 可 保护 填料 不 发 生 松 散 ， 即 不 依赖 于 摩擦 。 

一 一 在 奥 氏 体 不 锈 钢 阀门 上 加 工 出 一 体 的 锥 面 。 

一 一 用 奥 氏 体 不 锈 钢 或 硬 质 甫 焊 材 料 堆 焊 ， 其 最 小 厚度 为 1. 6mm (0. 06in) 

5.4.3 阀 盖 应 该 为 一 个 整体 的 铸件 或 锻件 。 如 果 买 方 规定 ， 阀 盖 可 以 焊接 方式 连接 ， 并 
应 符合 与 5. 3. 1. 2. 1 所 规定 的 一 样 的 例外 和 要 求 。 

5.4.4 ”填料 压 羡 螺栓 不 应 通过 一 个 以 角 烛 焊接 的 附件 或 电 栓 焊 焊 接 的 销 轴 锚 固 在 阀 羡 或 
支架 上 。 其 锚固 的 结构 不 应 包括 切 填 槽 的 孔 厦 拖 架 ， 因 为 这 些 结构 在 更 换 填 料 时 不 能 挂 在 填料 
Жж Eo 

5.5 Маб ЖИЕ 

5.5.1 Миз ЖЕ ЖА 2 Ds SR 

5.5.2 对 于 压力 等 级 (Class) 150 МП, а BR K BJ Е c А АУ A ASME 
B16. 5 所 述 下 列 其 中 之 一 : 

一 一 平面 ; 

ー 一 凸 面 : 

— ЖЕ FIAT; 

一 一 插口 和 承 口 ; 

环 连 接 ; 

5.5.3 ”对 于 压力 代号 等 级 (Class) > 150 的 阀门 ， 除 了 不 允许 平面 连接 外 ， 阀 盖 与 立体 的 
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连接 应 符合 5. 5.2 的 規定 。 

5.5.4 了 阀 盖 法 兰 的 垫 片 应 适用 于 - 20°F ( -29C) 21000 F (538C) 的 温度 范围 ， 并 
应 采用 下 列 其 中 之 一 的 一 种 : 

一 一 固体 金属 ， 波 形 或 平行 ; 

一 一 金属 铠 装填 充 物 ， 波 形 或 平行 ; 

一 一 金属 环 连接 ; 

一 一 带 有 填充 物 和 定 心 /压缩 环 的 螺旋 缠绕 金属 热 片 ; 

一 一 带 有 填充 物 螺旋 缠绕 金属 垫 片 ， 仪 用 于 能 控制 垫 片 压缩 量 的 阀 羡 与 闪 体 的 连接 。 

对 于 压力 等 级 (Class) 150， 下 列 型 式 同样 合格 : 

一 一 带 有 石墨 面 的 波形 金属 垦 片 ; 

如 果 买 方 同意 ， 可 使 用 增强 不 锈 钢 平 板 、 穿 孔 、 尖 锐 的 弹性 石墨 板 ， 或 配备 遏制 环 的 

ОВЕ o 

5.5.5 Т Class 150, 、PN16 、NPS2. 5 (DN65) 以 及 规格 相同 的 阀门 外 ， 阀 盖 与 阀 体 的 
连接 法 兰 应 是 圆 形 的 。 

5.5.6 阀 盖 与 阀 体 的 连接 法 兰 承 受 螺 母 负荷 的 表面 应 与 法 兰 密封 面 平 行 ， 其 偏差 应 在 
+ 上 1? 之 内 。 为 了 达到 平行 度 的 要 求 而 进行 的 铭 平 面 或 倒 刊 平面 加 工 应 符合 ASME B16.5 的 
规定 。 

5.5.7 Виа АМА Ра а 个 贯穿 型 双 头 螺 柱 ， 各 种 规格 闪 门 的 最 小 螺 柱 规格 
ШЕ: 

ー 一 当 1 ミ NPS <2 1/2 (25 <DN=65) FF, № 3/8 或 M10。 

ー 一 当 3 ミ NPS ミ 8 (80 ミ DN ミ 200) 时 , X 1/2 EK M12。 

ー 一 当 10 ミ NPS (250<DN) Hf, 为 5/8 或 M16。 

5.5.8 了 阀 盖 连 接 螺栓 的 全 部 剖面 面积 应 符合 ASME B16. 34 第 6. 4 节 的 要 求 。 

5.5.9 在 组 装 时 ， 垫 片 接触 面 上 不 应 有 密封 剂 。 如 果 为 了 辅助 垫 片 正确 组 装 的 需要 ， 可 
施加 一 注 层 稠度 不 大 于 煤油 的 润滑 剂 。 

5.6 НИ 

5.6.1 闸 板 结构 的 分 类 如 图 2 所 示 。 

5.6.1.1 必须 采用 枫 式 单 闸 板 ， 或 采用 刚性 或 弹性 的 枫 式 单 闻 板结 构 ， 除 非 另 有 规定 。 

5.6.1.2 当 有 规定 时 ， 可 以 采用 分 成 


两 体 的 攀 式 疗 板 或 平行 密封 面 双 盘 形 的 闸 
板 ， 枫 式 双 闸 板 包含 有 两 个 独立 的 密封 件 ， 
RAM ЈЕ Ји] SARE, БОВЕ ТИЈ ЊЕ ВН \ / \ / \ $ 


ЖР, 当 关闭 时 将 两 个 互相 平行 的 圆 盘 
Еау А o 

5.6.2 ЕЛ тї ҤЕ] Л DA BJ FE fL 2 周 板 的 型式 
中 完全 退出 ， 但 平行 式 双 盘 闸 板 除外 。 

5.6.3 ”在 操作 阀门 时 阀 体 应 具有 导向 面 使 密封 面 的 磨损 减 至 最 小 ， 阀 门 整 个 距离 其 密封 
面 行程 的 准确 位 置 ， 并 确保 闸 板 在 阀门 的 任何 位 置 在 没有 闸 板 连接 和 探伤 的 情况 下 与 阅 杆 对 
正 。 除 非 采 购 单 有 规定 ， 或 当 人 允许 在 任何 方向 正确 操作 时 ， 包 括 磨损 或 探伤 的 影响 ， 不 要 求 枫 
式 导 向 和 阀 体 导向 表面 硬化 。 




























































































刚性 单 闸 板 弾性 単 岡 板 RANK ”平行 式 双 闸 板 
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5.6.4 闸 板 密封 面 应 是 整体 的 或 是 用 金属 焊接 的 面 层 。 除 有 规定 外 ， 不 要 求 密封 面 表面 
硬化 。 任 何 密封 面 材料 最 终 加 工 后 的 厚度 不 应 小 于 0. 0біп (1. 6mm) 。 

5.6.5 疗 板 的 设计 应 考虑 到 密封 面 的 磨损 。 能 使 闻 板 密封 面相 对 于 阀 体 密封 面 的 位 置 固 
定 的 尺寸 范围 应 该 是 曾 板 从 制造 时 的 起 始 位 置 ， 由 于 磨损 的 结果 ， 能 够 移 进 阀 座 一 段 距离 ， 这 
段 距离 被 定义 为 磨损 行程 。 磨 损 行 程 在 一 个 与 阀 杆 平行 的 方向 。 对 最 小 磨损 行程 的 要 求 随 阅 门 
规格 大 小 而 不 同 ， 见 表 4。 























表 4 最 小 磨损 行程 























阀门 尺寸 范围 磨损 行程 
/NPS( DN) /in( mm) 

1 <NPS<2 (25 < DN <50) 0.09(2.3) 
2% <NPS<6(65<DN<150) 0.13(3.3) 
8 < NPS <12 (200 < DN <300) 0.25(6.4) 
14 < МР5 < 18 (350 < DN <450) 0.38(9.7) 
20 < NPS <24 (500 < DN <600) 0.50(12.7) 





5.7 支架 

5.7.1 支架 可 以 是 阀 盖 整 体 的 一 部 分 ， 也 可 以 是 单独 的 一 个 零件 。 支 架 应 该 对 把 手 轮 和 
阀 杆 连接 起 来 的 阀 杆 螺母 起 到 支持 定位 作用 。 

5.7.2 支架 和 阀 杆 螺母 的 组 装 设计 应 该 在 闪 门 内 部 有 压力 和 上 密封 座 时 ， 可 以 将 立 杆 螺 
BED RAD BOK. 

5.7.3 支架 视 为 单独 零件 时 ， 支 架 与 阀 盖 之 间 的 结合 面 应 加 工 ， 以 确保 适合 承受 组 装 的 
结合 面 。 

5.7.4 支架 与 阅 杆 螺母 之 间 承 受 载荷 的 表面 应 加 工 成 平滑 和 平行 的 表面 。 承 载 表 面 应 备 
有 润滑 附件 。 

5.8 ТАП APH ЕР 

5.8.1 ЛЕРИ d, 应 符合 表 5 的 規定 , БУНЕВ EE KN НОУ КЕЕ 
径 和 梯形 阀 杆 螺纹 的 大 径 ， 然 而 按照 制造 商 的 选择 ， 阀 杆 螺 母 的 大 径 可 以 减 小 不 大 于 0. 0біп 
























































(1. 6mm)。 阀 杆 与 填料 接触 部 分 的 表面 应 具有 Ra32 pin (0. 80m) 的 表面 粗糙 度 或 更 光滑 。 
#5 最 小 阀 杆 直径 
Class 150 300 600 900 1500 2500 
公称 尺寸 最 小 阀 杆 直径 2. 
NPS/in d,/in(mm) 
1 (15.89) (15.89) (15.89) 34(19.05) 34(19.05) 34(19.05) 25 
1% 58 (15.89) 58 (15.89) 58 (15.89) 34 (19.05) 34 (19.05) 84 (19.05) 32 
1% 1%(17.46) 34 (19.05) 34(19.05) (92.23) (92.23) (92.23) 40 
2 34(19.05) 34(19.05) 34(19.05) 1(25.40) 1(25.40 ) 1(25.40 ) 50 
2% 34(19.05) 94 (19.05) % (22.23) 18 (28.58) | 136(28.58) | 124(31.75) 65 
3 1% (22.23) 1% (22.23) 1(25. 40) 128 (28.58) | 124(31.75) | 124(31.75) 80 
4 1(25.40) 1(25.40) 126 (28.58) 14 (31.75) 198 (34.93) 13% (34.93) 100 























(Ж) 









































Class 150 300 600 900 1500 2500 

公称 尺寸 最 小 阅 杆 直径 и 

NPS/in d,/in(mm) ани 
6 178 (28.58) 124 (31.75) 175 (37. 62) 158 (41.28) 134 (44.45) 17% (47. 63) 150 
8 124(31.75) | 136(34.93) | 1%(41.28) | 1%(47.63) | 2У(53.98) | 2%(60.33) 200 
10 18 (34.93) | 134(37.62) | 1%(47.63) | 2%(53.98) | 25% (63.50) | 278(73.03) 250 
12 175 (37.62) | 1%(41.28) 2(50. 80) 234 (57.15) | 234(69.85) | 324(79.38) 300 
14 158 (41.28) 134 (44.45) | 214(57.15) | 236(60.33) 3(76.20) - 350 
16 134 (44.45) 17 (47.63) | 2%(60.33) | 234(63.50) 3(76.20) - 400 
18 178 (47.63) 2(50. 80) 25%: (63.50) | 234 (69.85) — — 450 
20 2(50. 80) 2% (53.98) 234 (69. 85) 3(76.20) — — 500 
24 259 (57.15) | 2М(63.50) 3(76.20) - - - 600 


























5.8.2 ” 阀 杆 的 一 端 应 有 与 曾 板 连接 的 设施 ， 而 另 一 端 为 梯形 外 螺纹 。 阀 杆 螺 母 应 被 用 于 
安装 手 轮 和 驱动 阀 杆 螺纹 。 

5.8.3 ”了 阀 杆 与 阀 杆 螺母 之 间 的 螺纹 应 采用 ASME ВІ. 5 或 ASME ВІ. 8 规定 的 梯形 螺纹 形 
状 和 公称 尺寸 许 用 公差 。 为 了 让 用 于 直接 操作 的 手 轮 顺 时 针 方 向 旋转 时 阀门 关闭 ， 阀 杆 螺 纹 应 
为 左旋 的 。 

5.8.4 ” 阀 杆 必须 由 一 块 材料 锻造 而 成 ， 不 允许 采用 焊接 构成 或 螺纹 组 装 的 阅 杆 。 

5.8.5 ”从 阀 杆 的 整个 长 度 的 直线 度 不 得 超过 0. 001in/in (0.001mm/mm ) o 

5.8.6 阀 杆 端 部 与 闻 板 的 连接 形式 必须 采用 了 形 接头 ， 然 而 对 双 圆 盘 曾 板 ， 端 部 的 连接 
可 以 采用 螺纹 。 

5.8.7 ” 阀 杆 连接 部 分 的 设计 应 能 防止 阀 杆 转动 ， 并 能 防止 在 阀门 工作 中 与 闸 板 脱 开 。 

5.8.8 ” 阀 杆 的 设计 应 该 使 阀 杆 与 闸 板 的 连接 部 分 和 了 阀 杆 在 阀门 压力 作用 范围 内 的 部 分 ， 
在 轴 癌 负荷 下 ， 其 强度 应 超过 阀 杆 在 工作 螺纹 根部 的 强度 。 

5.8.9 ”整体 阀 杆 应 包含 一 个 突出 的 锥 面 或 球面 ， 当 闸 板 处 于 全 开 位 置 时 封闭 阀 盖 上 的 上 
密封 面 。 阀 杆 与 阀 盖 之 间 的 上 密封 是 本 标准 的 要 求 ， 这 项 要 求 并 不 意味 着 暗含 有 ( 像 某 些 制 
造 商 的 推荐 那样 ) 当 立 门 处 于 压力 下 时 ， 可 以 用 于 添加 或 更 换 填料 的 意思 。 

5. 8.10 ” 阀 杆 螺母 的 设计 ， 应 允许 拆除 手 轮 ， 同 时 应 能 使 阅 杆 (ЖИМ) 保持 在任 一 固 









































定 的 位 置 。 
5.8.11 了 阀 杆 螺母 与 手 轮 之 间 的 连接 应 通过 一 个 六 角形 的 结合 面 、 带 键 槽 的 圆 结 合 面 或 同 
等 强度 的 其 他 方式 。 


5.8.12 ” 当 阀 杆 螺母 借助 于 一 个 带 有 螺纹 的 套 简 被 支承 于 支架 中 ， 必 须 使 用 一 种 焊接 锁定 
或 一 种 可 靠 的 机 械 锁 定 的 方法 ， 固 定 在 套 简 的 适当 位 置 。 不 允许 采用 插 尖 冲 或 栽 桩 等 简单 金属 
扩散 的 方法 锁定 。 

5. 8. 13 ”在 关闭 位 置 时 ,一 个 新 的 阀门 的 阀 杆 螺纹 超出 阀 杆 螺母 的 超出 量 ， 最 小 要 有 相等 
于 一 个 磨损 行程 的 距离 ， 其 最 大 超出 量 ， 对 NPS<6 (DNS150) 的 阀门 为 5 倍 磨损 行程 ， 对 
NPS >6 (DN >150) 的 阀门 为 3 倍 磨损 行程 。 

5.8.14 对 NPS=6 (DN=150) 的 阀门 用 于 压力 等 级 (Class) 宇 600 时 ， 应 该 配备 带 有 滚 
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Te BUR ER AY МН ЕЕ, 
5.0 ”填料 和 填料 也 


























5.9.1 填料 的 截断 面 可 以 是 方形 或 长 方形 或 梯形 。 填 料 的 公称 径 向 宽度 应 符合 表 6。 
表 6 填料 的 公称 径 向 宽度 
阀 杆 公称 直径 填料 的 公称 径 向 宽度 填料 函 间 隙 系数 

d/in( mm) w/in( mm) y/in( mm) 

1⁄4 <4<1(15 <d<27) (6.4) и (0.4) 
1<4<1%(27<4<37) 5%(7.9) /4(0.4) 
1%<4<1%(37 <4<49) %(9.5) М4(0.4) 
1% < 422 (49 <d <56) %(11.1) М,(0.8) 
2% <ds2%(56 <d<74) М(12.7) М(0.8) 
2% <4<3 (14 < d) %(14.3) И» (0.8) 








5.9.2 ”填料 函 的 公称 深度 最 少 应 容纳 5 个 未 经 压缩 的 填料 环 ， 除 非 另 有 规定 。 接 触 填料 
的 填料 函 表面 区 域 应 具有 Ка175 шіп (4.5m) 的 表面 粗糙 度 或 更 光滑 。 

5.9.3 填料 函 的 公称 孔径 (内径 ) 应 等 于 公称 闪 杆 直径 加 上 两 倍 的 公称 填料 宽度 再 加 上 
y， 即 等 于 d+2w +y， 见 表 6 对 数值 的 要 求 。 

5.9.4 ” 压 紧 填料 应 具备 填料 套 和 分 体 的 填料 压 盖 。 填 料 压 盖 应 具有 两 个 供 填料 螺栓 穿 过 
的 孔 ， 而 不 采用 用 于 填料 压 六 螺栓 的 种 柳 。 填 料 套 和 填料 压 羡 应 该 自行 对 正 ， 填 料 套 的 外 边缘 
应 有 一 个 台 肩 ， 以 防止 填料 套 完全 进入 填料 函 内 。 

5.9.5 ” 隔 环 只 在 买方 指定 时 提供 。 为 了 容纳 隔 环 ， 填 料 函 的 深度 至 少 应 等 于 一 个 最 小 深 
度 ， 此 最 小 深度 为 在 隔 环 以 上 有 3 个 未 经 压缩 的 填料 环 ， 在 隔 环 以 下 有 3 个 未 经 压缩 的 填料 
环 ， 再 加 上 隔 环 长 度 。 

5.9.6 HÆ KFL (内 径 ) 与 填料 套 外 径 (WME B.1) 之 间 的 间 际 ， 名 义 上 应 小 于 填料 
套 内 径 与 阀 杆 直径 之 间 的 径 向 间 际 。 

5.10 ”螺栓 连接 

5. 10.1 螺栓 连接 是 标准 的 英制 系列 螺栓 连接 ， 除 非 买 方 指定 公制 系列 螺栓 连接 。 立 羡 与 
阀 体 结合 部 的 螺栓 连接 应 采用 全 长 螺纹 的 双 头 螺 柱 ， 配 以 符合 ASME B18. 2.2 或 ASME 
B18. 2. 4M 规定 的 重型 、 半 光 六 角 螺 母 。 

5. 10.2 ”支架 与 阀 盖 的 螺栓 连接 应 采用 全 长 螺纹 的 双 头 螺 柱 或 带头 的 螺栓 ， 配 以 六 角 
螺母 。 

5. 10.3 МЕНЕ ЕСЕН ТЕ, 、 带 头 螺栓 、 双 头 螺栓 或 螺 柱 。 应 采用 六 角 螺 母 。 

5. 10.4 lin (25mm) 或 更 小 的 螺栓 连接 应 采用 粗 牙 (UNC) 螺纹 或 相对 应 最 接近 的 公制 
螺纹 。 大 于 25mm (lin) 的 螺栓 连接 应 采用 8 牙 螺 纹 系 列 (SUN) 或 相对 于 最 接近 的 公制 螺 
纹 。 螺 栓 的 螺纹 应 为 符合 ASME ВІ. І 規定 的 2A 级 (Class2A)， 而 螺母 的 螺纹 应 为 2B 级 
(Class2B) 。 用 做 填料 螺栓 的 螺 柱 ， 应 采用 符合 ASME ВІ. 12 规定 的 5 级 (Class5) HAMA, 

5.11 操作 

5. 1.1 ЕЛЕ, PTT MEAP Pr kha Е НВО, KAE ДЕНЕ 
轮 时 阀门 开启 。 

5. 11.2” 手 轮 应 为 轮 辐 - 轮 缘 型 ， 最 多 有 六 条 轮 辐 并 且 不 应 带 有 毛刺 和 锐 边 。 除 非 另 有 规 
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定 ， 手 轮 应 为 一 个 整体 铸件 或 锻件 或 是 一 个 由 多 个 碳 钢 件 组 合 的 结构 件 ， 包 括 其 他 碳 钢 产品 形 
式 。 组 装 制造 的 手 轮 应 具有 可 与 整体 铸件 或 锻件 制造 的 手 轮 相 同 的 强度 和 万 度 特 性 。 

5.11.3 手 轮 应 标志 有 “OPEN”( 开 ) 并 有 一 个 箭头 指向 开启 方向 ， 除 非 由 于 手 轮 规格 
的 限制 不 能 实行 这 种 标志 。 

5. 11.4 应 该 用 螺纹 的 手 轮 螺 母 将 手 轮 固定 在 阀 杆 螺母 上 。 

5. 11.5 ”如果 阀门 需要 安装 链 轮 、 齿 轮 或 动力 驱动 装置 进行 操作 ， 有 买方 应 详细 说 明 下 列 使 
用 条 件 : 

一 一 用 链 轮 操作 时 ， 阀 杆 中 心 线 至 链 环 底部 的 尺寸 ; 

一 一 正 齿轮 或 锥 齿轮 ， 以 及 齿轮 机 构 的 手 轮 相 对 于 管子 轴线 的 位 置 ; 

一 一 电力 、 液 压 、 气 压 或 其 他 驱动 装置 形式 ; 

一 一 最 高 工作 温度 和 通过 曾 板 的 压力 差 ; 

一 一 动力 驱动 装置 的 动力 源 特性 。 

5. 11.6 阀门 与 齿轮 盒 或 动力 驱动 装置 法 兰 之 间 的 连接 尺寸 可 按照 ISO 5210 或 必须 符合 
买方 的 规定 。 

5.12 ” 旁 通 和 其 他 辅助 接头 

用 于 阀 体 或 阀 盖 的 辅助 接头 ， 如 排 汇 管 只 有 在 买方 指定 时 装备 。 连 接 的 设计 和 结构 以 及 辅 
助 接头 的 管道 必须 符合 ASME B16. 34 的 規定 。 当 NPS2 或 更 大 的 阀门 需要 辅助 接头 时 ， 辅 助 接 
头 必须 按照 ASME B16. 34 规定 的 尺寸 制作 和 定位 。 辅 助 接头 的 尺寸 和 定位 必须 按照 采购 单 的 
规定 。 

6 材料 

6.1 除 内 件 材料 以外 的 材料 

ЖЕЙ Ж, ЖЕЛІ РИНЕ Н ДКА ГІЗ ИЕН Мак 7 中 选择 。 


表 7 零件 的 材料 


























































































































































































































+ fF моя 
阀 体 和 阀 盖 从 ASME B16. 34,28 1 组 和 第 2 组 中 选择 
同 板 耐 蚀 性 至 少 与 阅 体 材料 相等 的 钢 
支架 ,分 体 的 碳 钢 ,或 与 阀 盖 的 材料 相同 
除非 买方 和 制造 商 同 意 采 用 其 他 材料 ,建议 采用 附录 C 中 所 列 的 螺栓 连接 的 材料 。 
ВА ПР E He 然而 对 于 在 20 下 ( -29 や ) 以 下 或 在 850 下 (454%C ) 以 上 的 工作 温度 ,采购 合同 应 规定 
螺栓 连接 的 材料 
ШЕ ж-з ЖЕСЕ ГИ Bh ВО A EI је — Ж] ИЕ E ПРЕДИ ЖЕШ 23094 ЖН pK. 
填料 压 盖 与 支架 连接 螺栓 螺栓 连接 的 材料 至 少 与 ASTM A307- Grade B 相等 
WEE 如 表 8 所 示 , 然 而 当 采 用 密封 焊接 ,承载 焊 颖 或 堆 焊 密封 面 时 ,其 基本 材料 应 具有 至 
少 与 闪 体 材料 相同 的 耐 蚀 性 
填料 压 盖 钢 
填料 套 熔点 在 1750 °F (955°C ) 以 上 的 材料 
填料 适用 于 温度 范围 20T( — 29°C ) 至 1000 (538°C ) 的 蒸汽 和 石油 介质 ,应 含有 缓 蚀 剂 
隔 环 一 种 耐 蚀 性 至 少 与 闪 体 材料 相等 的 材料 
阀 杆 螺母 奥 氏 体 球墨 铸铁 或 熔点 在 1750 下 (955%C ) 以 上 的 铜 合金 
手 轮 可 银 铸 铁 、 碳 钢 或 球墨 铸铁 
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х 件 и Ж 
手 轮 螺母 ( 固定 用 ) i 球墨 铸铁 或 无 铁 铜 合金 
ЊЕ ЈЕ 标定 的 化 学 成 分 与 壳 体 材料 相同 , CRF H ЗЕ 
BF RIE 标定 的 化 学 成 分 与 壳 体 材料 相同 
销 ( 双 用 疗 板 的 阀 杆 与 闻 板 之 间 ) | ” 奥 氏 体 不 锈 钢 
标牌 抗 腐蚀 的 紧 固件 将 奥 氏 体 不 锈 钢 或 镍 合金 标牌 安装 在 阀门 上 或 焊 上 

6.2 内 件 
6.2.1 内 件 項目 如 下 所 示 : 
а) КЖ; 


b) 阀 体 密封 面 
с) 闸 板 密封 面 ; 
а) 用 于 上 密封 和 浆 杆 孔 导 向 的 上 密封 座 或 堆 焊 的 上 密封 座 ; 
е) 按 规 则 接触 工作 介质 的 小 型 内 部 零件 ， 不 包括 用 于 制作 阀 杆 与 闸 板 之 间 的 接头 的 轴 销 
(这 种 轴 销 必须 由 奥 氏 体 不 锈 钢材 料 制 成 ) 。 
6.2.2 除了 按照 以 下 的 规定 外 ， 内 件 材料 应 该 是 制造 商标 准 中 适用 于 采购 合同 指定 的 密 
封 材 料 ， 可 从 表 8 中 所 列 的 内 件 材料 中 选取 。 标 准 的 规范 包括 表 7 所 示 的 一 些 可 接受 的 等 级 。 
а) 如 果 指 定 表 8 中 所 列 的 某 一 内 件 材料 号 ， 那 么 可 以 提供 表 9 中 所 示 的 某 一 替补 的 内 件 
材料 号 。 
b) 如 果 某 单一 内 件 (例如 :5 号 内 件 )， 阀 体 密 封 圈 的 密封 面 和 闸 板 的 密封 面 应 该 由 表 8 
中 所 示 的 材料 制 成 。 
с) 如 果 某 一 组 合 内 件 ( 例 如: 8 号 内 件 )， 阀 座 圈 的 密封 面 应 是 由 表 8 中 所 示 的 两 种 形式 
材料 其 中 之 一 制 成 ， 而 闻 板 的 密封 面 应 该 是 由 其 他 形式 的 材料 制 成 。 
а) 阀 杆 、 上 密封 圈 、 阀 杆 孔 导向 和 小 型 内 部 零件 (DL 6.2.1, 項目 e) 应 该 由 表 8 所 列 
的 材料 和 硬度 制 成 。 
7 试验 ,检验 和 检查 
7.1 检验 和 检查 
7.1.1 阀门 制造 商 必须 检查 每 个 阀门 ， 以 确保 其 符合 本 标准 。 
7.1.2 如 果 采 购 合 同 规定 由 买方 进行 检验 ， 其 检验 必须 符合 АРІ 598 的 規定 。 制 造 商 的 
查 必 须 符 合 API 598 的 规定 。 
7.2 压力 试验 
每 个 阀门 必须 按照 API 598 的 规定 进行 压力 试验 。 
7.3 缺陷 的 修理 
通过 检验 或 试验 所 揭示 的 铸造 或 锻造 的 过 体 、 碳 钢 或 合金 钢 阀 门 中 的 缺陷 应 该 按照 ASME 
B16. 34 所 列 的 最 接近 可 适用 的 ASTM 铸造 或 锻造 材料 检验 的 规定 进行 修理 。 
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8 标志 
8.1 概述 


阀门 应 按照 ASME B16. 34 的 要 求 进 行 标 志 。 然 而 铭牌 除了 代号 ASME B16. 34， 应 该 还 包 
括 代 号 “API 600" „ 
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内 件 呈 ARAH 密封 面 最低 | 密封 面 材 密封 面 材料 标准 规范 等 级 М/Н 阀 杆 硬度 上 密封 圈 
件 号 | 公称 内 x t у 量度 Ç 
НЕЕ HBW 料 类 型 ， 铸造 锻造 焊接 " 材料 类 型 标准 规范 类 型 ВЕЩ HBW 
۴ ASTM ASTM AWS ASTM A276-T410 或 200 ( 最小 ) 250( 5: 
1 F6 Ес 13Cr 13Cr 
А217(СА15) | А105(ЕЗа) AS. 9ER410 T420 275( 最大 ) 小 ) 
ASTM ASTM 
2 304 а 18Cr-8Ni AWS AS. 9AER308 18Cr-8Ni ASTM A276-T304 а Жа 
A351(CF8) | А182( F304) 
ASTM 
3 F310 Жа 25Cr-20Ni А AWS AS. 9ER310 25 Cr-20Ni ASTM A276-T310 а Жа 
А182( F310) 
р в Е ASTM A276-T410 或 200( 最小 ) 
4 TE F6 750° 硬 13Cr А 注 f NA 13Cr 250 最小 ) 
T420 275( 最大 ) 
AWS AS. 13 E Ek ASTM A276-T410 或 200( 最小 ) 
5 便 原 合金 350“ Co-Cr AE A NA 13Cr 250( 最小) 
RCoCrA T420 275( 最大 ) 
SA | 硬 质 合 金 5 Ni-C A NA h 13( Е 200( 最 小 ) 250( 最 小 ) 
1 350° i-C 注 В 小 
а яң" i i T420 275( 最大 ) a 
. ASTM ASTM ASTM A276-T410 或 200( 最小 ) 
F6 和 250! 13Cr 和 AWS AS. 9ER410 13Cr 250( 最小 ) 
6 | А217(СА15) | AI82(F6a) T420 275( 最大 ) 
Cu- Ni 175' Cu- Ni Е МА МА МА 
МА ті NA NA 
| ASTM ASTM ASTM A276-T410 或 200 ( 最小 ) 
F6 和 250! 13Cr 和 AWS AS. 9ER410 13Cr 250( 最小 ) 
7 | | Е А217(СА15) | AI82(F6a) T420 275( 最大 ) 
硬 F6 750' 硬 13Cr с МА МА МА 
NA 注 f NA NA 
ASTM ASTM AWS AS. 9ER410 ASTM A276-T410 或 200 ( 最小 ) 
F6 和 250: 13Cr 和 | МА 250( 最小 ) 
8 | А217(СА15) | AI82(F6a) AWS AS. 13 E Ek T420 275( 最大 ) 
便 原 合金 350' Co- СгА* МА 
МА МА RCoCrA NA NA 
ASTM ASTM ASTM A276-T410 或 200 ( 最小 ) 
F6 和 2501 13Cr 和 AWS AS. 9ER410 13Cr 250( 最小 ) 
8A при | ка А217(СА15) | AI82(F6a) a Ñ T420 275( 最大 ) я 
合金 350' € + 
да ди МА МА : NA NA 
9 蒙 乃 尔 合金 а Ni-Cu Alloy NA МЕС 标准 МА Ni-Cu Alloy МЕС 标准 жа жа 
ASTM ASTM 
10 316 а 18Cr-8Ni AWS 45.9 ER316 | 18Cr-8Ni-Mo ASTM A276-T316 а а 
A351(CF8M) | A183(F316) 
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密封 面 最 低 | 密封 面 村 密封 面 材料 标准 规范 等 级 阀 杆 / 阀 杆 螺母 阀 杆 硬度 上 密封 圈 
内 件 号 公称 内 件 зи А И ー пе mF IBW 
BEE HBW | PXA 铸造 锻造 焊接 * 材料 类 型 " 标准 规范 类 型 да 
== Ат? А 
Желе tk « Ni-Cu 合金 和 ДЕЙ NA Ni-Cu Alloy МЕС 标准 Ё ‹ Ё ‹ 
ш 金 和 350' Trim 5 BSA NA МЕС 标准 見 内 件 S 或 5A NA A NA NA 
тип Н) = 
硬 质 合金 
[ә 316 和 iE ¢ 18Cr-8Ni- Mo ASTM ASTM AWS AS.9 ER316 18Cr-8Ni- Mo ASTM A276-T316 е 注 с 
便 原 合金 350! Trim 5 Ek 5A | А351(СЕВМ) | А183( F316) See Trim 5 或 SA NA A NA NA 
13 | 20 号 合金 注 19Cr-29Ni ASIM ASTM B473 AWS А5. 9 ER320 19Cr-29Ni ASTM B473 注 注 
С まっ 1 № к % Ге. 1 TE Г. € 
5 = A351 (СММ) 注 注 
ки . ASTM 2 . а 5 
14 |20 号 合金 和 TE « 19Cr-29Ni 和 eae ASTM B473 AWS AS.9 ER320 19Cr-29Ni ASTM B473 注 < iE с 
更 质 合金 350' Trim 5 Ek 5A ` x NA See Trim 5 ЗА NA NA NA NA 
AWS А5. 13 E xk 
15 ШИЕ 350° CO-Cr As A A 或 18Cr-8Ni ASTM A276-T304 Ё ‹ 注 1 
RCoCrA 
AWS А5. 13 Е xk 
16 ПИЕ 350° Со-Ст АЕ А А нај 或 18Cr-8Ni-Mo ASTM A276-T316 注 c 注 1 
RCoCrA 
AWS A5. 13 Е a А ~ ы 
17 ii A £ 350° CO-Cr As A A ЕІ 18Cr-10Ni-Cb ASTM A276-T347 iE с 注 1 
„ОСТ. 
AWS А5. 13 Е xk 
18 喝 原 合金 350° Со-Ст АЕ МА МА кум 或 19Cr-29Ni ASTM B473 注 ‹ 注 1 
RCoCrA 
注 : Ст—{@, М, Со, С.М, NA 一 不可 方 用 。 


с. 阀 体 和 闻 板 密封 
d. 制造 商 的 标准 硬度 。 
- 不 要 求 阀 体 与 闻 板 密封 面 之 


i. ЖМЖ 
j. 制造 商标 准 中 
k. 标准 上 密封 
1. 按 制 造 商 的 标准 如 
来 作为 一 利 














а. 布 氏 硬度 的 符号 。 
b. 不 允许 采 

















13Cr 易 切削 钢 。 























所 化 到 最 低 0.3 








i 的 硬度 最 


ОУ 250HBW , 


同 的 便 度 差 。 





mm (0. 005in) 厚度 的 表 





é 
f. 

g 这 种 分 类 包括 如 司 太 立 6” 、 
h. 制造 商标 准 中 以 最 高 25% 


stoody6 ти 








的 含 鉄 量 表 1 
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"这 种 术语 只 








i 之 间 的 硬 
最 低 30% 
旱 材 料 o 





的 Ni。 
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1 以 及 Wallex6™ — 26 ЖЖ o 
i 人 硬化 。 
度 差 必须 符合 制造 商 的 标准 。 





硬度 。 





К 250HBW 。 
样本 ， 按 照 API 的 规定 不 构成 此 类 产品 的 一 种 认可 。 


УН 50HBW 的 硬度 差 。 


表 9 指定 的 内 件 号 和 替补 的 内 件 号 























指定 的 内 件 号 替补 的 内 件 号 
1 8 或 8A 
2 10 
5A 5 
8A 8 
10 12 或 16 
13 14 
12 16 





8.2 单 向 阀门 的 标志 

设计 为 具有 单 向 流动 能 力 ( 即 只 在 一 个 方向 截断 流动 的 能 力 ) 的 阀门 ， 应 该 标志 一 个 铸 
造 、 锯 造 或 在 阀 体 外 表面 打印 记 的 流动 方向 箭头 ， 或 标志 一 个 永久 固定 在 指示 允许 流动 方向 的 
阀 体 上 的 独立 的 识别 标牌 。 

9 发 货 的 准备 





9.1 涂 层 
9.1.1 壳 体 未 经 加 工 的 外 部 表面 应 按照 制造 商 的 标准 涂 一 层 铝 银白 色 漆 。 奥 氏 体 不 锈 钢 
阀门 不 必 涂 漆 。 


9.1.2 ”经 过 加 工 或 带 有 螺纹 的 表面 ( 除 奥 氏 体 不 锈 钢材 料 外 ) 应 该 涂 一 层 易于 清除 掉 的 
防 锈 剂 。 如 果 阀 杆 填 料 含 有 抗 腐蚀 剂 ， 阀 村 就 不 必 表 面 处 理 。 

9.2 通道 孔 

9.2.1 阀门 端 法 兰 和 焊接 端 应 在 发 运 或 贮藏 时 安装 好 保护 盖 ， 以 保护 垫 片 表面 或 焊接 端 
和 阀门 内 部 。 保 护 盖 应 该 用 木料 、 木 纤维 、 塑 料 或 金属 材料 制 成 ， 并 用 螺栓 、 钢 、 狭 条 、 钢 制 
卡 短 或 合适 的 摩擦 锁 将 其 固定 在 阀门 端 部 。 设 计 的 保护 盖 应 在 没有 拆伙 保护 盖 的 情况 下 不 能 安 
装 到 管道 上 。 

9.2.2 螺纹 接头 应 能 全 面 拧 紧 和 密封 的 螺纹 塞 。 用 于 螺纹 接头 的 螺 塞 的 材料 应 具有 与 壳 
体 材料 同样 的 公称 化 学 成 分 (見 5. 12) 。 

















9.3 НА. 
ПГ ЛЕ ij JK FRE. 
9.4 ЖЖ 





如 果 有 规定 ， 阀 门 必须 在 装 好 隔 环 和 填料 的 状态 下 发 运 。 发 货 时 ， 填 料 压 盖 的 剩余 的 调节 
长 度 应 大 于 表 6 规定 的 填料 宽度 的 1.5 倍 。 

9.5 包装 

9.5.1 除非 采购 合同 规定 出 口 包 装 ， 阀 门 可 散装 ， 装 在 托 板 上 或 装 进 箱 子 或 板 条 箱 内 
发 送 。 

9.5.2 若 采 购 合 同 规定 出 口 包 装 ， 了 阀门 必须 单独 或 集体 装 进 木 箱 或 板 条 箱 内 发 送 ， 以 防 
止 在 装 箱 中 移动 。 








附录 А ”由 买方 指定 的 数据 
(资料 性 的 ) 
注 一 一 括号 中 的 数字 是 表示 在 国际 标准 中 涉及 的 条 款 。 
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1) 采购 合同 必须 具体 说 明 本 国际 标准 的 补充 规定 。 

2) 如 果 采 购 合同 没有 说 明 本 国际 标准 的 补充 规定 ， 采 购 合同 只 需 参 照 API 600 以 及 指定 
以 下 标记 星 号 (“ ) 的 清 単 中 的 項目 。 

a) МПА”; 

b) 压力 等 级 Class * ; 

с) 法 兰 端 ， 包 括 法 兰 密 封面 精度 ; 或 焊 端 ， 包 括 孔 径 ” ; 

а) 辅助 接头 和 通道 孔 ; 

е) МЕГА; 

f) 了 阀 体 或 闸 板 的 导向 和 附加 的 表面 硬化 ，; 

о) 阀 六 热 片 和 /或 阀 盖 法 兰 密封 面 ; 

h) 攻 螺 纹 孔 ; 

i) 枫 式 阅 板 或 双 闸 板 ; 如 果 有 要 求 ， 也 可 采用 模 形 * ; 

j) ми; 

k) 链 轮 和 链 ; 

1) 齿轮 操作 ， 包 括 形 式 和 装置 ， 以 及 通过 阀门 设计 最 大 压力 差 ; 

т) 电力 操作 ， 包 括 电 动 装置 的 类 型 和 电动 装置 ， 以 及 通过 阀门 设计 最 大 压力 差 ; 

п) 旁 通 一 一 指定 任 一 法 兰 的 或 焊接 阀 盖 的 旁 通 浆 ; 

о) Меж”; 

p) 公称 内 件 材料 *: 

q) 制造 商 许可 选择 的 任何 必要 的 例外 (如 : МАСЕ MR 0103); 

r) 手 轮 ; 

s) Bee; 

t) ЗЕЕ, 如果 接 照 原 送 各 装 各 : 

а) ЖЛІНОІМНЕНЖИЯ Жі; 

у) Ни ИЖ; 

w) 买方 检验 ，; 

x) 高 压 密封 试验 ; 

у) 辅助 检查 和 试验 ; 

z) 出 口 包 装 。 
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附录 B 阀门 术语 的 符号 
(资料 性 的 ) 






222222228 
























> 
Д 


区 
= 
ЖАС 


2 


SE 6 
И 

二 : 
N 

NE 

| 
N 

N 

Š 








NSE 













== Ир 
ҰС @ 
AF — 





20 









ШГ 
Ç ХА 52 
«ао, АЕ 





19 





въ 阀门 术语 
1 一 手 轮 螺母 ”2 一 手 轮 3 一 阀 杆 螺母 ”4 一 阀 杆 5 一 填料 压 盖 ”6 一 填料 压 套 7 一 填料 8 м 9—I 36 
10 一 下 填料 ”11 一 上 密封 座 ”12 一 阀 盖 13 一 阀 盖 热 片 、 14 一 阀 羡 螺 栓 和 螺母 ”15 一 闸 板 ”16 一 阀 座 圈 
17—Ю {Ж о ”18 一 凸 面 结构 长 度 ”19 一 对 焊 端 结构 长 度 20 一 阀门 通道 ”21 一 填料 压 盖 销 轴 螺 栓 和 螺母 
22 一 填料 压 盖 螺栓 或 活 节 螺栓 和 螺母 ”23 一 支架 螺 柱 ”24 一 支架 
Е: 本 图 的 用 途 只 是 为 了 识别 每 个 零件 的 名 称 。 阀 门 的 结构 只 有 在 完全 符合 本 标准 时 才 是 合格 的 。 
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附录 С 


(资料 性 的 ) 


阀门 材料 组 合 


表 C.1 和 表 C.2 IE RIZE, ДМЕ (ASME B16.34, 第 1 组 和 第 2 组 材料 ) 连同 相 
关 的 阀门 内 件 材料 (内 件 号 , 表 8) 以 及 ASTM А193 和 ASTM A194 规范 螺栓 材料 。 根 据 表 
C.3, 可以 替 代 表 C. 1 FIR C. 2 中 所 列 的 ASTM A193 ЖІ ASTM A194 螺栓 材料 ， 相 对 应 的 有 EN 
10269 中 所 列 的 材料 。 除 表 C. 1、 表 C. 2 KR C.3 所 列 材料 以 外 的 其 他 材料 不 在 本 国际 标准 的 





范围 内 (16.2). 















































表 C.1 第 1 组 阀 体 与 阀 盖 材料 的 组 合 
о ш МЖ ЖИЕ ВИЖ ВВ ASTM 规范 MM те . 
C-Si А105 or A216- WCB 8,8А B7/2H 
C-Mn-Si A350- LF2-CL1 8,8A B7/2Hb 
Шш C-Mn-Si- V A350- LF6-CL1 10 B8M-CL2/8MP 
зим A350- LF3 10 B8M-CL2/8MP 
A216- WCC 8,8А B7/2H 
C- Mn-Si A352-LCC 8,8А B7/2H 
1.2 C-Mn-Si-V A350- LF6- C12 10 B8M-CL2/8MP 
им A352-LC2 10 B8M-CL2/8MP 
зим A352-LC3 10 В8М- СГ2/8 М” 
A352-LCB 8,8А В7/2Н 
1.3 C-SiC- Мо A217- СІ 8,8А B7/2H 
А352-ІСІ 10 B8M-CL2/8MP 
1.4 C- Mn-Si A350-LF1 8 B7/2H 
1:5 С- Мо А182-Е1 8 B7/2H 
Ja Cr- Мо A182-F2 
1.7 Ni- }4Cr- Мо A217-WC4 8 B7/2H 
34 №- 34 Сг-1Мо A217- WCS 
174 Сг- Мо A217- WC6 8 В16/8 М“ 
oe 14 Cr-4Mo-Si А182-Е11-С12 
21⁄Cr-1Mo A182-F22-CL3 8 B16/8M° 
= A217-WC9 
1.13 5Cr- Мо А182-Е5а 5% А217-С5 8 В16/8М% 
1.14 9Cr-1Mo А182-Е9 或 A217-C12 8 B16/8M° 
1.15 9Cr-1Mo-V A182-T91 或 A217-C12A 8 B16/8M° 
1.17 1 Cr- Моб Cr- Мо А182-Е12-С12 8 В16/8 М" 
А182-Е5 














注 :1. 对 于 表 C. 1 H 








的 注解 , 児 表 C.2。 


2. 对 于 按照 EN10269 的 螺栓 材料 , 见 表 С. З. 
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表 C.2 第 2 组 阀 体 与 阀 盖 材料 的 组 合 
к Ек ES ге з= 
МИГ 同体 同業 ASTM 规范 Да із | Кан 
21 18Cr-8Ni A182-F304/A351-CF3 2 B8M-CL2/8M“d 
A182- F304H/ A351 - CF8 
16Cr-12Ni-2Mo A182-F315 或 A351-CF3M 10 В8М- С12/8 М“ 
A182-F316H 或 A351-CF8M 
Y 18Cr-8Ni A351 CF3A 
` 18Cr-13Ni-3Mo A182-F317 或 
А182-ЕЗІТН 或 A351 СЕЗА 
19Cr-10Ni-3Mo A351-CG8M 
2.3 8Cr-8Ni A182-F304L 10 B8M-C12/8M 
16Cr-12Ni-2Mo A182-F316L 
т 18Cr-10Ni-Ti A182-F321 10 B8M-C12/8M 
A182-F321H 
2.5 18Cr-10Ni-Cb А182-Е347Н 10 В8М- С12/8 М“ 
A182-F347 
A182- F348 
A182-F348H 
2.7 25Cr-20 Ni A182-F310 10 B8M-C12/8M 
2.8 20Cr-18Ni-6Mo A182-F44 ЕЕ В8М- С12/8 М“ 
A351-CK3MCuN ЊЕ 
22Cr-5Ni-3 Mo-n A182-FS1 
25Cr-7Ni-4Mo-N А182-Е53 
24Cr-10Ni-4Mo- У A351-CE8MN 
25Cr-5Ni-2Mo-3Cu A351-CD4MCu 
25Cr-7Ni-3.5Mo- W- СЬ A351-CD3MWCuN 
25Cr-7Ni-3. 5Mo-N-Cu-W | A182-F55 
2.10 25Cr- 12 Ni A351-CH8 或 A351-CH20 В8М- С12/8М“1 
2.11 18Cr-10Ni-Cb A351-CFA8C В8м-с12/вм“ 
2.12 25Cr-20Ni A351-CK20 В8М- С12/8 М“ 
Е: 用 EN10269 的 螺栓 材料 ， 见 表 C. 3。 
а. 螺栓 的 温度 限制 如 下 : B7: 538% (1000°F), 17; 538% (1000°F), B16: 595% (1100°F), В8-СІЛ, B8A-CLI 、 
B8M-CLI ЖІ В8МА- СП: 816% (1500°F), B8-CL2, B8M-CL2, B8M-CL2B ЖІ B8M3-CL2C. 538% (1000F), 
b. 也 可 以 采用 ASTM A320 17 螺栓 和 ASTM A1944 螺母 。 
с. ASTM A193 B8-CLI 、B8A-CL1A 、B8M-CL1 、B8MA-CL1A、B8M2-CL2B 和 B8M3-CL2C 螺栓 连接 是 一 种 可 适用 的 符 
45.5.8 要求 的 代用 品 。 
а 也 可 以 采用 ASTM A193 B8-C12 的 螺栓 。 
е 也 可 以 采用 ASTM А1947 的 螺母 。 
Е 对 于 未 规定 的 内 件 材 料 ， 其 内 件 材 料 应 具有 与 阀 体 材料 相同 的 耐 蚀 性 。 
表 C.3 替补 的 阀 体 与 阀 盖 螺栓 材料 
按照 表 C. 1 和 表 C. 2 相关 的 材料 作为 表 С. 1 和 表 С. 2 表格 中 注释 相关 的 材料 
ASTM 螺栓 材料 EN10269 螺栓 材料 等 级 ASTM 螺栓 材料 EN10269 螺栓 材料 等 级 
A193 B7 42.CrMo4 (1. 7225) —QT А193 B8M2,CL2B X5CrNiMo 17-12-2( 1.4401) —C700 
A193 B16 40CrMoV4-6 (1.7711) —QT А193 B8M2,CL2C X5CrNiMo 17-12-2(1. 4401) —C700 
А193 B8M,CL2 XSCrNiMo 17-12-2(1.4401)—C700 | А193 B8M,CLI X5CrNiMo 17-12-2(1.4401) —АТ 
A194 2H C45E(1.1191)—QT А193 В8МА ,CLIA Х5 СН Мо 17-12-2(1.4401) 一 AT 
А194 8M XSCrNiMo 17-12-2(1.4401) 一 AT A193 В8,СІЛ XSCrNi 18-10(1.4301) —АТ 
А193 B8A,CLIA XSCrNi 18-10(1.4301) —АТ 
A193 , B8CL2 XSCrNi 18-10( 1.4301) 一 C700 
A320 ‚17 42CrMo4(1.7225 ) 一 OT 
А194 GR8 XSCrNi 18-10(1.4301) 一 AT 
A194 CR4 42CrMo4(1.7225 ) 一 OT 
A194 CR7 42CrMo4(1.7225 ) 一 OT 
VE: 温度 限制 适用 于 ASTM 螺栓 材料 ， 表 C. 2 中 注释 同样 适用 于 相应 替补 EN 的 螺栓 材料 。 
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ШИШ 


附录 四 ”GB/AT 12234—2007 《石油 、 天 然 气 工业 用 螺 柱 连 


ЗЕМ ПУ ВАЛИ in] q > 
коя 


本 标准 对 应 于 ISO 10434; 2004/ АРІ 600-2001 《石油 、 天 然 气 工业 用 螺 柱 连接 阀 盖 的 钢 
阀 )， 采 标 一 致 性 程度 为 非 等 效 ， 与 I SO 10434: 2004/ АРІ 600 一 2001 相 比 ， 技 术 内 容 和 文 


本 结构 存在 很 大 差异 ，; 


一 一 取消 了 ISO 10434. 2004 中 5. 3.2 的 焊接 连接 端的 尺寸 规定 ; 

一 一 取消 了 ISO 10434; 2004 中 5. 12 旁 通 连接 端的 尺寸 规定 ; 

一 一 未 采用 6. 3 的 加 工 和 修理 的 焊接 ; 

一 一 未 采用 第 7 章 试验 、 检 查 和 检验 具体 内 容 ; 

ЛП ГАК, ОВЕ EL Ж 

本 标准 是 对 СВИТ 12234 一 1989《 通 用 阀门 ”法 兰 和 对 焊 连接 钢 制 闸阀 》 的 修订 。 与 GB/T 





12234 一 1989 相 比 主要 变化 如 下 : 





标准 名 称 修改 为 《石油 、 天 然 气 工 业 用 螺 柱 连接 阀 盖 的 钢 制 闸阀 》; 
修改 了 阀 体 最 小 壁 厚 的 要 求 ; 

增加 了 阀 体 阀 座 最 小 直径 的 要 求 ，; 

修改 了 螺栓 拉 应 力 要 求 ; 

修改 了 密封 面 堆 焊 厚度 的 要 求 ; 

修改 了 阀 杆 最 小 直径 的 要 求 ; 

修改 了 填料 和 填料 箱 函 的 要 求 ; 

ЖК Т RIVE E В TE RE К; 

增加 静 压 寿 命 试 验 次 数 要 求 和 无 损 检 测 的 技术 内 容 ，; 

修改 了 材料 的 要 求 ， 增 加 了 阀 杆 材料 硬度 的 要 求 ，; 

修改 了 试验 方法 和 检验 要 求 ， 增 加 了 型 式 试验 项 目 和 要 求 ; 

修改 了 标志 内 容 和 供 货 的 要 求 ; 

一 一 将 GB/T 12234 一 1989 附录 A“ 闻 板 和 阀 座 密封 面 以 及 内 件 材 料 的 选用 ”的 内 容 调 整 










































































到 正文 中 ; 


武汉 
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增加 了 附录 A“ 订 货 合 同 数据 表 ”。 

本 标准 自 实施 之 日 起 代替 СВИТ 12234 一 1989 。 

本 标准 的 附录 A 为 资料 性 附录 。 

本 标准 由 中 国 机 械 工 业 联 合 会 提出 。 

本 标准 由 全 国立 门 标准 化 技术 委员 会 (SAC/ATC 188) 归口 。 

本 标准 起 草 单位 : 合肥 通用 机 械 研 究 所 、 河 南开 封 高 压 阀 门 有 限 公 司 、 上 海良 工 阀 门 厂 、 
锅炉 集团 阀门 有 限 责任 公司 。 

本 标准 主要 起 草 人 : ERS, ЯЖ, ИН, BAR, КЖ. 

本 标准 所 代替 标准 的 历次 版 本 情况 为 : 

— СВИТ 12234 一 1989 。 























1 范围 

本 标准 规定 了 螺 柱 连接 阀 盖 钢 制 攀 式 闸 板 和 平行 双 闸 板 闸 阀 的 结构 型 式 、 技 术 要 求 、 材 
料 、 试 验方 法 和 检验 规则 、 标 志 、 包 装 和 贮 运 。 

本 标准 适用 于 公称 压力 PN16 ~ PN420、 公 称 尺 寸 DN25 ~ DN600、 使 用 温度 - 29% ~ 
538 て ， 螺 栓 连 接 阀 盖 、 明 杆 结构 的 钢 制 攀 式 闸 板 和 双 闸 板 ， 端 部 连接 形式 为 法 兰 或 焊接 端 ， 
用 于 石油 、 石 油 相关 制品 、 天 然 气 等 介质 的 闸阀 。 

本 标准 也 适用 于 端 部 连接 形式 为 螺纹 、 卡 逢 连接 方式 的 闸 阀 。 

2 规范 性 引用 文件 

下 列 文件 中 的 条 款 通过 本 标准 的 引用 而 成 为 本 标准 的 条 款 。 凡 是 注 日 期 的 引用 文件 ， 其 随 
后 所 有 的 修改 半 (不 包括 勘误 的 内 容 ) 或 修订 版 均 不 适用 于 本 标准 ， 然 而 ， 鼓 励 根据 本 标准 
达成 协议 的 各 方 研究 是 否 可 使 用 这 些 文件 的 最 新 版 本 。 凡 是 不 注 日 期 的 引用 文件 ， 其 最 新 版 本 
适用 于 本 标准 。 

СВ 150” 钢 制 压力 容器 

СВИТ 152.4 KEHF 六 角 头 螺栓 和 六 角 螺 母 用 沉 孔 

GB/T 196 普通 螺纹 ”基本 尺寸 (GB/T 196-2003, ISO 724; 1993, MOD) 

СВИТ 197 普通 螺纹 公差 (CB/T 197—2003, ISO 965-1: 1998, MOD) 

GB/T 228 金属 材料 ”室温 拉 仲 试验 方法 (СВИТ 228—2002, еду ISO 6892; 1998) 

GB/T 798 活 节 螺栓 

СВИТ 5796.1 梯形 螺纹 第 1 部 分 : FH (GB/T 5796. 1—2005, ISO 2901; 1993, 
MOD) 

СВИТ 5796.2 梯形 螺纹 第 2 部分: 直径 与 螺 距 系列 (СВИТ 5796. 2 一 2005 , ISO 2902; 
1977, MOD) 

СВИТ 5796.3 梯形 螺纹 第 3 部分: 基本 尺寸 (GB/T 5796. 3 一 2005 ISO 2904. 1977, 
MOD) 

СВИТ 5796.4 梯形 螺纹 第 4 部 分 : 公差 (СВИТ 5796.4—2005, ISO 2903; 1993, 
MOD) 

СВИТ 7306.2 55°% Юй 第 2 部 分 : 圆锥 内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 (GB/T 7306. 2 一 
2000, еду ISO 7-1: 1994) 

СВИТ 9113 (所 有 部 分 ) 整体 钢 制 管 法 兰 

GB/T 9124 НИ“ BORA 

СВИТ 12220 ”通用 阀门 ”标志 (GB/T 12220—1989, idt ISO 5209. 1977) 

СВИТ 12221 金属 阀门 ”结构 长 度 (GB/T 12221 一 2005 ISO 5752: 1982, MOD) 

СВИТ 12222 ”多 回转 阀门 驱动 装置 的 连接 (СВИТ 12222—2005, ISO 5210: 1991, MOD) 

СВИТ 12224 УГ] 一 般 要求 (CB/T 12224—2005, ASTM B16. 34a; 1998, NEQ) 

СВИТ 12228 通用 阀门 ” 碳 素 钢 锻件 技术 条 件 

СВИТ 12229 ”通用 阀门 ” 碳 素 钢 铸件 技术 条 件 

СВИТ 12230 ”通用 阀门 《不锈钢 铸件 技术 条 件 

JB/T 106 ”阀门 的 标志 和 涂 漆 

JB/T 6440 ”阀门 受 压铸 钢 件 ”射线 照相 检验 

JB/T 8858 М 静 压 寿命 试验 规程 
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JB/T 9092 ”阀门 的 检验 与 试验 

3 ”结构 型 式 

闸阀 的 典型 结构 如 图 1 所 示 。 
锁 紧 螺母 
手 轮 
Най 


阀 杆 螺母 

















填料 压板 
填料 压 套 


螺 塞 


隔 环 


填料 
上 密封 座 














图 1 闸阀 的 典型 结构 示意 图 


4 ЖЕЖ 

4.1 压力 -温度 额定 值 

4.1.1 闸阀 的 压力 -温度 额定 值 按 GB/T 12224 的 规定 。 对 于 某 些 采用 弹性 密封 副 结 构 、 
或 内 部 零件 采用 特殊 材料 的 ， 其 允许 使 用 的 压力 -温度 等 级 低 于 曾 阀 这 体 材料 的 压力 -温度 等 
级 ， 应 当 取 其 较 低 值 ， 并 应 当 在 铭牌 上 予以 标明 。 

4.1.2 ”对 低温 介质 使 用 的 双 座 双 密 封 型 的 闸阀 ， 在 关闭 位 置 时 ， 阀 体 中 腔 会 积存 介质 ， 
如 果 温 度 上 升 ， 会 造成 中 腔 内 介质 的 压力 的 升 高 ， 可 能 使 曾 阀 壳 体 破坏 。 有 这 种 情况 ， 应 考虑 
在 阀 体 的 中 腔 增设 汇 压 装置 ， 并 在 订货 合同 中 予以 说 明 。 
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42 结构 长 度 
闻 阀 的 结构 长 度 及 偏差 按 GB/T 12221 的 规定 ， 或 按 订 货 合 同 的 要 求 。 


4.3 连接 端 


4.3.1 法 兰 连 接 端 按 GB/T 9113 的 规定 ， 密 封面 表面 粗糙 度 


订货 合同 要 求 。 


4.3.2 焊接 连接 端的 尺寸 按 СВИТ 12224 的 規定 , 


ВУК СВИТ 9124 的 规定 ， 或 按 


或 按 订货 合同 要 求 。 


4.3.3 螺纹 连接 端的 尺寸 按 GB/T 7306. 2 的 规定 ， 或 按 订 货 合 同 要 求 。 
4.3.4 ” 卡 莫 连接 端的 尺寸 按 订 货 合 同 要 求 。 


4.4 ВЕ 





4.4.1 Ч FE um KBE RH, 陶 体 材料 訟 当 符 合 GB/T 12228. СВИТ 12229, 
CB/T 12230 的 規定 。 


4.42 ЖК Sy ти ZE ej Р 5 то 








要 采用 焊接 时 ， 


该 法 兰 应 当 采用 对 接 


焊 形 式 的 锻造 材料 的 法 兰 ， 该 法 兰 与 阀 体 的 焊接 应 当 按 СВ 150 的 规定 ， 并 应 按 材料 的 特性 进 


行 相 应 的 热处理 。 
4.4.3 不 允许 采用 铸造 成 型 为 法 兰 端 





连接 的 闸 浆 将 端 法 兰 去 除 后 成 为 焊接 端的 闸阀。 


4.4.4 除 4.4.5 规定 的 部 位 外 ， 阀 体 的 最 小 壁 厚 i KR 1 的 规定 。 对 如 图 2 所 示 的 阀 体 





































































































通道 与 阀 体 贷 部 连接 处 ， 及 其 他 应 力 集中 部 位 和 非 圆 形 体 等 部 位 应 适当 地 加 厚 。 
表 1 阀 体 的 最 小 壁 厚 

公称 公称 压力 PN/MPa 

尺寸 16 20 25 40 50 63 .64 100 150,160 | 250,260 420 
DN 阀 体 最 小 壁 厚 /mm 

25 6.4 6.4 6.4 6.4 6.4 7.4 7.9 12.7 12.7 15.1 
32 6.4 6.4 6.4 6.4 6.4 7.9 8.6 14.2 14.2 17. 5 
40 6.4 6.4 6.7 7.4 7.9 8.2 9.4 15.0 15.0 19.1 
50 7.9 8.6 8.8 9.3 9.7 10.0 11.2 15.8 19.1 22.4 
65 8.7 9.7 10.0 10.7 11.2 11.4 11.9 18.0 22.4 25.4 
80 9.4 10.4 10.7 11.4 11.9 12.1 12.7 19.1 23.9 30.2 
100 10.3 11.2 11.5 12.2 12.7 13.4 16. 0 21.3 28.7 35. 8 
150 11.9 11.9 12. 6 14. 6 16. 0 16.7 19.1 26.2 38.1 48.5 
200 12.7 12.7 13.5 15.9 17.5 19.2 25.4 31.8 47.8 62.0 
250 14.2 14.2 15.0 17.5 19.1 21.2 28.7 36.6 57.2 67.6 
300 15.3 16.0 16.8 19.1 20.6 23.0 31.8 42.2 66.8 86.6 
350 15.9 16.8 17.7 20.5 22.4 25.2 35.1 46.0 69.9 一 
400 16. 4 17.5 18.6 21.8 23.9 27.0 38.1 52.3 79.5 -- 
450 16.9 18. 3 19. 5 23.0 25.4 28.9 41.4 57.2 88.9 — 
500 17. 6 19.1 20.4 24.3 26.9 30.7 44. 5 63. 5 98. 6 — 
600 19.6 20.6 22.2 27.0 30.2 34.7 50.8 73.2 114.3 

4.4.5 УЗВ, 在 距 燈 接 端 1.33 倍 ヶ HERS ALBEE ИЙ ЛУ 0.77481,, 其他 








部 位 的 阀 体 壁 厚 应 当 不 小 于 表 1 規定 。 
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82 焊接 连接 端 部 的 阀 体 


4.4.6 阀 体 密封 座 的 内 径 不 得 小 于 表 2 的 规定 ， 带 扳手 支点 螺纹 连接 式 的 阀 体 密封 座 除 
外 。 其 他 阀 座 的 内 径 应 与 阀 体 流 道 的 内 径 一 致 。 


表 2 阀 体 密封 座 的 最 小 直径 


































































































公称 压力 PN/MPa 
公称 尺寸 
ње 16,20 25 ~50 63 ~ 100 150 „160 250 260 420 
阀 体 密封 座 的 最 小 直径 /mm 
25 25 25 25 22 22 19 
32 31 31 31 28 28 25 
40 38 38 38 34 34 28 
50 50 50 50 47 47 38 
65 63 63 63 57 57 47 
80 76 76 76 72 69 57 
100 100 100 100 98 92 72 
150 150 150 150 146 136 111 
200 200 200 199 190 177 146 
250 250 250 247 238 222 184 
300 300 300 298 282 263 218 
350 336 336 326 311 288 241 
400 387 387 374 355 330 276 
450 438 431 419 400 371 311 
500 488 482 463 444 415 342 
600 590 584 558 533 498 412 
44.7 对 于 奥 氏 体 不 锈 钢 闸阀 的 闪 座 密封 面 可 以 在 阅 体 上 直接 加 工 密封 面 。 当 阔 体 阀 座 
密封 面 需要 用 一 种 奥 氏 体 不 锈 钢 或 硬 质 合金 材料 时 ， 应 先 堆 焊 到 阀 体 阀 座 圈 上 或 可 以 直接 堆 焊 


到 立体 上 。 单 独 加 工 的 阀 体 阀 座 圈 可 以 用 螺纹 连接 或 焊接 的 方式 固定 在 阀 体 上 ， 公 称 尺寸 不 大 
于 DN50 的 阀 体 的 阀 座 圈 可 以 采用 深 压 或 胀 接 的 方式 。 
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4.4.8 ЕМКМЕК ЗВАНИИ FE A eh, ВИА, ВА SACRE О, ЖҮР 
АЛЕ AP ВУ Фе ЛЕВ АН, 禁止 米 用 密封 剤 。 

4.4.9 ЖАТА НИН ЖЖМ, ПЛАТЕ РАМОН, АОН Ле СВИТ 12224 的 規 
Ж. ПОВЕО (ETE КЕ И БАЈАН Н, KEL ДВА ЈАР DN15。 

4.4.10” 阀 体 的 端 部 连接 法 兰 和 中 法 兰 ， 其 背面 应 加 工 或 按 GB/T 152. 4 的 规定 饮 平 。 

4.5 ЊЕ 

4.5.1 阀 盖 应 是 由 和 铸造 或 锻造 整体 成 型 的 ， 与 阀 体 制造 的 技术 要 求 相同 。 

4. 5.2” 阀 盖 上 应 有 一 个 圆锥 形 或 球面 形 的 上 密封 ， 上 密封 座 采 用 衬 套 馈 在 阀 盖 上 ， 或 在 
阀 六 处 堆 焊 不 锈 钢 或 硬 质 合金 ， 堆 焊 层 加 工 后 最 小 厚度 应 不 小 于 1. 6mm。 对 奥 氏 体 不 锈 钢 阀 
盖 的 上 密封 面 ， 也 可 直接 加 工 而 成 。 

4. 5.3” 阀 盖 的 立 杆 孔 应 设计 有 适当 的 间隙 ,使 其 既 能 保证 阀 杆 顺利 的 升 际 ， 并 能 防止 填 






































料 的 挤 出 。 
4.5.4 ЗИЛ ЛЖ A Si de № ш Е, ЗВУЧИ ші Е, 或 承 插 焊 在 阀 
та Г. 








4.5.5 若 订 货 合同 有 要 求 ， 可 在 阀 盖 上 设 一 个 不 大 于 DN15 的 螺 孔 ， 用 螺 塞 进行 堵塞 。 
4.5.6 除 阀 杆 填料 箱 和 加 长 阀 盖 颈 部 位 置 外 ， 阀 盖 最 小 壁 厚 i 72321 的 規定 , ВА ие ИУ А 
杆 填料 箱 部 位 的 最 小 壁 厚 按 表 3 的 規定 。 


表 3 阀 盖 的 阀 杆 填料 箱 部 位 的 最 小 壁 厚 
























































填料 箱 装填 公称 压力 PN/MPa 

料 入口 处 的 16,20 25 -50 63 - 100 150 „160 250 260 420 

直径 /mm 最 小 壁 厚 /mm 
15 2.8 3.0 3.6 4.2 5.3 7.6 
16 2.8 3.1 3.6 4.4 5.6 7.9 
17 2.8 3.2 3.7 4.5 5.8 8.2 
18 2.9 3.5 3.9 4.6 5.9 8.5 
19 3.0 3.8 4.1 5.1 6.1 8.9 
20 3.3 4.0 4.2 5.2 6.3 9.2 
25 4.0 4.8 4.8 6.3 7.1 11.0 
30 4.5 4.8 4.8 6.5 8.2 13.1 
35 4.8 4.8 5.1 7.1 9.7 14.5 
40 4.9 5.0 5.7 7.5 10.2 16.4 
50 5. 5 6.2 6.3 7.9 11.6 19.8 
60 5.6 6.4 6.8 8.9 13.4 23.2 
70 5. 6 6.9 7. 4 9.9 15. 8 26.5 
80 5. 8 7.2 8.1 11.0 17.4 30. 1 
90 6.4 7.4 8.8 12.0 19.1 33.2 
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(Ж) 























填料 箱 装填 公称 压力 PN/MPa 

料 入 口 处 的 16 20 25-50 63 - 100 150 „160 250 „260 420 
А 最 小 壁 厚 /mm 
100 6.4 TT 9.5 12.8 20. 8 36.7 
110 6.4 8.1 10.3 14.1 22.9 40. 1 
120 6.6 8.6 10.9 14.9 24.8 43.5 
130 7.1 8.8 11.3 16.2 26.5 46.9 
140 7.1 9.2 12.0 17.3 28.3 50.2 























注 :中 间 直 径 的 壁 厚 按 插 入 法 计算 。 


46 ЖАҢ ЕТЕНЕ 
4.6.1 REE PTE ASHE Лу 2, АЯН PFE: Е-Е ОР аҚ. 























4.6.2 公称 压力 大 于 PN25 的 闸阀 ， 阀 体 与 阀 盖 的 连接 法 兰 不 能 采用 平面 法 兰 ， 可 

















мат, 、 樺 槽 式 或 珠 形 槽 御 接 。 公称 庄 力 不 大 干 PN25 的 闸阀 ， 可 采用 平面 法 兰 。 




















4.6.3 ”闸阀 使 用 温度 在 -29%C ~538 て で ， 阀 盖 法 兰 的 密封 垫 可 以 采用 下 列 的 一 种 : 





а) 非 金属 平 垫 片 〈 非 石棉 垫 片 ) ; 





b) Вы; 
с) 和 柔性 石墨 复合 增强 垫 片 ; 
а) АЕ; 





е) 柔性 石棉 金属 缠绕 垫 (ERAAN R Е BEE Bi ЈЕ А I RP) ; 
f) ви е (МА, МЫ, 


4.6.4 公称 压力 大 于 PN25 或 公称 尺寸 大 于 DN65 HR, ЖЕНУ МЕЗЕ Е 


形 的 。 





采用 


= 


4.6.5 为 便于 装配 ， 垫 片 可 使 用 比重 不 大 于 煤油 的 润 请 油 ， 但 禁止 使 用 密封 脂 和 润滑 脂 。 








47 阀 体 与 阀 盖 的 螺 柱 连接 























4.7.1 阀 体 与 阀 盖 连接 应 采用 全 螺纹 螺 柱 ， 配 以 符合 六 角 厚 螺母 。 数 量 不 得 少 于 4 个， 








其 最 小 直径 按 表 4 的 规定 。 


Жа 阀 体 与 阀 盖 连 接 的 双 头 螺 柱 最 小 直径 





























2. 螺 柱 最 小 直径 /mm 
25 ~ 65 M10 
80 ~ 200 M12 

三 250 М16 








4.7.2 阀 体 与 阀 盖 的 连接 螺 柱 ， 螺 柱 最 小 截面 积 要 求 见 式 (1): 





A 
6 x k x (PN) x =65.26 x S, <9000 
b 
式 中 : 








(1) 


Si 一 一 螺 柱 在 38C 时 的 许 用 应 力 ( 当 大 手 138MPa ШЇ, ЈЕ 138MPa) ， 单 位 为 兆 帕 (MPa); 
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4, 一 一 由 热 片 或 0 FE RELAY НИЈЕ И ЕЗ ЕНТ ОНД ӘНЕ ЕН, ӘУЕН 
情况 除外 ， 该 限定 面积 由 圆 环 中 径 确定 ， 单 位 为 平方 毫米 (mm?) ; 

4 一 螺 柱 总 抗 拉 应 力 有 效 面积 ， 单 位 为 平方 毫米 mm?) ; 

PN 一 阀门 的 公称 压力 或 38%C 时 最 大 允许 工作 压力 ， 单 位 为 兆 帕 (MPa); 

р ЖЖ, БОЁ 5 的 规定 选取 。 























表 5 КЕШЕ 
闸阀 的 公称 压 

16 ~20 1.25 
25 ~50 1.00 
63 - 100 0.91 
150 „160 1. 00 
250 „260 0. 97 

420 1. 00 





4.7.3 小 于 M27 的 螺 柱 、 螺 母 的 螺纹 ， 可 以 采用 粗 牙 螺纹 ; 大 于 等 于 M27 的 螺 柱 、 螺 母 
的 螺纹 ， 应 采用 螺 距 不 大 于 3mnm 的 螺纹 。 螺 纹 尺 寸 和 公差 按 GB/T 196 和 СВИТ 197 的 规定 。 

4.7.4 支架 与 阅 羡 的 连接 可 以 采用 螺 柱 或 螺栓 ， 螺 母 用 粗 制 六 角 螺 母 。 

4.7.5 压 紧 填料 压 盖 可 使 用 活 节 螺 栓 ， 活 节 螺 栓 按 СВИТ 798 的 规定 。 螺 母 用 粗 制 六 角 厚 
螺母 。 

4.7.6 阀 盖 与 闪 体 连接 螺 柱 螺母 的 支撑 平面 应 加 工 或 按 GB/T 152.4 ИЖЕ, 加工 面 
或 饮 平 面 与 法 兰 面 的 平行 度 不 超过 +1°。 阀 体 的 端 部 连接 法 兰 和 中 法 兰 ， 其 背面 应 加 工 或 按 
СВИТ 152.4 ИЖЕ. 

4.8 ВЖ 

4.8.1 闻 板 可 以 采用 如 图 3 的 型式 。 








У ага 
РАУ 


a 型 - 枫 式 刚性 闸 板 be BSCE ilk следния d 型 :平行 式 双 闸 板 
图 3 疗 板 的 结构 

4.8.2 除非 有 明确 的 要 求 ， 枫 式 单 闸 板 可 以 采用 模式 刚性 单 疗 板 或 攀 式 弹性 单 闸 板 任何 
一 种 型 式 ; OUR TT DA FRAO AR AP TAR, ТЕЙ ЙН, Жї ҢА! ШИН РИШ 
Зл Й ЗЕ ТАТ 55 АА АМИ, 平行 式 双 闸 板 应 有 一 个 内 部 撑 开 机 构 能 撑 开 两 个 单间 板 ， 使 其 与 

阀 体 的 阀 座 密 封面 吻合 。 
4. 8.3 设计 应 保证 不 论 闸 阀 的 安装 方向 如 何 ， 各 种 闸 板 都 不 会 与 阅 杆 分 离 和 脱落 ， 并 保 
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正剛 板 和 陶 村 在 任 何方 向 都 能 保 持 同 笛 , ІНІМ ЕЛУ НӘ КИСӘ ТАЈ ВАН ВС НО ЕН, СМЕЛИ, 
阀 杆 在 任何 方向 都 能 正常 启 闭 ， 应 考虑 腐蚀 、 冲 蚀 、 磨 损 或 这 些 因素 的 综合 影响 。 

4.8.4 ” 除 平行 式 双 闻 板 外 ， 在 闸阀 完全 开启 时 ， 闻 板 应 完全 升 离 阀 座 通 孔 。 

4.8.5 ” 疗 板 密封 面 可 在 闻 板 上 直接 加 工 而 成 ， 也 可 堆 焊 其 他 金属 或 用 密封 环 内 外 周边 焊 
接 而 成 ， 阁 为 堆 焊 则 加 工 后 的 堆 焊 层 厚度 应 不 少 于 1. 6mm。 

4.8.6 枫 式 闸 板 密封 面 设 计时 ， 必 须 有 足够 的 宽度 ， 闸 板 密封 面 中 心 应 该 高 于 阁 体 密封 
面 中 心 。 当 疗 板 密封 面 磨损 时 ， 闻 板 位 置 下 降 后 应 仍 能 保证 阀 体 和 闻 板 密封 面 应 完全 吻合 。 闻 
板 的 磨损 余 量 ( 见 图 4) 不 得 小 于 表 6 的 規定 。 



































阀 体 密封 面 的 中 心 线 








闸 板 密封 面 位 置 
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新 阀 座 ( 新 阀门 ) 磨损 后 阀 座 
图 4 闸 板 密封 面 磨损 余 量 示意 图 
表 6 НЕЕ 
公称 尺寸 ا‎ 
DN/mm 磨损 余 是/mm 
25 -50 =2.3 
65 - 150 =3.3 
200 ~ 300 =6.4 
350 -450 =9.7 
500 - 600 =12.7 


49 支架 

4.9.1 SCAR ASIST И AT Ay Жа {Ж ОЕ C B E ВЕ BE TE aE Жән ЗЧ FY FE ВС 
合 面 ， 以 保证 支架 与 填料 孔 同 轴 。 

4.9.2 ТЕЙЕШ ВЕНУ, ЖАН EM F Sc ДЕ в В ті. 

4.9.3 НЕКЕНІ Л EE ИУ FOIE В, МЛН E ЖЕ БЕЙШЕ o 

4.9.4 支架 与 驱动 装置 连接 的 法 兰 尺 寸 应 符合 GB/T 12222 的 規定 。 

4.10 ЕЛЕНЕ ЕЕ 

4. 10.1 阀 杆 的 最 小 直径 是 指 阀 杆 与 填料 接触 段 的 外 径 ， 应 符合 表 7 的 规定 。 制 造 三 可 以 
减 小 闪 杆 的 梯形 螺纹 外 径 ， 但 不 得 比 阀 丁 的 最 小 直径 小 1. 6mm, E HORE RES HY FFE ERE 
Жи БЕЛУ AMRF Као. 8m, 
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表 7 岡村 的 最小 直径 
































公称 公称 压力 PN 

ку 16 20 25 40 50 63 100 150 „160 250 、260 420 
pA 阀 杆 的 最 小 直径 /mm 

25 14. 00 15. 59 15. 59 15. 59 15. 59 15. 59 15. 59 18. 77 18. 77 18. 77 
32 15. 59 15. 59 15. 59 15. 59 15. 59 15. 59 15. 59 18. 77 18. 77 18. 77 
40 17.17 17. 17 18. 00 18. 00 18. 77 18. 77 18. 77 21.87 21. 87 21.87 
50 18. 00 18. 77 18. 77 18. 77 18. 77 18. 77 18. 77 25. 04 25. 04 25. 04 
65 18. 77 18. 77 18. 77 18. 77 18. 77 21.87 21. 87 28. 22 28. 22 28. 22 
80 21.87 21.87 21.87 21.87 21.87 24.00 25.04 28.22 31.39 31.39 





100 24.00 25.04 25.04 25.04 25. 04 26. 00 28. 22 31.39 34. 47 34.47 





150 28. 00 28.22 28.22 30. 00 31. 39 32. 00 37. 62 40. 77 43. 84 46. 94 





200 31.39 31. 39 32. 00 34. 00 34. 47 38. 00 40. 77 46. 94 53. 24 59. 54 





250 34.47 34.47 36. 00 37. 62 37. 62 42. 00 46. 94 53. 24 62. 74 72. 24 





300 37. 62 37. 62 38. 00 40. 00 40. 77 46. 00 50. 14 56. 44 69. 14 81. 84 





350 40. 77 40. 77 42. 00 43. 84 43. 84 50. 00 56. 44 59. 54 75. 44 = 





400 43. 84 43. 84 46. 00 46. 00 46. 94 55. 00 59. 54 62. 74 75. 44 — 





450 46. 94 46. 94 48. 00 50. 00 50. 14 60. 00 62. 74 69. 14 == = 





500 50. 00 50. 14 50. 14 52. 00 53. 24 60. 00 69. 14 75. 44 = — 





600 52. 00 56. 44 56. 44 60. 00 62. 74 75. 00 75. 44 



































4. 10.2 ” 阀 杆 与 阀 杆 螺母 接触 面 应 是 梯形 螺纹 ,梯形 螺 纹 按 СВИТ 5796. 1 ~ 5796. 4 的 規 
定 ， 或 按 订 货 合同 要 求 加 工 。 直 接 用 手 轮 操作 阀 杆 的 闸阀 应 采用 左旋 螺纹 。 

4.10.3 ” 阀 杆 必须 是 整体 材料 制 成 的 ， 不 允许 采用 组 合 焊 接 方式 。 

4. 10.4 模式 闸 板 和 闪 杆 之 间 应 采用 了 工 形 头 连接 ; 双 曾 板 和 阀 杆 之 间 可 以 采用 螺纹 连接 。 

4. 10.5 РАЈА ТЕ НЕ; 阀 杆 与 闸 板 连接 处 应 能 防止 阀 杆 旋转 及 阀 杆 与 曾 板 脱离 ， 对 
于 明 杆 支架 型 曾 阀 ， 若 发 生 曾 板 卡 死 事 故 时 ， 阀 杆 的 损坏 应 出 现在 闸阀 承 压 区 域 之 外 。 在 闸阀 
承 压 区 域 之 内 的 阅 杆 与 闸 板 的 连接 头 和 降 杆 各 部 分 的 强度 应 大 于 螺纹 根部 的 强度 。 

4.10.6 ” 阀 杆 应 有 一 个 圆锥 形 或 球面 形 的 上 密封 面 ， 当 闸阀 全 开 时 与 阀 羡 的 上 密封 座 
吻合 。 

4.10.7 阀 杆 螺母 的 设计 ， 应 当 保 证 曾 阀 在 开启 状态 时 ， 将 手 轮 拆 印 后 ， 阀 杆 和 闸 板 仍然 
保持 原 有 位 置 (不 会 掉 落 ) 。 

4. 10.8 ” 阀 杆 螺母 与 手 轮 的 连接 可 采用 六 边 形体 、 带 键 槽 的 圆柱 体 或 具有 相等 强度 的 其 他 
结构 。 阀 杆 与 阀 杆 螺母 的 旋 合 长 度 不 得 小 于 阀 杆 直径 的 1.4 倍 。 

4.10.9 ” 阀 杆 螺母 应 用 带 螺纹 的 轴承 压 盖 压 在 支架 顶部 内 转动 ， 轴 承 压 盖 应 该 采用 点 焊 或 
紧 定 螺钉 固定 防 松 。 

4.10.10 “新 制造 的 闸 闪 在 关闭 后 ， 其 阀 杆 的 螺纹 必须 伸 出 阀 杆 螺母 顶部 。 当 公称 尺寸 小 
于 等 于 DN150 时 ， 阀 杆 螺纹 伸 出 部 分 的 最 大 值 应 是 磨损 余 量 的 5 倍 ; 当 公 称 尺 寸 大 于 DN150 
时 ， 阀 杆 螺纹 伸 出 部 分 的 最 大 值 应 是 磨损 余 最 的 3 倍 。 

4.10.11 了 阀 杆 螺母 和 支架 之 间 的 全 部 接触 表面 应 是 平行 的 平面 。 对 公称 压力 大 于 等 于 
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PN63 、 公 称 尺 寸 大 于 等 于 DN230 的 ， 及 公称 压力 大 于 等 于 PN100 、 公 称 尺 寸 大 于 等 于 DN1S0 
E I RY, MEH ЕНІН ЕЕЕ ЕКСЕ ОҚ, 

4.11 填料 和 填料 箱 

4.11.1 填料 在 未 压 紧 之 前 ， 填 料 的 截面 可 以 是 方形 或 矩形 的 。 

4. 11.2 ” 除 有 特殊 要 求 外 ， 填 料 箱 的 深度 应 不 少 于 5 圈 未 经 压缩 的 填料 的 高 度 。 填 料 箱 与 
填料 接触 表面 粗糙 度 应 不 低 于 Каз. 2um 以上 。 

4.1.3 ”填料 箱 孔 的 内 径 应 是 阀 杆 直径 加 两 倍 填料 的 宽度 再 加 0. 8mm 之 和 。 

4. 11.4 ”填料 压 盖 应 由 填料 压板 和 填料 压 套 (用 球面 自动 对 准 ) 组 成 ,填料 压 板 应 是 带 
有 两 个 安装 活 节 螺栓 的 通 孔 (不 开口 ) 法 兰 ， 填 料 压 套 球面 顶端 外 径 应 有 一 个 台 肩 ， 以 防止 
压 套 完全 进入 填料 函 中 。 填 料 压 盖 的 螺栓 可 以 是 下 列 形式 之 一 . 

а) 活 节 螺 栓 通 过 穿孔 眼 的 销 固定 在 阀 盖 上 ， 销 有 防止 脱落 的 措施 ; 

b) 螺 柱 穿 过 阀 盖 颈 部 法 兰 的 通 孔 ， 并 用 两 个 螺母 固定 在 法 兰 上 (在 法 兰 的 两 侧 都 有 螺母 ) 。 

4.11.5 ” 当 订 货 合 同 有 要 求 时 ， 可 提供 填料 隔 环 。 在 填料 隔 环 每 一 端面 上 应 有 两 个 彼此 错 
FF 180° 的 通 孔 或 是 GB/T 196 规定 的 МЗ 螺纹 孔 ， 以 便 使 用 夹具 安装 或 拆除 。 在 填料 箱 对 应 十 
料 隔 环 中 部 处 钻 孔 ， 攻 锥 管 螺纹 并 配 螺 蹇 ， 锥 管 螺 纹 的 公称 斥 才 应 该 不 小 于 DN8 ， 填 料 箱 外 
锥 管 螺纹 处 应 该 有 按 GB/T 12224 的 规定 凸 台 。 如 果 使 用 隔 环 ， 填 料 箱 的 深度 应 不 小 于 陋 环 厚 
МЕЛІ 6 圈 未 经 压缩 的 填料 高 度 。 

4.12 操作 

4.12.1 除 在 订货 合同 中 有 规定 外 ， 闻 阀 采 用 逆 时 针 方 向 为 开 的 手 轮 直 接 操作 。 

4.12.2 ”操作 闸阀 用 的 手 轮 应 是 不 多 于 6 根 轮 幅 的 “ 轮 幅 和 轮 缘 ”型 。 手 轮 可 为 一 体式 
结构 ， 或 是 几 种 成 型 形状 材料 的 碳 钢 拼 制 手 轮 。 拼 制 手 轮 应 与 一 体式 结构 的 强度 和 刚度 相当 。 

4. 12.3 ” 手 轮 安装 在 阀 杆 螺母 上 ， 应 由 锁 紧 螺母 固定 。 在 手 轮 上 应 有 “ 开 ” 或 “ 开 ”、 
“ 关 ” 字 样 及 旋转 方向 。 

4. 12.4 ”车 采用 链 轮 、 齿 轮 传动 或 电动 等 驱动 装置 操作 ， 买 方 应 在 订货 合同 中 提出 要 求 。 
如 : 链 轮 的 操作 尺寸 ， 齿 轮 传动 箱 上 手 轮 的 方位 ， 电 动 、 液 动 、 气 动 或 其 他 驱动 装置 的 型 式 ， 
闸阀 的 最 大 工作 压 差 和 温度 ,输入 电源 的 条 件 等 。 

4.13” 旁 通 装 置 

4. 13.1 订货 合同 中 有 要 求 时 ， 提 供 旁 通 装 置 。 旁 通 装 置 管道 的 连接 位 置 和 方式 按 СВИТ 
12224 的 规定 。 

4. 13.2 ” 旁 通 装 置 管道 的 最 小 尺寸 按 表 8 的 規定 。 


表 8 旁 通 装置 管道 尺寸 
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公称 尺寸 连接 管 最 小 公称 尺寸 
DN DN 

50 ~ 100 15 

150 ~ 200 20 

250 ~ 600 25 





4.14 ВЕЖЕ 
闸阀 静 压 寿命 试验 应 符合 JB/T 8858 的 規定 , 静 圧 寿命 次 数 児 表 9。 
382 








表 9 闸阀 的 静 压 寿命 次 数 











公称 尺寸 ; 
= 静 压 寿命 次 数 /次 
DN 
=100 三 3000 
150 ~ 400 =2000 
=450 = 1000 





4.15 无 损 检 测 

4.15.1 所 有 焊接 连接 端的 闸阀 ， 焊 接 端 部 位 须 进行 渗透 探伤 检测 ， 检 查 结果 应 无 有 害 
缺陷 。 

4.15.1.1 当 有 下 列 连 接 条 件 的 焊接 端 ， 应 当 按 ВИТ 6440 的 要 求 进行 射线 探伤 检查 。 

а) 外 径 大 于 273mm、 且 壁 厚 大 于 19mm 的 碳 素 钢 材料 连接 管道 ， 外 径 大 于 410mm 、 昌 時 
厚 大 于 19mm 的 合金 钢材 料 管道 。 

b) EKF 29mm 的 碳 素 钢材 料 管道 ， 壁 厚 大 于 41mm 的 合金 钢材 料 管道 。 

4.15.1.2 符合 GB/T 12224 规定 的 特殊 压力 级 的 焊接 端 闸阀 ， 均 应 按 JB/T 6440 的 要求 
进行 射线 探伤 检查 。 

4. 15.2 ЮЖ SE IJ HO PDV 

公称 压力 大 于 等 于 PN250 的 合金 材料 和 符合 GB/T 12224 规定 的 特殊 压力 级 的 铸造 闸阀 ， 
每 设计 一 种 新 模型 时 ， 前 5 A HY ВЖЕ Лу EK СВИТ 12224 的 要 求 对 有 关 部 位 进行 射 
线 探伤 检查 。 以 后 每 5 台 应 至 少 抽取 1 台 进 行 检查 (AAAS 台 时 ， 也 需 抽取 1 台 ) 。 如 果 检 
查 结果 不 合格 时 ， 其 余 4 台 需 逐 台 进行 检查 。 

4.16 压力 试验 

4.16.1 闸阀 的 壳 体 试验 、 密 封 试验 、 上 密封 试验 应 符合 JB/T 9092 的 規定 。 

4. 16.2 带 有 电动 、 气 动 、 液 动 等 驱动 装置 的 闸阀 ， 在 进行 密封 试验 和 上 密封 试验 时 ， 应 
当 使 用 其 所 配置 的 驱动 装置 启 闭 操 作 闸 阀 进 行 密 封 试验 检查 。 

4.16.3” 壳 体 试 验 时 ， 在 试验 压力 的 最 短 持续 时 间 后 ， 闸 阀 的 各 个 部 位 不 得 有 可 见 渗 漏 ， 
填料 能 予 紧 保 持 试验 压力 。 

4.16.4 密封 试验 时 ， 在 试验 压力 的 最 短 持续 时 间 后 ， 通 过 阀 座 密封 面 泄漏 的 最 大 人 允许 泄 
漏 率 应 符合 JB/T 9092 的 规定 ; 锻 阀 座 圈 的 背面 和 疗 板 本 身 也 应 无 可 见 泄漏 。 

4.16.5 上 密封 试验 时 ， 在 试验 压力 最 短 持续 时 间 后 ， 应 无 可 见 泄漏 。 

5 材料 

5.1 ЖЮ 

5.1.1 闻 阀 壳 体 的 金属 材料 应 符合 CB/T 12228. СВИТ 12229, СВИТ 12230 的 要求 。 

5.1.2 RAHMA RI, [ШКЕ ЗЕ ХЫ ДЕЙ) МЕ JJ J ph jp R K k J 4 ELB 21 
热处理 的 方法 ， 使 其 抗 硫 性 能 得 到 有 利 的 改善 。 材 料 的 热处理 方法 应 符合 有 关 标 准 或 工艺 的 规 
定 。 分 体式 的 阀 座 ， 其 本 体 材料 的 抗 腐蚀 性 能 应 不 低 于 阀 体 材料 ， 供 货 方 应 提供 材料 的 化 学 成 
分 、 力 学 性 能 、 热 处 理 报告 等 质量 文件 。 

5. 1.3 焊接 端 连接 的 阀门 的 闪 体 其 碳 含 量 还 应 符合 下 列 要求 : 

а) 碳 素 钢 或 碳 锰 钢 的 最 大 含 碳 量 为 0.25% ; 

b) CrSMo 合金 钢 的 最 大 含 碳 量 为 0. 15% 。 
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5.2 ША 


金 材料 。 
5.3 НМ 


ЛАМА ДЖЫ БН ЕЕ ВЕ ЛУ 24 ЕР ВАР, 根 据 要求 在 密封 面 上 堆 





МОЖНО SE AEN 4 MIR TF REME, 根 据 要求 在 密封 面 上 堆 糧 其他 合金 材料 。 


5.4 Е ЕЈ 





阀 座 密 封 副 应 采用 有 抗 腐蚀 性 能 的 不 锈 钢 或 硬 质 合 金 ， 可 按 表 10 选用 。 


材料 类 型 


表 10 密封 面 堆 焊 材料 























密封 面 的 硬度 Яя ü 
铬 不 锈 钢 ( Crl3 ) 最小 НВ250" 
铬 - 钊 不 锈 钢 ( Cr 8- Ni8 ) 由 制造 厂 规定 ? 
硬 质 合金 最 小 HB350 
蒙 乃 尔 合金 Cu-Ni HB175° 
13Cr HB300° 硬化 
便 13Cr HB750° 硬化 

















阀 座 密 封面 和 闸 板 密封 面 的 最 小 硬度 是 HB 250 ,两 者 最 小 硬度 差 为 HB 50, 
阀 座 密封 面 和 闸 板 密封 面 间 不 要 求 硬度 差 。 
阀 座 密封 面 和 闸 板 密封 面 的 硬度 差 由 制造 厂 规 定 。 



























































5.5 山村 
阀 杆 应 当 采 用 具有 抗 腐蚀 性 能 、 不 低 于 阀 体 材料 的 不 锈 钢 材料 ， 并 按 要 求 进 行 热处理 ， 可 


按 表 11 选用 。 


材料 类 型 


жи 山村 材料 


典型 牌号 


热处理 要 求 和 硬度 





铬 不 锈 钢 


1Cr13 、2Cr13 等 


调 质 处 理 ,HB200 ~ HB275 





铬 - 钊 不 锈 钢 


304 、1Cr18Ni9 等 


固 溶 化 处 理 , 没 有 硬度 要 求 





铬 - 钊 - 钼 不 锈 钢 


316 1Crl8Nil12Mo2Ti 等 





固 溶 化 处 理 , 没 有 硬度 要 求 





铬 - 钼 - 钒 合金 钢 


25Cr2MolV 等 


调 质 处 理 ,硬度 由 制造 厂 确 定 ， 


表面 还 须 经 防腐 处 理 














Ni-Cu 合金 


没有 硬度 要求 
56 上 密封 座 


上 密封 座 应 采用 具有 抗 腐蚀 性 能 、 不 低 于 阔 体 材料 的 不 锈 钢 材料 ， 密 封面 的 硬度 应 不 低 
于 HB250。 

57 阀 体 与 阀 盖 连接 螺 柱 螺母 

5.7.1 使 用 温度 在 -29%C ~425 人 的 阀门 ， 阀 体 与 阀 羔 连接 螺 柱 材料 应 采用 铬 钼 合金 钢 ， 


螺母 材料 应 采用 优质 碳 素 钢 。 螺 柱 性 能 应 符合 相关 标准 或 规范 的 要 求 。 其 他 温度 范围 用 的 连接 
螺 柱 材料 按 订 货 合同 的 要 求 。 


5.7.2 当 有 耐 腐蚀 要 求 时 ， 螺 柱 及 螺母 材料 应 当 采 用 铬 镍 钼 不 锈 钢 ， 并 应 进行 相应 的 热 
处 理 。 
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5.7.3 当 有 抗 硫 要求 時 , IEE ш RFE NY tN ЈИ ТА ih ЛЕ З АС I ЖЕТІ 
热处理 ， 使 其 抗 硫 性 能 得 到 有 利 的 改善 ， 热 处 理 方法 应 符合 有 关 标 准 的 规定 。 
5.8 填料 压 盖 与 阀 盖 连 接 螺栓 
填料 压 盖 与 阀 盖 连接 的 螺栓 应 采用 经 热处理 后 抗 拉 强度 不 低 于 415MPa 的 材料 。 
5.9 AES АЊА 
ПАБ те E Besi r ЉУБО ПАРЕ ВЕК РВИ НИЗ т, 可 接 表 12 选用 。 
жо йй ЕНЕН 


















































垫 片 类 型 使 用 压力 /MPa 使用 温度 / で 
非 金属 平 热 片 ( 非 石棉 热 片 ) <2.5 <425 
ЗА <2.5 <425 
柔性 石墨 复合 增强 垫 <2.5 <425 
柔性 石棉 金属 缠绕 垫 <26.0 <550 
柔性 石棉 波 齿 复合 热 片 <26.0 <550 
金属 环形 热 ( 八 角 垫 椭圆 热 ) <42.0 <550 











5.10 ”分 体式 阀 盖 的 支架 

分 体式 阀 盖 的 支架 应 当 采 用 碳 素 钢 或 与 阀 盖 相同 的 材料 。 

5.1 填料 压 套 、 填 料 隔 环 和 填料 压板 

填料 压 套 和 填料 隔 环 应 采用 抗 锈蚀 性 能 不 低 于 闸阀 内 件 的 材料 ， 填 料 压板 可 用 碳 钢 或 不 锈 
钢材 料 。 

5.12 ”填料 

填料 应 用 适用 温度 为 -29% -538 や で 、 适 用 介质 为 蒸汽 和 石油 制品 介质 、 含 有 金属 缓 蚀 剂 
的 柔性 石墨 及 柔性 石墨 编织 填料 。 

5.13 НЕ 

RITRARRE 955°C 以 上 的 含 镍 铸铁 或 铜 合金 。 

5.14 eek Hest 

зрну OKA NE. KA IRE BRE RFR 

5.15 手 轮 或 链 轮 的 锁 紧 螺 母 

手 轮 或 链 轮 的 锁 紧 螺母 可 采用 碳 钢 、 不 锈 钢 、 可 锯 和 铸铁 或 球墨 铸铁 。 

5.16 HE 

螺 寒 記 米 用 与 山体 材料 抗 腐 促 性 能 相同 的 材料 。 

5.17 ЕНИ) J 

220 PYM ЖИВ Г ЛУ 2 HS ij i RIPE НЛО РЕ ВЕТА [А] НУ Ж} 

5.18 ХАННА ЕНЕН 

РИКА SS ПА EBA ЕЕ, ЛЕН Ў KUK ERA E 

6 试验 方法 和 检验 规则 

6.1 总 则 

如 果 在 订货 合同 中 没有 规定 其 他 附加 检验 要 求 ， 买 方 的 检验 内 容 限 于 : 

а) 在 装配 过 程 中 对 阀门 进行 检验 ， 应 使 用 非 破坏 性 检验 方法 ; 

b) 查 “ 加 工 记 录 ”“ 热 处 理 记 录 ” 等: 
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с) 按 本 标准 4. 15 的 要 求 ， 检 查 “ 无 损 检测 记录 ”; 

а) 压力 试验 。 

6.2 试验 方法 

6.2.1 压力 试验 

闻 阀 的 压力 试验 符合 ВИТ 9092 的 规定 。 

6. 2.2” 壳 体 壁 厚 测量 

用 测 厚 仪 或 专用 卡尺 测量 阀 休 流 道 和 中 腔 及 阀 盖 部 位 的 壁 厚 。 
6.2.3 阀 杆 直径 测量 

用 游标 卡尺 测量 与 填料 接触 区 域 的 阀 杆 直径 及 阀 杆 梯形 螺纹 外 径 。 
6.2.4 岡村 硬度 測量 


























用 硬度 计 在 阀 杆 光 杆 部 位 测量 ,测量 三 点 取 平 均值 。 
6.2.5 密封 面 硬度 測量 
用 硬度 计 在 曾 板 的 两 个 密封 面 上 的 中 心 区 域 ， 各 测量 三 点 取 平 均值 。 


626 闻 板 磨损 余 量 测量 

关闭 闸阀 达到 密封 状态 ， 测 量 阀 体 通 道内 下 端 部 位 闸 板 密封 面 超出 阀 座 密封 面 的 高 度 。 

6.2.7 关闭 件 组 合 拉 力 试验 

将 棉 式 闸 板 、 阀 杆 和 阀 杆 螺母 组 合 到 一 起 ， 用 专用 夹具 连接 曾 板 中 心 、 并 用 专用 工装 安装 
ЗЕЕ: Е ( 拉 伸 时 ， 仅 阀 杆 螺母 的 支撑 面 受 力 类 似 曾 阀 的 安装 使 用 状态 ) ， 用 拉 伸 试验 机 
夹 紧 两 个 工装 夹具 拉 伸 ， 直 至 拉 断 破坏 。 

6.2.8 材质 成 分 分 析 

在 阀 体 、 阀 盖 和 闸 板 的 本 体 材料 上 取样 ， 钻 届 取 样 应 在 表面 6. Smm 之 下 处 。 

6.2.9 阀 体 材质 力学 性 能 

用 阀 体 同 炉 号 、 同 批 热 处 理 的 试 棒 按 СВИТ 228 规定 的 方法 进行 。 

6.2.10 静 压 寿命 试验 

Ez: JB/T 8858 的 要 求 进行 寿命 试验 。 

6.2.11 та 

目测 立体 表面 铸造 或 打印 标记 内 容 。 

6.2.12 铭牌 内 容 检查 

目测 闸阀 铭牌 上 打印 标记 内 容 。 

6.2.13 无 损 检测 

按 本 标准 4. 15 的 规定 ， 对 相关 部 位 进行 检查 。 

6.3 ”检验 规则 

6.3.1 闸阀 须 逐 台 进 行 出 厂 检验 和 试验 ， 合 格 后 方 可 出 厂 。 

6.3.2 检验 项 目 、 技 术 要 求 和 检验 方法 按 表 13 的 规定 。 

6.3.3 型 式 检验 

6.3.3.1 有 下 列 情况 之 一 时 ， 一 般 要 进行 型 式 检验 : 

a) 新 产品 试制 定型 鉴定 ; 

b) 正式 生产 时 ， 定 期 或 积累 一 定 产 量 后 应 当 周期 性 进 

с) 正式 生产 后 ， 如 结构 、 材 料 、 工 艺 有 较 大 改变 可 能 

а) 产品 长 期 停产 后 恢复 生产 时 ; 
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行 一 次 检验 ; 
影响 产品 性 能 时 ; 





表 13 检验 项 目 、 技 术 要 求 和 检验 方法 



















































































































































































检验 类 别 
序号 检验 项 目 技术 要 求 检验 和 试验 方法 
出 厂 检验 | 型 式 检验 
1 壳 体 试验 V V fg JB/T 9092 的 要求 符合 本 标准 6.2.1 
2 上 密封 试验 ~ У НЕ JB/T 9092 的 要求 符合 本 标准 6.2.1 
3 密封 试验 у у к JB/T 9092 的 要求 符合 本 标准 6.2.1 
4 阀 体 壁 厚 测量 ~ м 符合 本 标准 4.4 按 本 标准 6.2.2 
5 阀 杆 直径 测量 — ~ 符合 本 标准 4.10.1 按 本 标准 6.2.3 
6 阀 杆 硬度 测量 V V 符合 本 标准 5.5 按 本 标准 6.2.4 
7 密封 面 硬度 测量 一 V 符合 本 标准 5.4 按 本 标准 6.2.5 
8 闸 板 磨损 余 量 测量 一 У 符合 本 标准 4.8.6 按 本 标准 6.2.6 
9 关闭 件 组 合 拉力 试验 一 ~ 符合 本 标准 4.10.5 按 本 标准 6.2.7 
10 | 材质 成 分 分 析 一 У 符合 本 标准 5.1 按 本 标准 6.2.8 
11 阀 体 材质 力学 性 能 * — ~ 符合 本 标准 5.1.1 按 СВИТ 12228 ~ 12230 
12 静 压 寿命 试验 — V 符合 本 标准 4. 14 按 本 标准 6.2.10 
13 阅 体 标志 检查 У V 符合 本 标准 7.2 按 本 标准 6.2.11 
14 铭牌 内 容 检查 у у 符合 本 标准 7.3 按 本 标准 6.2. 12 
15 | 无 损 检测 " V V 符合 本 标准 4.15 按 本 标准 6.2.13 
е 阀 体 材质 力学 性 能 应 当 用 与 阀 体 同 炉 号 、 同 批 热 处 理 的 试 棒 进行 检查 。 
> 当 符 合 本 标准 4. 14 规定 时 ,该 项 目 在 零件 进货 检验 .加工 过 程 阶段 时 进行 检查 。 





е) ”国家 产品 质量 监督 检验 部 门 提出 型 式 试验 要 求 时 。 

6.3.3.2 型 式 检验 时 采用 抽样 的 方式 。 

6.3.4 抽样 方法 

6.3.4.1 抽样 可 以 在 生产 线 的 终端 经 检验 合格 的 产品 中 随机 抽取 ， 也 可 以 在 产品 成 品 库 
中 随机 抽取 ， 或 者 从 已 供给 用 户 但 未 使 用 并 保持 出 广 状 态 的 产品 中 随机 抽取 。 每 一 规格 供 抽样 
的 最 少 基 数 和 抽样 数 按 表 14 的 规定 。 到 用 户 抽 样 时 ， 供 抽样 的 最 少 基数 不 受 限 制 ， 抽 样 数 仍 
按 表 14 的 规定 。 对 整个 系列 产品 进行 质量 考核 时 ， 根 据 该 系列 范围 大 小 情况 从 中 抽取 2 ~3 个 
典型 规格 进行 检验 。 








表 14 抽样 的 最 少 基数 和 抽样 数 














公称 尺寸 re or 
р 最少 基数 / 合 抽样 数 / 台 
DN 
=150 10 2 
=200 3 1 








6.3.4.2 ”更 压 寿命 试验 在 已 抽 的 产品 中 任 选 一 台 进 行 试验 。 

6.3.4.3 型 式 检验 的 全 部 检验 项 目 都 应 符合 表 13 中 技术 要 求 的 规定 。 

7 标志 

7.1 标志 的 内 容 

I ЛУ СВИТ 12220 的 规定 进行 标记 ， 并 应 符合 本 标准 7.2 和 7.3 的 規定 。 
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7.2 ЖЖЖ. БАЈЕ 
7.2.1 在 阀 体 上 须 注 下 列 的 永久 标记 : 
一 一 制造 三 名 或 商标 标志 ; 
一 一 阀 体 材料 或 代号 ，; 
一 一 公称 压力 或 压力 等 级 ; 
一 一 公称 尺寸 或 管道 名 义 直 径 数 ; 
一 一 熔炼 炉 号 或 锯 打 批号 ; 
一 一 产品 的 生产 系列 编号 。 
7.2.2 在 阀 盖 上 须 注 下列 的 永久 标记 : 
一 一 阀 体 材料 ; 
一 一 公称 压力 ; 
一 一 公称 尺寸 ; 
一 一 熔炼 炉 号 或 锯 打 批号 。 
7.3 铭牌 上 的 标志 
TE I НӘ ЕЛШІ КІМІМ: 
一 一 制造 三 名 ; 
一 一 公称 压力 或 压力 等 级 ; 
一 一 公称 尺寸 或 管道 名 义 直 径 数 ; 
一 一 产品 的 生产 系列 编号 ; 
一 一 在 38% 时 的 最 大 工作 压力 ; 
最 高 允许 使 用 温度 和 对 应 的 最 大 允许 工作 压力 ; 
一 一 材料 (ВЕ, Ни. вее); 
一 一 执行 标准 号 。 
7.4 ” 单 流向 阀 的 标志 
若 闻 阀 设 计 制 造 为 单 流向 时 ， 应 在 阀 体 上 允许 流向 标记 ， 或 用 一 个 独立 的 流向 铭牌 牢固 地 
钉 到 阀 体 与 管道 连接 的 法 兰 上 。 
8 防护 、 包 装 和 贮 运 
81 除 奥 氏 体 不 锈 钢 和 高 合金 耐 腐蚀 不 锈 钢 的 闸阀 外 ， 其 他 闻 立 的 表面 均 应 按 JB/T 106 
的 规定 或 按 用 户 要 求 的 颜色 涂 漆 ; 流 道 表面 、 螺 纹 连接 端的 螺纹 应 当 涂 以 容易 去 除 的 防 锈 
油脂 。 
82 ”闸阀 应 放置 在 包装 箱 内 。 应 用 木质 材料 、 木 质 合成 材料 、 塑 料 或 金属 材料 的 封 羡 ， 
对 闸阀 的 连接 管道 的 端口 进行 保护 ， 封 盖 的 形状 应 该 是 带 凸 耳 边 的 。 
8.3 在 运输 中 ， 闸 阀 应 处 于 关闭 状态 。 应 装 在 包装 箱 内 。 
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MRA АН, RRA ЧУ A RTE ЕКЕШ] жЕ BJ $i 1756 


(资料 性 附录 ) 













































































工作 条 件 
ЖОИЕ: СВИТ 12234 一 2007 石油 .天 然 气 工 业 用 螺 柱 连接 阀 盖 的 钢 制 闸阀 
闸阀 安装 的 位 置 和 要 求 功能 : 
闸阀 的 公称 尺寸 : 闸阀 的 公称 压力 或 压力 等 级 : 
最 高 工作 压力 /最 高 工作 温度 : 
最低 工作 温度 RAZ: 
使 用 介质 及 组 分 : 
闸阀 结构 形式 
闸 板 类 型 :刚性 模式 单 闸 板 弹性 模式 单 闻 板 КУ AR 
平行 双 闸 板 
结构 长 度 和 端 部 连接 





结构 长 度 的 要 求 ; 














焊 





进口 管 .外 径 ( OD) 71 (Ш) 材质 





连接 方式 :法 兰 或 焊接 ; 





连 
демек AF a ME „МЕЋЕВИ 








楼 端 形 状 和 技术 要 求 : 








闻 阀 的 操作 要 求 


操 


作 机 构 ( 电 动 ез .气动 .齿轮 传动 等 ) : 





锁 紧 装置 要 求 和 型 式 











闸阀 零件 材料 












































Ж. 2; 同 板 : 密封 面 : RIFT: 
填料 : IRIE: 阀 体 阀 盖 连 接 热 片 : 
其 他 : 

其 他 要 求 


承 压 元 件 是 否 需 抗 硫 处 理 : 


Жї 





IPR E эше Ж. 





TION SRE, 
а 
要 求 提 供 的 文件 ; 


























НИ 


也 要 求 说 明 : 
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附录 五 АРІ 598-2009 《阀门 的 检查 和 试验 》 


1 范围 








1.1 ИЕ ЖИЕН, MEER, ERR, ЕШ ПК Н Ж, Уй, ЖЛ 


和 压力 试验 的 要 求 























。 上 述 各 类 阀门 为 弹性 密封 、 非 金属 (如 陶瓷 ) 密封 或 者 金属 -金属 密封 。 











弹性 密封 是 指 : 

а. 软 密封 ， 固 体 或 半 固 体 润滑 脂 类 ( 如 油封 旋塞 阀 ) 。 

b. 软 密封 与 金属 密封 的 组 合 。 

с. 设计 满足 表 6 规定 的 弹性 密封 泄漏 率 的 任何 其 他 类 阀门 。 

АРІ 598 是 对 引用 它 的 API 标准 的 补充 ， 但 经 买方 与 阀门 制造 厂商 定 ，API 598 也 可 用 于 








其 他 类 阀门 。 




















1.2 ”试验 要 求 适合 于 由 制造 广 进 行 的 检验 和 试验 以 及 买方 可 要 求 在 制造 三 内 进行 的 任何 补充 检 
验 。 试 验 要 求 中 包括 在 阀门 制造 广内 或 在 由 制造 三 和 买方 共同 商定 的 工厂 的 需要 的 和 可 选 的 压力 试验 。 
1.3 本 标准 所 规定 的 试验 和 检验 如 下 : 


. 壳 体 试验 ; 











.上 密封 试验 ; 
.低压 密封 试验 ; 


. 双重 阻塞 








1 排放 高 压 密封 试验 ; 


由 制造 广 进 行 铸件 的 外 观 检 验 ; 
. 高 压气 体 壳 体 试验 。 


引用 标准 


a. 
b 
C 
а 高 压 密封 试验 ; 
е. 
Í; 
8 
2 


下 列 引 用 文件 对 于 本 文件 的 应 用 是 必要 的 。 规 定 日 期 的 引用 标准 ， 只 使 用 引用 的 版 本 。 对 


于 未 规定 日 期 的 引 


| 用 标准 ， 应 使 用 这 些 标准 的 最 新 版 本 〈 包 括 任何 的 修订 ) 。 
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SP-45” 劳 通 和 排放 连接 

SP-55 ”阀门 、 法 兰 、 管 件 和 其 他 管 路 附件 的 铸 钢 件 的 质量 标准 一 一 目 视 法 

SP-91 阀门 手动 操作 规则 

3 术语 和 定义 

此 标准 使 用 下 列 术 语 和 定义 : 

3.1 上 密封 试验 (backseat test) 

一 种 用 于 检验 经 过 闪 杆 或 阀 轴 至 阀 盖 密封 (上 密封 泄漏 的 压力 试验 。 

3.2 WFR (class) 

用 于 标定 阀门 或 管道 部 件 压力 温度 额定 值 的 无 量 纲 数 。 

3.3 密封 试验 (closure test) 

用 于 确定 通过 或 穿 过 阀门 密封 机 构 是 否 泄漏 的 压力 试验 。 

3.4 ”常温 工作 压力 (cold working pressure, CWP) 

参见 室温 下 的 额定 压力 。 

3.5 公称 通 径 (diameter nominal, DN) 

尺寸 的 字母 数字 符号 ， 常 用 于 管道 系统 中 使 用 的 部 件 ， 用 于 参考 ， 由 字母 DN 后 跟 一 个 与 
孔 口 实际 尺寸 或 端 接 外 径 有 间接 关系 的 无 量 纲 数组 成 。DN 后 的 无 因 次 数值 不 代表 一 个 可 测定 
数值 且 不 用 于 计算 ，ASME B16. 34 规定 的 地 方 除外 。DN 适用 于 具有 PN 标识 的 钢 制 阀门 。 

3.6 RIT AIHER HR (double block and bleed valve) 

人 带 有 两 个 座 合 表面 〈 即 两 个 密封 副 一 一 译 者 ) 的 阀门 ， 在 其 关闭 位 置 截 断 阀门 两 端的 介 
质 ， 这 时 通过 在 两 个 座 合 表面 之 间 的 阀 体腔 提供 的 排放 连接 排 气 。 

3.7 公称 管 径 (nominal pipe size, NPS) 

尺寸 的 字母 数字 符号 ， 常 用 于 管道 系统 中 使 用 的 部 件 ， 用 于 参考 ， 由 字母 NPS 后 跟 一 个 
与 和 所 口 实际 尺寸 或 端 接 外 径 有 间接 关系 的 无 量 纲 数组 成 。NPS 后 的 无 量 纲 尺 十 识别 数值 不 代表 
一 个 可 测定 数值 且 不 用 于 计算 ，ASME B16. 34 规定 的 地 方 除外 。 前 级 NPS 适用 于 具有 Class PR 
识 的 钢 制 阀门 。 

3.8 壳 体 试验 (shell test) 

一 项 在 超过 阀门 常温 工作 压力 (CWP) 人 额定 值 下 的 用 于 验证 阀门 承 压 结构 稳定 性 和 强度 
的 压力 试验 。 

3.9 目测 可 见 泄漏 (visually detectable leakage ) 

在 阀门 的 压力 试验 期 间 ， 穿 过 或 经 过 压力 边界 或 密封 件 由 正常 目测 检验 的 泄漏 。 

4 检查、 检验 和 补充 检验 

41 在 阀门 制造 三 内 检查 

买方 将 在 订单 中 规定 要 在 阀门 制造 三 内 检查 阀门 并 目睹 阀门 的 检验 和 试验 。 在 执行 购 货 合 
同期 间 ， 买 方 检查 员 可 随时 进入 制造 三 内 与 阀门 制造 有 关 的 任何 部 门 。 

4.2 在 阀门 制造 三 外 检查 

当 阀 门 买方 规定 ， 检 查 包 括 在 阀门 制造 三 外 制造 的 壳 体 部 件 时 ， 这 些 部 件 应 在 其 制造 地 接 
受 买 方 检查 。 

4.3 检查 通知 

当 规 定 由 买方 检查 时 ， 阀 门 制造 三 应 在 进行 需要 的 阀门 试验 和 规定 的 补充 检查 或 检查 前 5 
个 工作 日 ， 按 定单 中 所 列 地 址 通知 买方 。 如 需要 厂 外 检查 时 ,阀门 制造 厂 也 应 对 买方 提出 5 个 
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工作 日 的 通知 ， 指 出 在 何 时 、 何 地 可 对 在 立 门 制造 三 外 制造 的 壳 体 部 件 进行 检查 。 

4.4 检查 范围 

检查 范围 可 在 订单 中 规定 ， 除 男 有 说 明 外 ， 检 查 应 限于 下 述 各 项 : 

а. 在 装配 过 程 中 对 阀门 进行 检查 ， 以 保证 符合 订单 中 的 规定 。 检 查 可 包括 使 用 规定 的 无 
损 检 验方 法 。 

b. 现场 目睹 需要 的 和 规定 任 选 的 压力 试验 和 检验 。 

с. 现场 目睹 任何 补充 检验 (4.677), 

а. 审查 加 工 记录 和 无 损 检 验 记录 (包括 规定 的 射线 照片 ) 。 

4.5 检验 

4.5.1 阀门 制造 三 应 对 所 有 的 阀 体 、 阀 盖 和 关闭 件 的 铸件 进行 外 观 检验 ， 以 保证 符合 
MSS SP-55 的 规定 。 

4.5.2 ”阀门 制造 厂 应 对 每 台 阀 门 进行 检查 ， 以 保证 符合 本 标准 和 相关 的 采购 规范 (如 
API 599) 。 

4.5.3 所 有 的 检验 均 应 根据 相应 标准 编制 的 书面 程序 进行 。 

4.6 补充 检验 

各 种 补充 检验 仅 在 订单 中 规定 时 ， 并 仅 在 规定 范围 内 进行 。 如 有 规定 ， 铸 钢 件 或 锻 钢 件 的 
磁粉 检验 、 射 线 检 验 、 液 体 渗 透 检 验 和 超声 波 检验 应 符合 ASME B16. 34 第 8 章 或 买方 自己 的 
程序 和 验收 标准 。 这 些 检验 应 在 买方 检查 员 现场 目睹 的 情况 下 ， 由 阀门 制造 厂 进行 。 

5 压力 试验 

5.1 试验 地 点 
压力 试验 应 由 阀门 制造 厂 在 阀门 制造 厂 内 进行 ， 或 在 制造 厂 和 买方 双方 同意 的 工厂 进行 。 

5.2 试验 设备 

阀门 制造 厂 用 于 要 求 的 压力 试验 的 设备 不 应 施加 影响 阀 座 密封 的 外 力 。 如 使 用 了 端 部 夹 紧 
装置 ， 阀 门 制造 厂 应 能 证 明 该 夹 紧 装 置 不 影响 被 试验 阀门 的 密封 性 能 。 端 部 夹 紧 装置 适用 于 装 
配 在 配合 法 兰 间 的 阀门 ， 如 对 夹 式 止 回 阀 和 对 夹 式 蝶 阅 。 

5.3 需要 的 试验 

5.3.1 每 台 了 阀门 应 按 根 据 本 标准 编制 的 书面 程序 进行 表 1 或 表 2 所 列 的 压力 试验 。 

5.3.2 ”除非 订单 中 男 有 说 明 ， 对 具有 上 密封 性 能 的 阀门 其 上 封 密 封 试 验 可 为 高 压 试验 或 
低压 试验 ， 由 制造 厂 选 择 。 

5.3.3 规格 小 于 等 于 DN 100 (NPS 4) 压力 额定 值 小 于 等 于 ASME 1500 磅 级 的 阀门 和 规 
格 大 于 DN 100 (NPS 4) 压力 额定 值 小 于 等 于 ASME 600 磅 级 的 阀门 应 按 表 1 进行 试验 。 买 方 
可 在 表 1 中 选择 以 要 求 一 个 “ 任 选 ”的 压力 试验 。 

5.3.4 ”规格 小 于 等 于 DN 100 (NPS 4) 压力 额定 值 大 于 ASME 1500 磅 级 的 同门 和 规格 大 
于 DN 100 (№54) 压力 额定 值 大 于 ASME 600 磅 级 的 阀门 应 按 表 2 进行 试验 。 买 方 可 在 表 2 
中 选择 以 要 求 一 个 “ 任 选 ”的 压力 试验 。 

5.3.5 ” 缩 径 阀门 的 泄漏 量 应 依据 阀门 的 DN (NPS) 确定 。 

5.4 高 压 密封 试验 

如 表 1 和 表 2 所 示 ， 有 几 种 类 型 的 阀门 需要 进行 高 压 密 封 试验 。 按 表 1 和 表 2， 一 些 类 型 
的 阀门 其 高 压 密封 试验 是 任 选 的 ， 但 这 些 阀 门 仍 要 求 能 通过 高 压 密封 试验 (作为 阀门 密封 结 
构 设 计 的 试验 ) 。 如 询 价 单 或 买方 要 求 ， 应 提供 证 实 阀门 设计 通过 高 压 密封 试验 性 能 的 试验 结 
果 。 试 验 压力 的 计算 见 表 4 注 b M co 
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МП: DN (NPS) <DN 100 (NPS4) | 
DN (NPS) >DN 100 (NPS4) | 


表 1 压力 试验 





Н. ASME РЕЖ < 1500 
H. ASME РЕЖ < 600 


阀门 类 型 
















































































试验 项 目 ar | == | ят | | 
闸阀 ЖЕМ ВЕЗЕ] ЕМА 浮动 式 球阀 DR PRA TL FE RER TY 

売価 需要 需要 需要 需要 需要 需要 
上 密封 需要 需要 NA NA NA NA 
低压 密封 需要 任 选 * 需要 " 任 选 需要 需要 
高 压 密封 " E 需要 。 зж" 需要 ~ Tae f 

注 :NA = 不 适用 。 

а. 所 有 具有 上 密封 性 能 的 阀门 都 应 进行 上 密封 试验 ,波纹 管 密封 阀门 除外 ; 

b. 对 于 油封 式 旋塞 闪 ,高 压 密 封 试验 是 强制 的 ,低压 密封 试验 任 选 ; 











с. 如 经 买方 规定 “ 任 选 "试验 时 , 除 需 要 试验 以 外 进行 其 他 试验 ; 


а. 弹性 密封 阀门 经 高 压 密封 试验 后 ,可 能 降低 其 在 1 
对 动力 驱动 装置 和 手动 装置 操作 的 截止 阀 , 包 括 1 
使 用 的 设计 压 差 的 110% ; 




















氏 压 工 况 的 密封 性 能 ; 
止 回 式 截 止 阀 ,高 压 密 封 试验 的 试验 压力 应 是 确定 动力 驱动 装置 所 











г 对 于 规定 为 双 截 断 -排放 阀门 的 所 有 阀门 都 要 求 进行 高 压 密 封 试验 。 


МП: DN (NPS) ミ DN 100 (NPS4) | 
DN (NPS) >DN 100 (NPS4) | 


表 2 压力 试验 





H. ASME ІР Ж > 1500 
Н. ASME РЕЖ > 600 






























































阀门 类 型 
试验 项 目 — - а ー _ - - 
闸阀 BRIER EZE [R] JEER 浮动 式 球阀 蝶阀 和 固定 式 球阀 

壳 体 需要 需要 需要 需要 需要 需要 

上 密封 需要 需要 NA NA NA NA 

低压 密封 E {Ei ЧЕ 任 选 ? 需要 任 选 " 

高 压 密封 需要 需要 9 需要 需要 ЧЕ 需要 
注 :NA = 不 适用 。 
а 所 有 上 共有 上 密封 性 能 的 阀门 都 应 进行 上 密封 试验 ,波纹 管 密封 阀门 除外 ; 











b. 如 经 买方 规定 “ 任 选 "试验 时 , 除 需 要 试验 
с. 弹性 密封 阀门 经 高 压 密封 试验 后 ， 
а. 对 动力 驱动 装置 和 于 











= 
+ 

















е. 对 于 规定 为 双 截 断 -排放 阀门 的 所 有 阀门 都 要 求 进 


使 用 的 设计 电 








F 动 装置 操作 的 截止 阀 , 包 括 止 





E 差 的 110% ; 














六 外 进行 其 他 试验 ; 
可 能 降低 其 在 低压 工 况 的 密封 性 能 ; 
回 式 截止 冰 ,高 压 密 封 试验 的 试验 压力 应 是 确定 动力 驱动 装置 所 








5.5 ”高压 气体 壳 体 试验 
当 订 单 中 规定 时 ， 应 进行 高 压气 体 壳 体 试验 。 高 压气 体 壳 体 试验 应 在 壳 体 试验 之 后 进行 ， 
并 要 有 相应 的 安全 防护 措施 。 气 体 壳 体 试验 压力 应 是 38% (100 下 ) 时 最 大 许 用 压力 的 110% 
或 按 订 单 中 的 规定 。 不 允许 有 可 见 的 泄漏 。 


5.6 试验 介质 
壳 体 试验 、 高 压 上 密封 试验 和 高 压 密封 试验 的 试验 介质 应 是 


5. 6. 1 











行 高 压 密 封 试 验 。 


空气 、 惰 性 气体 、 煤 





油 、 水 或 粘度 不 高 于 水 的 非 腐蚀 性 液体 。 除 买方 另 有 规定 外 ， 试 验 介质 的 温度 应 在 41 下 
(5€) 5 122° (50C) 之 间 。 
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奥 氏 体 不 锈 钢 阀 门 试验 时 ， 所 使 月 


5.6.2 ”对 于 低压 密 : 
当 用 空气 或 气体 进行 密 


5. 6.3 

















时 试验 和 低压 上 密封 试验 ， 试 验 介质 应 是 空气 或 惰性 气体 。 
里 、 上 密封 或 壳 体 试验 时 ， 阀 门 制造 三 应 能 证 实 提 





2 


5.6.4 ”各 项 试验 用 的 水 可 含有 水 溶性 油 或 防 锈 剂 。 当 买方 有 规定 时 ， 水 中 应 含有 润 湿 剂 : 


気 含量 的 文件 。 


5.7 试验 压力 
5.7.1 








上 的 水 的 気 含量 不 


壳 体 试验 压力 应 符合 表 2 的 規定 。 





应 超过 100ppm。 阀 门 制造 广 应 能 提供 证 实 












































5.7.2 其 他 试验 的 压力 应 符合 表 3 的 規定 。 
表 3 过 体 试验 压力 
壳 体 试验 压力 (最 小 ) 
阀门 类 型 в 级 
psi bar 
150 400 26 
球墨 铸铁 
300 975 66 
NPS2 ~ 12 125 350 25 
铸铁 
NPS14 - 48 265 19 
NPS2 ~ 12 250 875 61 
铸铁 
NPS14 -48 525 37 
法 兰 连 接 150 ~2500 注 b 注 b 
对 焊 连 接 150 ~ 4500 注 b ЖЕЂ 
800 注 c Ес 
螺纹 * 和 有 承 插 连 接 
150 ~ 4500 注 b 注 b 




















注 :a ASME B16. 34 将 螺纹 连接 的 阀门 限制 在 2500 磅 级 以 下 。 


b. ASME B16. 34 。 








с. 对 于 800 磅 级 的 阀门 , 老 体 试验 压力 应 为 38% ( 100 F) Е 3282 1. 5 倍 , 圆 整 到 下 一 较 高 的 压力 (25psi, М, АРІ 


602 #2), 


5.8 


试验 持续 时 间 





对 于 每 项 试验 ， 试 验 压力 最 短 持续 时 间 应 不 小 于 表 4 的 规定 。 























Жа ”其 他 试验 压力 









































ышты 试验 压力 4 
bar( 表 压 ) psi( 表 压 ) 
阀门 (蝶阀 和 止 回 阀 除 外 ) 
高 压 密 封 和 上 密封 * 注 b 注 b 
低压 密封 和 和 上 密封 * 4~7 60 ~ 100 
蝶阀 
高 压 密封 注 c 注 c 
低压 密封 4-7 60 - 100 
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试验 项 目 
bar( RIE) psi RIE) 
Ена 
高 压 密封 
125 磅 级 ( 铸铁) 
DN 50 ~300( NPS 2—12) 14 200 
DN 350 ~ 1200( NPS 14 ~48) 11 150 
250 磅 级 ( 铸铁) 
DN 50 ~300( NPS 2 ~ 12) 35 500 
DN 350 ~ 600 ( NPS 14 ~24) 21 300 
150 磅 级 (球墨 铸铁 ) 17 250 
300 磅 级 (球墨 铸铁 ) 44 640 
碳 钢 合金 钢 .不锈钢 和 特殊 合金 钢 注 b 注 b 
低压 密封 ( 见 表 1 НЕК 2) 4-7 60 -100 











注 :a 所 有 具有 上 密封 性 能 的 阀门 都 需要 进行 上 密封 试验 。 
b. 按 适用 的 采购 规范 ,为 38%C (100 下 ) 时 最 大 许 用 压力 的 110% 。 
с. 按 适用 的 采购 规范 ,为 38%C (100 下 ) 时 设计 压 差 的 110% 。 
4 所 给 单 值 为 最 小 试验 压力 , 值 的 范围 表示 最 大 和 最 小 试验 压力 。 




































































5.9 试验 泄漏 

5.9.1 T, TEENS ERE 

5.9.1.1 МЖА, FERRARO MRE EE REE REA RAA BT OL o 
5.9.1.2 ”对 于 上 密封 试验 ， 不 允许 有 可 见 泄 漏 。 











5.9.1.3 ”对 于 具有 可 调整 阀 杆 密封 结构 的 除 门 ， 可 壳 体 试验 时 通过 阀 杆 密封 的 泄漏 不 应 
作为 拒 收 的 理由 ， 然 而 ， 制 造 商 应 证 实 闪 杆 密封 能 保持 压力 至 少 等 于 100 下 (38% ) 时 无 可 见 
泄漏 。 

5.9.1.4 对 于 不 可 调整 阀 杆 密封 的 阀门 (0 形 环 、 固 定 的 单 环 和 类 似 的 部 件 ) , 在 売 体 
试验 时 不 允许 有 可 见 泄漏 。 

5.9.1.5 在 不 允许 有 目 视 可 见 泄漏 处 ， 下 面 的 定义 适用 : 

а 如果 试 验 介质 为 液体 ， 试验 阀 门 的 外 表面 应 无 可 见 液 滴 或 润 湿 的 痕迹 ，; 

b. 如果 试验 介质 为 空气 或 惰性 气体 ， 用 规定 的 检测 方法 将 没有 泄漏 显示 。 

5.9.2 ЖЫ 

5.9.2.1 对 于 低压 密封 试验 和 高 压 密封 试验 ， 不 允许 有 明显 可 见 的 泄漏 ， 并 无 结构 上 的 
损坏 (弹性 阀 座 的 密封 面 的 塑性 变形 不 作为 结构 上 的 损坏 考虑 )。 在 试验 持续 时 间 内 ， 试 验 介 
质 通过 密封 面 的 允许 泄漏 率 列 于 表 6。 

5.9.2.2 ER RMR (ШЕ) 密封 的 阀门 密封 试验 的 允许 泄漏 率 与 表 6 中 规定 的 与 其 
尺寸 和 类 型 相当 的 金属 材料 密封 阀门 相等 。 
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№5 试验 压力 的 持续 时 间 


































































































































































































阀门 规格 最 短 试验 持续 时 间 */s 
РЕ 24 Р 

kà ш a ee 站 ШИ ss | ТЕМП 

<50 <2 15 15 60 15 
65 ~ 150 2% ~6 60 60 60 60 
200 ~ 300 8 ~ 12 120 60 120 120 

>350 >14 300 60 120 120 
注 :a. 试验 持续 时 间 是 指 阀门 完全 准备 好 压力 升 至 定 值 后 的 检查 时 间 。 

表 6 密封 试验 的 最 大 允许 泄漏 率 
ШЕРІ “ 爹 属 密封 止 回 间 
所 有 弹性 金属 密封 阀门 
DN NPS ВНАП | 液体 试验 。 | 气体 试验 ”| 液体 试验 ”| 气体 试验 | 气体 试验 
/mm Zin /( 滴 /min) | /( 気泡 /min) | /(em3/min) /(m3/h) даға) 
<50 <2 0 ob ob 6 0. 08 3 
65 2% 0 5 10 7.5 0.11 3.75 
80 3 0 6 12 9 0. 13 4.5 
100 4 0 8 16 12 0.17 6 
125 5 0 10 20 15 0.21 7.5 
150 6 0 12 24 18 0.25 9 
200 8 0 16 32 24 0.34 12 
250 10 0 20 40 30 0.42 15 
300 12 0 24 48 36 0. 50 18 
350 4 0 28 56 42 0. 59 21 
400 16 0 32 64 48 0.67 24 
450 18 0 36 72 54 0.76 27 
500 20 0 40 80 60 0. 84 30 
600 24 0 48 96 72 1.01 36 
650 26 0 52 104 78 1.09 39 
700 28 0 56 112 84 1.18 42 
750 30 0 60 120 90 1.26 45 
800 32 0 64 128 96 1.34 48 
900 36 0 72 144 108 1.51 54 
1000 40 0 80 160 120 1. 68 60 
1050 42 0 84 168 126 1.76 63 
1200 48 0 96 192 144 2.02 72 
注 :a 对 于 液体 试验 ,1ml( ст?) 相当 于 16 滴 。 
b. 在 规定 的 最 短 试验 持续 时 间 内 ( 见 表 5) 无 泄漏 。 对 于 液体 试验 “0"” 滴 表示 在 每 个 规定 的 最 短 试验 持续 时 间 内 
无 可 见 泄漏 。 对 于 气体 试验 ,“0” 气 泡 表示 在 每 个 规定 的 最 短 试验 持续 时 间 内 泄漏 量 小 于 1 个 气泡 。 
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6 压力 试验 程序 

6.1 概述 

6.1.1 对 于 允许 应 急 的 或 补充 的 向 密封 部 位 注入 密封 脂 结构 的 阀门 ， 在 试验 时 ， 注 入 系 
统 应 是 空 的 和 不 在 使 用 中 的 ， 油 封 式 旋塞 阀 除外 。 

6.1.2 ” 当 液 体 作为 试验 介质 进行 试验 时 ， 阀 门 内 应 基本 上 没有 截获 的 空气 。 

6.1.3 ”要求 的 保护 涂 层 ， 如 油漆 ， 可 能 掩盖 表面 缺陷 ， 在 检查 和 压力 试验 前 ， 任 何 表面 
不 应 有 这 类 涂 层 ( 磷 化 处 理 或 类 似 的 化 学 人 处理 用 于 保护 阀门 表面 是 允许 的 ， 其 至 可 在 试验 前 
进行 ， 只 要 这 类 处 理 不 掩盖 气孔 等 缺陷 ) 。 

6.1.4 当 进行 阀 门 密封 试验 时 ， 了 阀门 制造 三 的 试验 方法 应 能 确保 不 使 用 过 大 的 力 来 关闭 
阀门 。 所 施加 的 关闭 力 可 根据 MSS SP-91 的 适当 数值 确定 ， 但 在 任何 情况 下 该 力 不 得 超过 阀门 
制造 三 的 公布 值 。 

6.1.5 阀门 应 在 充分 准备 后 在 全 试验 压力 下 进行 泄漏 目 视 检查 。 

6.2 上 密封 试验 

6.2.1 所 有 具有 上 密封 性 能 的 阀门 都 应 进行 上 密封 试验 ， 波 纹 管 密封 阀门 除外 。 进 行 试 
验 应 是 向 已 装 好 的 阀门 内 加 压 ， 此 时 ， 立 门 两 端 封 闭 ， 阀 门 处 于 全 开 状 态 ， 填 料 压 盖 松 开 或 填 
料 未 安装 。 如 上 密封 试验 在 壳 体 试验 后 进行 ， 应 在 上 密封 试验 后 安装 填料 和 /或 重新 压 紧 填料 
压 盖 。 

6.2.2 ”对 小 于 和 等 于 DN 100 (NPS 4) 的 阀门 ， 当 使 用 容积 仪 监测 壳 体 和 上 密封 的 泄漏 
时 ， 上 密封 试验 与 壳 体 试验 可 合并 进行 。 当 这 样 试验 时 ， 应 放松 填料 。 阀 门 制造 厂 应 负责 证 实 
阀门 在 38%C (1006) 的 额定 压力 下 填料 无 泄漏 。 

6.2.3 不 应 把 阀门 上 密封 试验 的 成 功 通过 认 作 为 阀门 制造 厂 推 荐 阀门 在 带 压 时 可 装 入 或 
更 换 填料 。 

6.3” 壳 体 试验 

除 6. 2. 2 节 所 列 出 的 情况 外 ， 壳 体 试验 应 在 向 已 装 好 的 阀门 内 加 压 ， 阀 门 的 两 端 关闭 ， 阀 
门 部 分 开启 ， 填 料 压 盖 压 紧 到 足以 保持 试验 压力 情况 下 进行 ， 由 此 试验 了 填料 函 ， 但 波纹 管 密 
封 阀门 除外 。 

6.4 低压 密封 试验 

6.4.1 进行 低压 密封 试验 时 ， 密 封面 应 保持 干净 ， 无 油 、 油 脂 和 密封 脂 。 如 需 防 止 探 伤 ， 
可 在 密封 面 上 涂 一 层 不 重 于 煤油 的 油膜 。 本 节 要 求 不 适用 于 以 润滑 油 起 主要 密封 作用 的 阀门 
(如 油封 式 旋塞 阀 ) 。 

6.4.2 ”任何 发 生 在 阀 座 密封 面 、 密 封 圈 背后 或 通过 阀 泊 在 阀门 开口 侧 的 泄漏 ， 可 用 水 封 
住 密封 处 ( 阀 汶 、 阀 座 和 阀 座 密封 圈 背 后 ) ， 观 察 从 此 处 冒 出 的 气泡 来 检测 。 

作为 一 种 替代 方法 ， 可 使 用 排 量 检 测 设备 ， 只 要 可 测 的 泄漏 率 与 表 6 所 给 值 相当 、 阀 门 制 
造 商 能 说 明 并 证 实 该 方法 所 测 结果 符合 本 标准 要 求 且 该 设备 是 在 与 买方 协商 同意 后 采用 的 。 对 
于 规格 大 于 DN50 (NPS 2) 的 阀门 ， 只 有 在 买方 同意 时 ， 方 可 使 用 气泡 检测 法 。 

使 用 容积 设备 (気泡 皿 ) 测量 泄漏 时 ， 试 验 持续 时 间 应 从 介质 通过 试验 管子 并 稳定 之 时 
计 起 。 设 备 应 校准 以 产生 与 表 6 所 列 每 分 钟 单位 相 一 致 的 结果 。 容 积 设备 应 用 与 生产 试验 所 使 
用 的 相同 试验 介质 和 试验 温度 来 校准 。 

6.4.3 ”在 对 疗 阀 、 旋 塞 阀 和 球阀 进行 密封 试验 时 ， 应 使 用 对 阀门 体腔 内 密封 面 和 立 盖 部 
位 之 间 用 试验 介质 ( 当 适 用 时 ) 注 满 并 加 压 至 试验 压力 的 试验 密封 泄漏 方法 。 由 于 在 试验 过 
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程 中 对 整个 容积 的 平缓 注入 ， 因 此 可 保证 检测 到 所 有 密封 面 的 泄漏 情况 。 

对 于 设计 为 双向 密封 的 闪 门 ( 双 截 断 -排放 阀 和 截止 阀 除 外 )， 应 依次 在 关闭 阀门 的 每 一 
端 加 压 ， 另 一 端 敬 开通 向 大 气 ， 以 检查 淫 开 端 密封 面 的 泄漏 。 对 于 截止 阅 ， 应 从 阀 办 下面 对 着 
ЖК 

XT FET AA a] ЛЕЕ жк RT, АЕ ВАР НЕ зае Ко ХР НИЯ, 
应 在 出 口 端 加 压 。 

对 于 带 有 密封 或 弹性 内 衬 、 设 计 使 用 125 磅 级 或 150 BEE ك‎ Н Е (АРІ 609 A *М 
门 ) ， 只 要 求 在 一 个 方向 上 进行 密封 试验 。 对 于 其 他 弹性 密封 蝶阀 (API 609 BRT), 要求 
进行 双向 密封 试验 。 对 于 有 优选 流向 的 立 门 ， 非 优选 方向 的 密封 试验 应 按 降低 的 压 差额 定 值 在 
此 方向 进行 。 

6.4.4 ”封闭 试验 空气 或 气体 在 棉 式 单 闻 板 (刚性 或 弹性 的 ) 闸阀 的 两 密封 副 间 的 体腔 
内 ， 其 后 用 水 封 住 或 用 肥皂 水 或 类 似 溶液 涂抹 密封 处 进行 检 汤 ， 这 不 构成 一 个 可 接受 的 低压 密 
封 试验 。 

6.4.5 如 体腔 有 排放 接头 以 允许 按 6.6 (原文 为 6.6. 1 一 一 译 者 ) 节 所 述 方法 在 双 截 断 - 
排放 阀 中 进行 试验 ， 接 头 应 符合 MSS SP-45 规定 ， 并 在 装运 前 用 一 个 材料 相当 于 阀门 壳 体 的 管 
Ж (根据 ASME B16. 11) 将 排放 接头 塞 紧 。 

6.5 高 压 密封 试验 

高 压 密 封 试 验方 法 与 低压 密封 试验 相同 ,但 当 试 验 介质 为 液体 时 ， 泄 漏 的 检测 应 是 液 滴 ， 
而 不 是 如 6.4 节 所 述 的 气泡 。 

6.6 ” 双 截 断 -排放 阀 的 高 压 密封 试验 

对 于 双 截 断 -排放 并 ， 应 通过 阀门 孔 口 依次 向 关闭 阀门 的 每 一 端 加 压 。 进 入 阀门 体腔 的 汇 
漏 可 通过 在 阀门 底部 的 排放 孔 观察 到 (KIE ASME B16. 34 位 置 CG)。 如 果 考 虑 到 操作 不 允许 在 
阀门 底部 设置 排放 孔 ， 可 由 买方 规定 其 排放 孔 的 位 置 ， 和 试验 中 阀门 应 在 所 选 定 的 排放 孔 位 于 
阀门 底部 的 位 置 进行 双 截 断 和 排放 试验 。 各 个 位 置 的 试验 ， 尤 其 是 选 定 位 置 的 试验 ， 要 求 其 试 
验 程 序 满足 6.1.2 的 要 求 。 试 验 时 间 应 不 少 于 表 5 所 给 值 的 两 倍 。 

7 阀门 的 合格 证 书 和 重复 试验 

7.1 合格 证 书 

当 定 单 中 有 规定 时 ， 阀 门 制造 三 应 向 买方 提交 一 份 证 明 立 门 产品 符合 定单 规定 的 合格 
证 书 。 

7.2 重复 试验 

除 定单 中 规定 由 买方 检查 外 ， 完 工 的 立 门 不 需要 进行 重复 试验 。 当 制造 三 提供 了 立 门 已 按 
本 标准 的 要 求 通过 了 检查 、 试 验 和 检验 的 书面 证 明 ， 买 方 检查 员 可 以 放弃 重复 试验 的 要 求 。 重 
复试 验 时 ， 对 已 涂 漆 的 阀门 不 需要 去 除 油漆 。 库 存 的 阀门 在 重复 试验 和 装运 前 应 进行 商业 性 
清洗 。 
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